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WYKONAWCY

Dotyczy postepowania prowadzonego w trybie podstawowym zgodnie z art. 275 pkt 1
ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r. Prawo zamdéwien publicznych (dalej ustawa Pzp), pod nazwa
»sUtworzenie parku kieszonkowego w gminie Goczatkowice-Zdrgj przy ul. Aleja II”

W zwiazku z wptynieciem pytan, Zamawiajacy na podstawie art. 284 ust. 2 i ust. 6
ustawy Pzp przekazuje odpowiedzi na zadane pytania:

Pytanie 1:
Czy Zamawiajacy, w ramach opisu przedmiotu zaméwienia (Rozdziat Il SWZ), dopuszcza

wykonanie pergoli w technologii z drewna klejonego zgodnie z zatgczong opinia:

OPINIATECHNICZNA

Projekt zaktada wykonanie tukowych belek i stupow z drewna litego o przekroju 20x20 cm, z
promieniami giecia R390 i R690. Po analizie technologicznej, mechanicznej oraz
ekonomicznej stwierdzam, ze realizacja tych elementéw w technologii giecia
hydrotermicznego drewna litego jest nieuzasadniona i obarczona razgcym ryzykiem
wykonawczym. Ponizej przedstawiam szczegotowe uzasadnienie.

1. PRZECIWWSKAZANIA MECHANICZNE | TECHNOLOGICZNE

Drewno iglaste (np. sosna, swierk) ze wzgledu na swojg budowe anatomiczna (uktad
cewek) charakteryzuje sie niskg podatnoscia na trwate odksztatcenia plastyczne. Proces
giecia na zimno lub z zastosowaniem pary wodnej jest mozliwy jedynie dla drewna lisSciastego
pierscieniowonaczyniowego (dab, jesion, wigz) o wysokiej zawartosci promieni rdzeniowych,
ktére stabilizujg strukture podczas odksztatcania.

W przypadku przekroju 200x200 mm pojawia sie dodatkowa, kluczowa bariera natury
termodynamicznej. Skuteczne uplastycznienie drewna wymaga dogrzania catego przekroju do
temperatury ok. 100°C przy jednoczesnym utrzymaniu odpowiedniej wilgotnosci. Dla
elementu o tak duzej grubosci izolacyjnosc¢ cieplna drewna uniemozliwia rownomierne
nagrzanie rdzenia bez przegrzania i degradacji warstw zewnetrznych (hydroliza hemiceluloz,
ciemnienie, utrata wytrzymatosci). Préba giecia przy promieniu R390 (stosunek grubosci do
promienia giecia wynosi ok. 1:19,5) na nieuplastycznionym rdzeniu skutkuje:

e rozerwaniem wtokien po stronie rozcigganej,

e zgnieceniem i utratg statecznosci po stronie $ciskanej,

e powstawaniem peknieé¢ miedzywarstwowych (tzw. peknie¢ scinajgcych) na skutek
ogromnych naprezen wewnetrznych.

Zgodnie z literaturg przedmiotu (m.in. Kollmann, C6té — Principles of Wood Science and
Technology), maksymalny stosunek grubosci elementu do promienia giecia dla drewna litego
iglastego nie powinien przekraczac¢ 1:50 dla uzyskania akceptowalnego ryzyka. Dla
omawianego przypadku jest on niemal trzykrotnie mniejszy, co oznacza praktycznie 100%
prawdopodobienstwo zniszczenia elementu w procesie technologicznym.

2. BARIERY REALIZACYJNE | EKONOMICZNE



Wykonanie gietych elementdéw z drewna litego o przekroju 200x200 mm wymagatoby:

e surowca najwyzszej jakosci (tzw. bending quality), tj. o idealnie prostym przebiegu wtdkien,
bez sekdw, skretéw i wad wzrostu. Jest to surowiec niezwykle drogi i trudno dostepny w
dtuzszych dtugosciach umozliwiajacych uzyskanie tuku;

¢ specjalistycznego oprzyrzgdowania: form, zaciskéw, sitownikdéw o duzej sile nacisku (rzedu
kilkudziesieciu ton), co przy jednostkowej lub matoseryjnej produkcji generuje koszty
nieproporcjonalne do wartosci obiektu;

e wieloetapowego procesu technologicznego (parzenie, giecie w formie, stabilizacja,
sezonowanie) trwajgcego tygodniami, z ogromnym zapotrzebowaniem energetycznym.

Dziatajgc w branzy od dekad i dysponujgc parkiem maszynowym umozliwiajgcym giecie
elementdow o grubosci maksymalnej 60 mm, jasno stwierdzam, ze préba realizacji
przedmiotowych elementéw w technologii giecia na gorgco wymagataby kosztownego
zlecenia podwykonawczego lub inwestycji w nowe linie, co catkowicie podwaza ekonomicznag
zasadnosc¢ projektu.

W racjonalnej kalkulacji kosztéw nalezy uwzglednié wspotczynnik ryzyka wynikajacy z
nieprzewidywalnosci struktury drewna. Dla tych przekrojow ryzyko zniszczenia w procesie
siega 100%, co wymusza zatozenie wielokrotnego zapasu materiatowego. Pochtonetoby to
caty budzet przewidziany na architekture obiektu.

3. REKOMENDACJA WYKONAWCZA

Aby zrealizowa¢ zamierzone efekty estetyczne (tuki o promieniach R390 i R690) oraz
zapewni¢ wymagang nosnos¢, bezwzglednie zalecam zmiane technologii na drewno klejone
warstwowo.

Rozwigzanie polega na wykonaniu elementéw nosnych poprzez sklejenie na szablonie
cienkich lameli (grubos¢ 10-15 mm) z drewna iglastego przy uzyciu wodoodpornych klejow
poliuretanowych lub melaminowych klasy D4 (zgodnych z norma PN-EN 14080). Technologia
ta gwarantuje:
¢ ksztattowanie dowolnych tukéw bez ograniczen natury drewna litego (stabilno$s¢ wymiarowa
dzieki klejeniu pod cisnieniem na formie);
¢ zastosowanie tanszego drewna iglastego (klasa wytrzymatosci C24 lub wyzsza) ze wzrostem
nosnosci statycznej w poréwnaniu do drewna litego (eliminacja wad rodzimych, redystrybucja
naprezen);

e catkowite wyeliminowanie ryzyka sprezynowania powrotnego i peknien;
e redukcje kosztéw (brak energochtonnego procesu hydrotermicznego, krotszy czas realizaciji,
prefabrykacja warsztatowa).

WNIOSEK KONCOWY

Realizacja pergoli z elementami gietymi o przekroju 20%x20 cm w technologii drewna litego
jest technicznie niewykonalna w sposéb gwarantujacy bezpieczenstwo i trwatos¢ konstrukcji.
Jedynym racjonalnym i zgodnym ze sztukg budowlang rozwigzaniem jest zastosowanie
drewna klejonego warstwowo (Glulam).



Odpowiedz:

Zamawiajacy dopuszcza takie rozwigzanie pod warunkiem:

zachowanie identycznych wymiarow zewnetrznych elementéw (przekréj 20 x 20 cm),
zachowanie promieni tukéw (R390 i R690),

zastosowanie drewna iglastego minimum klasy C24 (lub wyzszej),

zapewnienie co najmniej takiej samej nosnosci, sztywnosci i trwatosci konstrukgji jak
w projekcie pierwotnym,

utrzymanie estetyki i wygladu zewnetrznego zgodnego z wizualizacja projektowa,
zastosowanie klejow wodoodpornych klasy D4 zgodnie z norma PN-EN 14080.
Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnosé za prawidtowe zaprojektowanie,
obliczenie statyczne i wykonanie elementow z drewna klejonego oraz za uzyskanie
wszelkich wymaganych aprobat i atestow.

Odpowiedzi dotyczace zapytania do tresci SWZ stanowig integralng czes¢ Specyfikacji

Warunkéw Zamowienia dla zadania pod nazwg ,,Utworzenie parku kieszonkowego w gminie

Goczatkowice-Zdréj przy ul. Aleja Il”.

Z upowaznienia
Wodjta Gminy
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