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1 WSTEP

1.1 Przedmiot STWIiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych
(STWIORB) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem barier
ochronnych stalowych w ramach inwestycji opisanej w SWZ

1.2 Zakres stosowania STWiORB.
Specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres roboét objetych STWiORB.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych  z
wykonywaniem i odbiorem stalowych barier ochronnych.

1.3.1 Zakres roboét zawartych w projekcie technicznym:
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej (STWIORB) dotyczg zasad
prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem stalowych barier ochronnych:

e 0 poziomie powstrzymywania N2, szerokosci pracujacej W2 oraz poziomie
intensywnosci zderzenia A (wytyczne stosowania barier, GDDKiA 2010)
zgodnie z lokalizacjg okreslong w projekcie wykonawczym branzy drogowej.

e 0 poziomie powstrzymywania H1, szerokosci pracujacej W2 oraz poziomie
intensywnosci zderzenia A (wytyczne stosowania barier, GDDKiA 2010)
zgodnie z lokalizacjg okreslong w projekcie wykonawczym branzy drogowej.

e 0 poziomie powstrzymywania H2, szerokosci pracujacej W3 oraz poziomie
intensywnosci zderzenia A (wytyczne stosowania barier, GDDKiA 2010)
zgodnie z lokalizacjg okreslong w projekcie wykonawczym branzy drogowej.

1.4 Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Bariera ochronna - urzgdzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu fizycznego
zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu
poza korone drogi, przejechaniu pojazdu na jezdnie przeznaczong dla przeciwnego kierunku ruchu lub
niedopuszczenia do powstania kolizji pojazdu z obiektami lub przeszkodami statymi znajdujgcymi sie w
poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest prowadnica
wykonana z profilowanej tasmy stalowej

1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni lub korony drogi,
przeciwdziatajgca niebezpiecznym nastepstwom zjechania z drogi lub je ograniczajgca (zat. 11.1i11.2).

1.4.13. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt 1.4.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczgce robo6t podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogdélne”.

2 MATERIALY

21 Ogolne wymagania dotyczace materiatow
Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w
STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2 Materialy do wykonania barier ochronnych stalowych

Dopuszcza sie do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych, na ktére
wydano aprobate techniczna.

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych okreslone sg poprzez typ bariery podany
w dokumentaciji projektowej, nawigzujgcy do ustalen producenta barier. Do elementéw tych naleza:
— prowadnica,
— stupki,
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pas profilowy,

wysiegniki,

przekfadki, wsporniki, Sruby, podktadki, Swiatta odblaskowe,
taczniki ukosne,
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— obejmy stupka, itp.
Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowych mogg wystgpi¢ materiaty do wykonania
elementéw betonowych jak fundamenty, kotwy wraz z ich deskowaniem.

Metalowe bariery ochronne dostarczone na budowe muszg spetnia¢ wymagania normy PN- EN
1317, posiada¢ znak CE lub znak budowlany oraz mie¢ deklaracje zgodnosci producenta. Producent
musi udokumentowaé odpowiednimi sprawozdaniami, badania zderzeniowe. Aby bariera mogta zostac
oznaczona znakiem CE zgodnie z normg, nalezy przeprowadzi¢ proby zderzeniowe oraz okresli¢
podstawowe parametry funkcjonalne zdefiniowane w tej normie tj.;

— poziom powstrzymywania,
— szerokosc¢ pracujgca,
— wskaznik intensywnosci zderzenia.

Sposob zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw bariery ustala producent w taki sposaob,
aby zapewnic trwato$¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach normalnych, do co
najmniej 3 do 5 lat w Srodowisku o zwiekszonej korozyjnosci. Wszystkie uszkodzenia powtoki powinny
zostac naprawione, a naprawy zaakceptowane przez Inzyniera

2.3 Sktadowanie materiatow

Elementy dtuzsze barier mogg by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej przestrzeni,
na podtozu wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczegdlnych typow nalezy uktadac
oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podktadek. Elementy montazowe i potgczeniowe mozna
sktadowa¢ w pojemnikach handlowych producenta.

Materiaty nalezy przechowywac w sposéb zgodny z zaleceniami producenta

3 SPRZET

31 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”
pkt 3.

3.2 Sprzet do wykonania barier
Wykonawca przystepujgcy do wykonania barier ochronnych stalowych powinien wykazac sie

mozhwosma korzystania z nastepujgcego sprzetu:

zestawu sprzetu specjalistycznego do montazu barier,
— zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,
— wiertnic do wykonywania otworéw pod stupki,
— koparek kotowych,
— urzgdzen wbijajgcych lub wibromtotéw do pograzania stupkéw w grunt,
— betoniarki przewoznej,
— wibratoréw do betonu,
— przewoznego zbiornika na wode,
— tadowarki, itp.

4 TRANSPORT

41 Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w STWiORB D.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”
pkt 4.

4.2 Transport elementéw barier stalowych

Transport elementéw barier moze odbywac sie dowolnym $rodkiem transportu. Elementy
konstrukcyjne barier nie powinny wystawaé poza gabaryt srodka transportu. Elementy dtuzsze (np.
profilowang tasme stalowg, pasy profilowe) nalezy przewozi¢ w opakowaniach producenta. Elementy
montazowe i potgczeniowe zaleca sie przewozi¢ w pojemnikach handlowych producenta.

Zatadunek i wyfadunek elementéw konstrukcji barier mozna dokonywa¢ mechanicznie lub
recznie. Przy zatadunku i wytadunku, nalezy zabezpieczy¢ elementy konstrukcji przed pomieszaniem.
Elementy barier nalezy przewozic w warunkach zabezpieczajgcych wyroby przed korozjg i
uszkodzeniami mechanicznymi.
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5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2 Roboty przygotowawcze
Przed wykonaniem wtasciwych robét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej,
STWIORB:
— wytyczy¢ trase bariery zgodnie z dokumentacjg projektows,
— ustali¢ lokalizacje stupkow,
— okresli¢ wysoko$¢ prowadnicy bariery,
— okresli¢ miejsca odcinkow poczatkowych i koncowych bariery,
— ustali¢ ew. miejsca przerw, przejs¢ i przejazdéw w barierze, itp.

5.3 Osadzenie i montaz barier ochronnych

Osadzenie i montaz barier ochronnych nalezy wykonac zgodnie z instrukcja i
zaleceniami producenta

Sposob montazu bariery zaproponuje Wykonaweca i przedstawi do akceptacji Inzyniera.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworéw lub ciec,
naruszajgcych powtoke poszczegdlnych elementéw bariery.

Przy montazu barier nalezy zwraca¢ uwage na poprawne wykonanie, zgodne z dokumentacjg
projektowg i wytycznymi producenta barier.

Na barierze powinny by¢ umieszczone punktowe elementy odblaskowe prowadzgce U-1c:
— czerwone - po prawej stronie jezdni,
— biafte - po lewej stronie jezdni.

Elementy odblaskowe nalezy umocowaé do bariery w sposob trwaty, zgodny z wytycznymi
producenta barier i akceptacja Inzyniera.

Elementy odblaskowe U-1c¢ nalezy rozmiesci¢ zgodnie z wyganiami podanymi w Zatgczniku nr
4 do Rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegétowych warunkow
technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzgadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i
warunkow ich umieszczenia na drogach poz. 2181 Dziennik Ustaw Nr 220 z dnia 23 grudnia 2003 r.

5.4 Wykonanie zakonczen barier
Wykonanie zakonczen barier ochronnych nalezy wykonac¢ zgodnie z instrukcjg i zaleceniami
producenta.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt 6.

Kontroli podlega zgodnos¢ montazu barier z instrukcjg i wytycznymi producenta.

6.2 Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien przedstawic Inzynierowi:
— atest na konstrukcje drogowej bariery ochronnej akceptowany przez Zarzadzajgcego droga,
— zaswiadczenia o jakosci (atesty) na materiaty, do ktérych wydania producenci sg zobowigzani
przez wiasciwe normy EN i BN, jak ksztattowniki stalowe, prety zbrojeniowe, cement.

Do materiatéw, ktérych badania powinien przeprowadzi¢ Wykonawca nalezg materiaty do
wykonania fundamentéw betonowych i ew. kotew ,na mokro”. Uwzgledniajgc nieskomplikowany
charakter robot betonowych, na wniosek Wykonawcy, Inzynier moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania
badan materiatéw dla tych robot.

6.3 Badania w czasie wykonywania robot
6.3.1. Badania materiatéw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem) producenta
powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiaréw.
Czestotliwos¢ badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z zaleceniami tablicy 2.
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Tablica 2. Czestotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow dostarczonych

przez producenta

Lp. bR:ddaZriJa Liczba badan Opis badan S:;:: wynikow
1 Sprawdzenie | 5 do 10 badan z | Powierzchnig zbada¢ | Wyniki powinny by¢
powierzchni | wybranych nie uzbrojonym | zgodne z
losowo okiem. Do ew. | katalogiem
elementow w | sprawdzenia (informacjg)
kaz- dej | gtebokosci wad uzy¢ | producenta barier
dostarczanej dostepnych narzedzi
partii  wyrobow | (np. liniatéw z
liczgcej do 1000 | czujnikiem,
elementow suwmiarek,

2 Sprawdzenie
wymiaréw

mikrometrow itp.)

Przeprowadzi¢
uniwersalnymi
przyrzgdami
pomiarowymi
sprawdzianami

lub

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania robét nalezy zbadacé:
a) zgodnos$¢ wykonania bariery ochronnej z dokumentacjg projektowg - lokalizacja
b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z katalogiem (informacjg) producenta

barier,

c) poprawnos¢ ustawienia stupkow,
d) prawidtowos¢é montazu bariery ochronnej stalowej,
e) poprawnos¢ wykonania ew. robét betonowych,

7 OBMIAR ROBOT

71

Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w STWiIORB D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2

Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m (metr) wykonanej bariery ochronnej stalowe;.

8 ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, STWIORB,
wymaganiami Inzyniera oraz instrukcjg producenta barier.

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STWiIORB D-00.00.00 ,Wymagania

9 PODSTAWA PLATNOSCI
9.1

ogolne” pkt 9.

9.2 Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— dostarczenie materiatow,
— osadzenie stupkéw bariery (z ew. wykonaniem dotéw i fundamentéw betonowych, lub
bezposrednie wbicie wzgl. wwibrowanie w grunt),
— montaz bariery (prowadnicy, wysiegnikow, przektadek, obejm, wspornikéw itp. z pomoca
wiasciwych srub i podktadek) z wykonaniem niezbednych odcinkéw poczgtkowych i koncowych,
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ew. barier ostonowych, odcinkéw przejsciowych pomiedzy roznymi typami barier, przerw,
przejs¢ i przejazdodw w barierze, umocowaniem elementéw odblaskowych itp.,
— przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej,

— uporzadkowanie terenu

10 PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 206-1 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci,
produkcja izgodnosé PN-EN 1317 Systemy ograniczajace
droge

Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych na drogach krajowych — zatgcznik do
Zarzadzenia Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 23.04.2010 r
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