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OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA (OPZ)
w zakresie wybranych elementow wchodzacych w skiad przedmiotu zamoéwienia

w ramach postepowania o udzielenie zamowienia publicznego

,,Modernizacja i wyposazenie widowni ,,Duzej Sceny” Teatru Animacji
w Poznaniu”

Oznaczenie sprawy: 1/2026

Niniejszy zatgcznik stanowi uzupetnienie i doprecyzowanie informacji zawartych w Zatgczniku nr 2 do Specyfikaciji
Warunkéw Zamowienia (Program Funkcjonalno-Uzytkowy) w zakresie dotyczgcym wybranych elementéw wchodzgcych
w sktad przedmiotu zamowienia, tj. w zakresie wybranego asortymentu meblowego — taw widowiskowych i foteli dla
widzéw, a takze w zakresie podioza — wyktadzina dywanowa oraz wykonczenie przeszkodowe. W przypadku réznic lub
rozbieznosci pomiedzy opisami i informacjami zawartymi w czesci gtdwnej Zatgcznika nr 2 (Program Funkcjonalno-
Uzytkowy) oraz w niniejszym dokumencie (OPZ) stanowigcym cze$¢ szczegdtowg Zatgcznika nr 2 dla wybranych
asortymentow, jezeli danych informaciji lub opiséw nie da sie traktowac tgcznie (sg wzajemnie sprzeczne lub wykluczajgce),
w takim przypadku zastosowanie znajdujg opisy i informacje zawarte w niniejszym Zatgczniku.

Minimalne wymagania techniczne w zakresie foteli oraz taw widowiskowych

Ponizszy opis przedstawia minimalne wymagania dotyczgce foteli oraz faw widowiskowych. Wykonawcy mogag
zaproponowac rozwigzania rownowazne o takich samych parametrach lub je przewyzszajgce, jednak ich obowigzkiem
jest udowodnienie rownowaznosci. Zamawiajgcy akceptuje oferty rownowazne, o ile spetnione sg minimalne parametry
oraz estetyka rozwigzania. W przypadku oferowania rozwigzania rownowaznego nalezy przedstawi¢ doktadny opis wraz
z nazwg handlowg oraz nazwg producenta.

Opis przedmiotu zamowienia (OPZ) nie podlega interpretacji. Jesli zapisy specyfikacji sg zdaniem Wykonawcy niejasne,
niepetne, nieprecyzyjne lub btedne, to Wykonawca ma obowigzek zada¢ pytanie przed ztozeniem oferty. Jesli Zamawia-
jacy okresla w OPZ, ze dany element ma posiada¢ okreslone cechy, to ten element ma efektywnie pracowac z tymi ce-
chami, a nie mie¢ tylko takg teoretyczng mozliwo$¢ w konfiguracji innej niz dostarczana. Cechy wymagane w specyfikaciji
(OPZ) sg parametrami minimalnymi.

1. Wraz z ofertg nalezy zataczy¢ wszystkie wymienione w opisie badania oraz dokumenty. Certyfikaty muszg by¢
wystawione przez jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju zaswiadczen. Dokumenty te majg byé opisane

w sposob niebudzacy watpliwosci do jakich materiatéw sg dedykowane (nazwa widniejgca na certyfikacie musi by¢ nazwg
systemu w przedstawionym katalogu, folderze, stronie www producenta).

2. W przypadku tkanin tapicerskich nalezy do oferty dotgczy¢ fabryczny prébnik tkanin.

3. Wszedzie gdzie Zamawiajacy uzyt sformutowania ,KARTA KATALOGOWA” pod tym pojeciem nalezy rozumie¢ minimum
jedng, osobng karte katalogowg (formatu minimum A4), na ktdérej bedzie przedstawiony proponowany mebel. Karta
katalogowa musi zawiera¢ nazwe mebla lub nazwe uzytego systemu meblowego, nazwe producenta mebla, rysunek lub
zdjecie proponowanego mebla (rozmiar zdjecia pozwalajgcy dostrzec szczegodly — optymalnie rozmiar zdjecia A4),
doktadne wymiary z doktadnos$cig do 1 mm oraz szczegoty techniczne mebla pozwalajgce zweryfikowaé, czy proponowany
mebel spetnia wymagania Zamawiajgcego zawarte w SWZ oraz zatgcznikach do SWZ.

Jako rozwigzanie rownowazne nie dopuszcza sie uzycia nastepujacych materiatéw poza dopuszczalng tolerancjag:



e nizszych parametrow w zakresie wytrzymatosci zastosowanej pianki

® elementéw oznaczonych przez Zamawiajgcego jako ,drewniane” lub ze ,sklejki” wykonanych z ptyt wiérowych
czy mdf lub innych materiatéw imitujgcych drewno lub sklejke;
e pianek wykrawanych z bloku, w tym CMHR.

Specyfikacja techniczna foteli oraz taw widowiskowych:

Wymiary taw:

- wysokos¢ tawy 730mm

- gtebokos¢ tawy 520mm

- wysokos¢ siedziska — 380-420 mm

- grubos¢ oparcia oraz siedziska — min. 70mm

Wymiary foteli ze skladanym siedziskiem:
- wysokos¢ fotela 730mm

- gtebokos¢ fotela w pozyciji ztozonej 400mm

- grubos¢ oparcia oraz siedziska — min. 70mm
- szerokos¢ osiowa - 500 mm

Dopuszczalna tolerancja +/-10mm

llosci poszczegdlnych asortymentéw stanowigcych przedmiot zamowienia:

A. Fotele - 23 szt.
B. Lawy widowiskowe - 12 szt. (w tym: 7. szt. o dtugosci 6500 mm (z jednym bokiem i podtokietnikiem), 3szt. o dtugosci
6000 mm (z jednym bokiem i podtokietnikiem), 2szt. o dtugosci 5000 mm (z jednym bokiem i podtokietnikiem),

Ostateczne wymiary nalezy przyjaé po dokonaniu obmiaru z natury.

Konstrukcja nosna:

Przewiduje sie, iz tawy majg by¢ osadzone na perforowanych nogach o $rednicy nie mniejszej niz 120mm ktére bedg pet-
nity role dyfuzora wentylacji, poza fotelami ze sktadanymi siedziskami. Siedzisko winno by¢ osadzone na sklejce bukowe;j
0 grubosci minimum 18mm zapewniajgcej nalezytg wytrzymatos¢ rozwigzania. Oparcie osadzone na sklejce o grubosci
minimum 12mm. Oba elementy obustronnie tapicerowane tkaning o wysokiej wytrzymatosci.

Siedzisko state: sklejka bukowa bejcowana oraz lakierowana lakierem poliuretanowym, o grubosci 18mm pokryta pianka
min. 70mm formowanej w technologii wtrysku do formy, tapicerowane tkaning. Zastosowane pianki w fotelu typu NWT —
formowane w technologii wtrysku do formy, nie dopuszcza sie pianek cietych z bloku.

Oparcie: Tylna cze$¢ oparcia — tzw. ostona lub plecy fotela wykonana ze sklejki bukowej bejcowanej oraz lakierowane;j
lakierem poliuretanowym, ostony wykonanej z jednego elementu na co najmniej dwa miejsca o grubosci minimum 12mm
lakierowana lakierem poliuretanowym. Wewnetrzna sklejka oparcia (konstrukcyjna) minimum 12mm. Przednia czesé
oparcia pokryta piankg o grubosci minimum 40mm. Oparcie wykonane z pianki o zmiennym przekroju formowanej w
formach, wysokoplastycznej, sieciowanej na zimno i tapicerowanej tkaning. Oparcie posiada podparcie ledZzwiowe
profilowane minimum na diugosci 22cm. Profilowanie musi wystepowac od dolnej krawedzi oparcia. Pianka oparcia wraz
z profilowaniem nie moze by¢ klejona, lecz wystepowaé w jednym bloku. Zamawiajgcy w razie podjecia watpliwosci ma
prawo do ingerencji w oparcie bez zgody Oferenta. Ocena tego elementu fotela odbedzie sie 0-1 (spetnia/nie spetnia).

Boki tawy/fotela: wykonane z litego drewna bukowego (nie dopuszcza sie m. in. sklejki czy mdf lub innych materiatow
drewnopodobnych) o grubosci min. 40 mm, bejcowane w kolorze do ustalenia z Zamawiajgcym na etapie realizaciji.
Wszystkie elementy drewniane zabezpieczone lakierem poliuretanowym.

Podlokietniki: osadzone na boku fawy/fotela, profilowane, wykonane z litego drewna bukowego bejcowane w kolorze do
ustalenia z Zamawiajgcym na etapie realizacji oraz malowane lakierem poliuretanowym. Szeroko$¢ podiokietnika musi
by¢ wieksza od grubosci boku o min. 10 mm. Podtokietnik osadzony centrycznie na boku fawy/fotela. Przednia cze$é
podtokietnika jest wysunieta do przodu poza bok — konstrukcje nosng fotela, skierowana ku dotowi i zaoblona z przodu
(jak na rycinie ponizej).



Tapicerka: Tkanina niepotyskliwa o fakturze zamszu/weluru, tkanina nakrapiana posiadajgca w jednym kolorze rézne
nakrapiane odcienie co ma na celu maskowanie drobnych zabrudzen. Tkanina musi posiada¢ nastepujgce cechy funkcjo-
nalne:

1. Czyszczenie tkaniny odbywa sie jedynie za pomoca $ciereczki wodg, bez uzycia detergentu
2. Powierzchnia tkaniny zabezpieczona antybakteryjnie tak aby w ciggu 24 godzin 90% bakterii ulegato usunieciu

Charakterystyka techniczna tkaniny lub réwnowazna

Sktad: 50% poliester, 35% akryl, 15% poliamid

Gramatura: 400 gr/m2

Przesuwanie nitek: Osnowa: < 4 (BS 3320) Watek: < 6 (BS 53868) PR EN ISO 13936-2 (mm)
Odpornos¢ na rozcigganie: > 350N (ISO 13934-1)

Odpornos¢ na tarcie: 200 000 cykli UNE EN I1SO 12947

Odpornos¢ na pilling (mechacenie): 5 (5 max) no pilling (ISO DIS 12945-2)

Trwatos¢ barwnika na tarcie: 4 (5 max) dobra (ISO 105-X12)

Trwatos¢ barwnika na Swiatto: 6 dobra (ISO 105-B02)

Odporno$c¢ na drapanie: > 20 N (BS 4303) - > 3 (DIN 53859-5)

Elementy drewniane: wszystkie elementy drewniane barwionym bejca — kolorystyka do ustalenia z Projektantem na eta-
pie realizacji. Wszystkie elementy drewniane zabezpieczone lakierem poliuretanowym.

Opis techniczny foteli ze skladanym siedziskiem

Konstrukcja nosna dla pozostatych foteli ze skladanymi siedziskami: wykonana z zamknietych profili metalowych
minimum 30x40x2, malowana proszkowo w dowolnym kolorze RAL. Stopa fotela wykonana z ptaskownika 200x40x8.
Konstrukcja no$na fotela poprowadzona do wysokosci podtokietnika. Z uwagi na estetyke nie dopuszcza sie rozwigzania,
w ktérym konstrukcja wystepuje na catej wysokosci oparcia.

Siedzisko: sklejka bukowa bejcowana na kolor czarny, o grubosci 18mm pokryta piankg min. 70mm formowanej w
technologii wirysku do formy, tapicerowane tkaning. Od spodu siedziska umiejscowiona sklejka ostonowa, perforowana o
grubosci maksymalnie 8mm z uwagi na estetyke rozwigzania. Perforacja sklejki w ilosci minimum 450 otworéw celem



poprawienia wtasciwosci akustycznych. Zastosowane pianki w fotelu typu NWT — formowane w technologii wtrysku do
formy, nie dopuszcza sie pianek cietych z bloku.

Oparcie: Tylna czes¢ oparcia — tzw. ostona lub plecy fotela wykonana ze sklejki bukowej bejcowanej na czarno wykonanej
z jednego elementu o grubosci minimum 12mm lakierowana lakierem. Wewnetrzna sklejka oparciowa (konstrukcyjna)
minimum 12mm. Przednia czes¢ oparcia pokryta piankg o grubosci minimum 40mm poza dolng krawedzig oparcia, gdzie
wystepuje blokada siedziska. Oparcie wykonane z pianki o zmiennym przekroju formowanej w formach,
wysokoplastycznej, sieciowanej na zimno i tapicerowanej tkaning. Oparcie posiada podparcie ledzwiowe profilowane
minimum na dtugosci 22cm. Profilowanie musi wystepowa¢ od dolnej krawedzi oparcia. Pianka oparcia wraz z
profilowaniem nie moze by¢ klejona, lecz wystepowaé w jednym bloku. Zamawiajgcy w razie podjecia watpliwosci ma
prawo do ingerencji w oparcie bez zgody Oferenta. Ocena tego elementu fotela odbedzie sie 0-1 (spetnia/nie spetnia).

Mechanizm skladania siedziska: grawitacyjny jako przeciwwage zaleca sie zastosowanie elementu stalowego,
zamocowanego w dolnej czesci siedziska zapewniajgce pewne i ciche dziatanie. Element musi by¢ ukryty wewnatrz
siedziska. System blokowania siedziska nie moze opiera¢ sie na widocznych poziomych profilach, skuwkach czy innego
rodzaju blokadach wykonanych z metalu. Zamawiajgcy wymaga, aby system blokowania siedziska byt ukryty na catej
szerokosci siedziska oraz oparcia, w miejscu, w ktérym w pozycji roztozonej sie stykaja.

Boki tawy/fotela: wykonane z litego drewna bukowego (nie dopuszcza sie m. in. sklejki czy mdf lub innych materiatow
drewnopodobnych) o grubosci min. 40 mm, bejcowane w kolorze do ustalenia z Zamawiajgcym na etapie realizaciji.
Wszystkie elementy drewniane zabezpieczone lakierem poliuretanowym.

Podlokietniki: osadzone na boku fawy/fotela, profilowane, wykonane z litego drewna bukowego bejcowane w kolorze do
ustalenia z Zamawiajgcym na etapie realizacji oraz malowane lakierem poliuretanowym. Szerokos¢ podtokietnika musi
by¢ wieksza od grubosci boku o min. 10 mm. Podtokietnik osadzony centrycznie na boku fawy/fotela. Przednia cze$é
podtokietnika jest wysunieta do przodu poza bok — konstrukcje nosng fotela, skierowana ku dotowi i zaoblona z przodu
(jak na rycinie ponizej).

Tapicerka: Tkanina niepotyskliwa o fakturze zamszu/weluru, tkanina nakrapiana posiadajgca w jednym kolorze rézne
nakrapiane odcienie co ma na celu maskowanie drobnych zabrudzen. Tkanina musi posiada¢ nastepujgce cechy funkcjo-
nalne:

1. Czyszczenie tkaniny odbywa sie jedynie za pomoca $ciereczki wodg, bez uzycia detergentu



2. Powierzchnia tkaniny zabezpieczona antybakteryjnie tak aby w ciggu 24 godzin 90% bakterii ulegato usunieciu

Charakterystyka techniczna tkaniny lub rownowazna

Sktad: 50% poliester, 35% akryl, 15% poliamid

Gramatura: 400 gr/m2

Przesuwanie nitek: Osnowa: < 4 (BS 3320) Watek: < 6 (BS 53868) PR EN ISO 13936-2 (mm)
Odpornos$c¢ na rozcigganie: > 350N (ISO 13934-1)

Odporno$¢ na tarcie: 200 000 cykli UNE EN ISO 12947

Odpornos$¢ na pilling (mechacenie): 5 (5 max) no pilling (ISO DIS 12945-2)

Trwato$¢ barwnika na tarcie: 4 (5 max) dobra (ISO 105-X12)

Trwato$¢ barwnika na $wiatto: 6 dobra (ISO 105-B02)

Odpornos¢ na drapanie: > 20 N (BS 4303) - > 3 (DIN 53859-5)

Elementy drewniane: wszystkie elementy drewniane barwionym bejca — kolorystyka do ustalenia z Projektantem na eta-
pie realizacji. Wszystkie elementy drewniane zabezpieczone lakierem poliuretanowym.

Podioze — wykiadzina dywanowa oraz wykonczenie przeszkodowe

Wyktadzina dywanowa:

a) struktura — petelkowa, wzoér strukturalny 3D

b) wyglad - wzér melanzowy tkany krzyzowo

c) sktad runa — Poliamid 6.6 Uniwersum lub Antron barwiony w masie

d) ilo$¢ tkan — 198.200/m2

e) wysokos¢ catkowita wyktadziny maks. — mm 8,9

f) ciezar runa min. — 610 g/m2

g) ciezar catkowity min. — 3900 g/m2

h) klasa wytrzymato$ci minimum 33 wg normy EN 1307 (wysoka intensywnos$c¢)
i) antyelektrostatyczny - < 2kV wg ISO 6356

j) klasa trudno palnosci- BFL - s1 wg EN 13501-1

k) tumienie dzwiekéw uderzeniowych — 31 dB wg. normy ISO 10140-3

1) rozmiar ptytek 50x50

t) podktad — bitum z podktadem filcowym

m) Gwarancja — Gwarancja producenta 12 lat przy uzytkowaniu zgodnym z warunkami gwarancji producenta i zasadami
czyszczenia

Wykonanie robét:

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa, oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ wymaganiami Specyfikacji Technicznej oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.
Przy wykonaniu robét remontowych nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na to aby nie uszkodzi¢ elementéw wyposazenia
nie podlegajgcych remontowi.

Uwagi montazowe:

- w jednym pomieszczeniu uzywacé ptytek z jednej serii produkcyjnej

- poditoze pod wyktadzine powinno by¢ gtadkie, o odpowiedniej wytrzymatos$ci, rowne, suche, oczyszczone z wszelkich
zanieczyszczen i przygotowane zgodnie z przepisami budowlanymi.

- prace powinny by¢ prowadzone w temperaturze nie nizszej niz 18 st. C.

W przypadku nieréwnosci przekraczajgcych 5 mm lub gdy na powierzchni wystepujg dziury lub inne uszkodzenia podtoze
musi by¢é wyréwnane. Wilgotnos$¢ podtoza (CM-%) nie powinna by¢ wyzsza niz 2,0%. Dobre bedg zatem wszystkie te
rodzaje posadzek, ktére sg rowne, posiadajg mocng strukture, sg pozbawione rys oraz peknie¢. Podtoza te powinny by¢
odpowiednio suche. Posadzka musi by¢ szczelna i nie nasigkliwa. Montaz wyktadzin powinien odbywac sie w temperaturze
otoczenia o wartosci okoto +18°C jak rowniez w warunkach wilgotnosci wzglednej — max. 65% (idealna wilgotnos¢ to 40-
60%). Natomiast temperatura samej podtogi nie powinna by¢ nizsza niz 15°C. Do montazu wykfadzin nie stosuje sie kleju,
lecz specjalistyczny ptyn antyposlizgowy, natomiast w miejscach szczegdlnie narazonych (np. stopnie schodéw, progi itp.)
wykfadzina powinna by¢ klejona do podioza przy pomocy specjalistycznych klejéw kontaktowych zapobiegajacych jej
przemieszczeniu wskazanych przez producenta wyktadziny. W miejscach w ktérych wykladzina styka sie ze $ciang nalezy
wykonac 5 cm cokot z listwy pcv wypetnionej wyktadzing, klejong do $ciany na klej kontaktowy. Kolor listwy ciemnoszary.

Listwy progowe i schodowe
Jako wykonczenie naroznikéw zastosowac naroznik schodowy aluminiowy o wymiarach min 46x29 mm w kolorze czarnym
przykrecany do potogi za pomoca wkretéw. Kgtownik w czesci poziomej zabezpieczony antyposlizgowg wktadkg gumowa.
Wymiar katownika min 29x46 mm



Oswietlenie przeszkodowe:

Jako wykonczenie stopni w komunikacji nalezy uzy¢ profil schodowy aluminiowy czarny z kanatami na prowadzenie kabli
oraz aluminiowymi zaslepkami bez srubowymi, zapewniajgcy mozliwos¢ oswietlenia krawedzi stopnia oraz podstopnicy.
Oswietlenie goérne liniowe w kolorze czerwonym; dolne czerwone punktowe, przykryte mleczng przestong. Oznaczenia
rzedéw w aluminiowej obudowie zintegrowane z profilem schodowym. Powierzchnia gérna profilu aluminiowa ryflowana
antyposlizgowo. Zrédta $wiatta: géra 12V/24V max 3,7W/m, dét 12V/24V max 4,8W/m. Zasilacz LED z funkcjg $ciemniania
z wbudowang aktywng PFC, odpornos¢ na przepiecia zgodna z normg IEC61000-4-5.

- profil zgodny =z normami: PN-84/H-93669, EN 573, EN 755-2, EN 755-9, EN 10588, EN 602.
- przestony czerwona goérna i mleczna dolna z PCV, spetniajgca normy: PN-C-89265-1:1999, PN-C-89265-2:1999 PN-C-
89265-5:1999

- zrodta Swiatta spetniajgce dyrektywy UE: LVD 2014/35/UE, EMC 2014/30/UE, EuP 2009/125/WE, RoHS 2011/65/UE
oraz normy: PN-EN IEC 60598-1:2021-07, PN-EN IEC 60598-1:2021-07/A11:2022-12, PN-EN 60598-2-21:2015-07

Przyktadowe rozwigzanie:




/9.8

69,5

Wymagane badania oraz prébki, ktére nalezy dotagczy¢ do oferty przetargowej:

na trudno-zapalno$é (PN EN 1021-1:2014 i PN EN 1021-2:2014) i toksyczno$¢ (PN-88/B-02855:1988) -uktadu
tapicerskiego oraz sklejki bukowej przeprowadzone przez jednostke z akredytacjg — nazwa widniejgca w
badaniu musi odpowiada¢ oferowanemu materiatowi

Badanie pianki przeprowadzone przez jednostke z akredytacjg na 400 000 cykli wg normy PN-EN ISO
3385:2014 metodg A wg normy PN-EN 1SO 2439:2010, dopuszczalna utrata grubos$ci po przeprowadzeniu
badania maksymalnie usredniona z trzech prob — 2,7%

Badanie wytrzymatosciowe tawy oraz fotela w zakresie bezpieczehstwa uzytkowania wg normy PN-EN
12727:2016 poziom minimum 4

probnik tkaniny wraz z kartg techniczng tkaniny potwierdzajgcy parametry materiatu

Wraz z ofertg nalezy dostarczy¢ prébke w postaci jednej tawy / fotela ze sktadanym siedziskiem / prébnik
wykfadziny oraz karty katalogowe potwierdzajgce parametry produktow.




