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BETON €20/25 (B25), W8

BETON PODKtADOWY C12/1
STAL: A-IN

KLASA CIAGLIWOSCI "C” LUB "B"

~Srednice #10 1 wigksze

KLASA CIAGLIWOSCI "B” LUB "A”

~$rednice #6 | #3
OTULINA" ZBROJENIA 50mm

1056

)

(14) 16¢10-1=256,0

256,0
@ 26810-L=126,0
126,0

ZESTAWIENIE STALI

a retéw o retéw

preta preta ng 1¢ poz. pozycy ”(Dqunie 910
[=] [[mm] -] [m] [szt] [m]
1 10 B500B 4,50 9 1 9 40,50

2 0 B500B 4,50 9 9 40,50

3 0 B500B 5,66 9 9 50,94

4 0 BS00B 2,3 9 9 20,79

5 0 B500B 2,3 9 9 20,79
5 <B1 5) 6 10 B500B 2,45 9 1 9 22,05
7 0 B500B 1,26 30 30 37,80

8 0 B500B 2,56 14 14 35,84

9 0 BS00B 5,09 9 9 45,8
10 0 B500B 5,09 9 9 45,8
" 10 B500B 5,30 9 1 9 47,70

2 0 B500B ,49 9 9 3,4

3 0 BS00B ,49 9 9 3,4

4 0 BS00B 2,56 16 16 40,96

5 0 B500B 1,26 26 26 32,76
Razem dfugos¢ pretdw [mb]] 509,07
Masa_jednostkowa [kq/mb 0,617
Masa pretéw dla danej Srednicy kg 314,10
Masa 1qcznie kg 314,10

UWAGA : Sumaryczna diugos¢ pretow jest dtugosciq rzeczywistq w osi preta
metodq B wg PN—EN ISO 3766: 2006.

— FUNDAMENTY

UWAGI OGOLNE:

1. RYSUNKI ROZPATRYWAC RAZEM Z PROJEKTAMI BRANZOWYMI

2. RZEDNE | ROZMIARY OTWORGW PORGWNAC Z PROJEKTEM
ARCHITEKTONICZNYM

3. PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT SPRAWDZIC W ODPOWEDNICH
PROJEKTACH ROBOTY ZWIAZANE

4. EWENTUALNE WADY KOORDYNACJI PRZEDSTAWIC NADZOROWI
AUTORSKIEMU PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT

5. WSZYSTKIE PRACE BUDOWLANE POWINNY BYC WYKONYWANE PRZEZ
WYSPECJALIZOWANE EKIPY POD FACHOWYM NADZOREM, Z
ZACHOWANIEM ZASAD SZTUKI BUDOWLANEJ, ZASAD BHP

6. WSZYSTKIE ZMIANY WPROWADZANE PRZEZ WYKONAWCE W TRAKCIE
TRWANIA ROBOT, TAKZE TE MAJACE NA CELU ZMIANE TECHNOLOGII
ROBOT POWINNY BYC PRZEDSTAWIONE NADZOROW AUTORSKIEMU
W CELU WERYFIKACJ | ZATMERDZENIA

UWAGI — ROBOTY ZELBETOWE

1. PRETY ZBROJENIOWE W OBREBIE OTWOROW ROZSUNAC | PRZYCIAC
| ZAGIAC, CHYBA ZE POKAZANO INACZEJ NA RYSUNKACH
SZCZEGGLOWYCH

2. WE WSZYSTKICH ELEMENTACH BETONU PO ULOZENIU WIBROWAC
| PIELEGNOWAC

3. ELEMENTY NALEZY BETONOWAC W CAt0SCI, NALEZY UNIKAG
PRZYPADKOWYCH PRZERW W BETONOWANIU

4. |ZOLACJA WEDLUG PROJEKTU ARCHITEKTONICZNEGO

5. ROZSTAW PRETOW NIE WIECEJ NIZ 25c¢m LUB 1,2 WYSOKOSCI ELEMENTU
JEDNAK NIE MNIEJ NIZ:

— WYMIAR KRUSZYWA +5mm

- 20mm

— SREDNICA ZBROJENIA

6. STOSOWAC ZAKLADY ZGODNIE Z RYSUNKAMI. JEZELI POKAZANO INACZEJ

STOSOWAC ZAKEADY O DEUGOSCI >40 SREDNIC ZBROJENIA LACZONEGO, Z

PRZESUNIECIEM >80 SREDNIC ZBROJENIA EACZONEGO. JEZELI LACZONE SA

PRETY 0 ROZNYCH SREDNICACH, PRZYJAC ZAKLADY JAK DLA PRETOW

0 WEKSZEJ SREDNICY

7. NIE WYKONYWAC ZAKLADOW W MIEJSCACH MAKSYMALNEGO WYTEZENIA
PRZEKROJW

ANNA CICHOLSKA UL JEZEWSKIEGO 7/52 WARSZAWA
inwestycja

¥ei
UL "SADOWA MILANOWEK DZ. EW. 2/13
EEHODY — PRZEKROJE

konstrukcja projektant

skala

1:25

nr rys.
DR INZ. WOJCIECH CHRUSCIEL |MAZ/0481/POOK /14 13

nr uprawniefi podpis




