SCHEMAT ZESPOLU N3.3/W3.3/W3.30
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03.02.14 03.02.10 03.02.13 03.02.12 03.02.11 03.02.09 03.02.07 03.02.08 03.02.06 03.02.16 03.02.06 03.02.01 03.02.04 03.02.05 03.02.03 03.02.02
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PRZYGOTOWAWCZE V,=220m"/h Vy=50m>/h Vy=40m>/h Vy=50m°/h V=220m"° /h PRZYGOTOWAWCZE Vy=330m°/h Vy=40m’/h V=90m> /h Vy=40m/h MIKROSKOPOWE JAKOSCI NASIENIA NASIENIA Vy=320m/h V=400m° /h
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