Kotobrzeg, dn. 23.02.2026 1.

Dot. postepowania 2026/BZP 00099163 DPZ.271.04.2026

Dot. Postepowania na ,,dostawe, montaz i uruchomienie wyposazenia pralni w
Sanatorium Uzdrowiskowym MUSZELKA w Kotobrzegu oraz szkolenie zatogi
pralni”.

Odpowiedzi na pytania do SWZ:

Pytanie nr 1:

W zwigzku z trescig Rozdziatu VI SWZ, w ktorym okreslono przewidywany termin realizacji zamdwienia
na marzec 2026 r., zwracamy sie z uprzejmg prosbg o jego dostosowanie do realnych mozliwosci
produkcyjnych i logistycznych urzadzen objetych zamdwieniem. Uzasadnienie techniczne i logistyczne
Kluczowym elementem zamodwienia sg suszarki bebnowe z pompga ciepta, ktérych czas produkcji u
wszystkich wiodgcych producentéw europejskich wynosi minimum 8 tygodni od momentu ztozenia
zamdwienia.

Wynika to z:

— specyfiki konstrukcji urzadzen z pompg ciepta,

— koniecznosci kalibracji uktadéw chtodniczych,

— testow szczelnosci i testéw energetycznych,

— ograniczonej dostepnosci komponentdw (sprezarki, wymienniki, moduty sterujgce),

— wysokiego obtozenia linii produkcyjnych w | kwartale roku.

Dodatkowo nalezy uwzglednic:

e czas transportu urzadzen z fabryki (zwykle 7—14 dni),

e czas odprawy i magazynowania,

e czas dostawy na miejsce inwestycji,

e czas montazu, podtgczen i uruchomienia,

® czas przeprowadzenia szkolen personelu.

taczny, realny czas realizacji zamdwienia — przy zatozeniu natychmiastowego podpisania umowy —

wynosi minimum 8-10 tygodni. Uzasadnienie prawne Zgodnie z art. 16 pkt 1 i 3 ustawy PZP,
zamoéwienie powinno by¢ przygotowane i prowadzone w sposob:



e zapewniajgcy zachowanie uczciwej konkurenciji,
e proporcjonalny,
e umozliwiajgcy wykonawcom realne wykonanie zaméwienia.

Z kolei art. 99 ust. 1 PZP wskazuje, ze opis przedmiotu zamdwienia musi by¢ jednoznaczny i
uwzgledniaé wszystkie okolicznosci wptywajace na wykonanie zamdéwienia — w tym realne terminy
produkcyjne urzadzen. Termin marcowy nie uwzglednia technologicznego czasu produkcji suszarek z
pompa ciepta, ktére Zamawiajacy wskazat jako jedyne dopuszczalne rozwigzanie. Wniosek W zwigzku
z powyzszym wnosimy o: Wydtuzenie terminu realizacji zamdéwienia do: = minimum 10 tygodni od
daty podpisania umowy.

Takie rozwigzanie:

e zapewni realng mozliwos¢ wykonania zamédwienia,

e zagwarantuje dostawe urzadzen zgodnych z wymaganiami SWZ,

e pozwoli unikng¢ ryzyka opdznien niezaleznych od wykonawcy,

e jest zgodne z zasadg proporcjonalnosci i wykonalnosci zamdwienia.

Dodatkowa uwaga — spdjnosé¢ z odpowiedziag Zamawiajacego W odpowiedzi na pytania do SWZ
Zamawiajgcy potwierdzit, ze: ,Zastosowanie suszarek z pompg ciepta byto zatozeniem projektu
technologicznego.” Skoro technologia zostata narzucona przez Zamawiajacego, a czas produkcji tych
urzadzen wynosi minimum 8 tygodni, to termin marcowy nie jest mozliwy do dotrzymania przez
zadnego wykonawce, co dodatkowo uzasadnia koniecznos¢ jego wydtuzenia.

Podsumowanie Wydtuzenie terminu realizacji: zapewni zgodnos$¢ postepowania z art. 16 i art. 99 PZP,
umozliwi wykonanie zamodwienia zgodnie z wymaganiami technicznymi, pozwoli unikng¢ ryzyka
opd6znien niezaleznych od wykonawcy, nie wptynie negatywnie na funkcjonowanie pralni, jest w petni
uzasadnione technologicznie i logistycznie. Z powazanie

W zwiazku z zapisem SWZ dotyczacym pralnico-wiréwek, w ktorym Zamawiajacy wskazuje,
ze ,,minimum panel przedni urzadzenia oraz beben zewngtrzny i wewnetrzny wykonane ze stali
nierdzewnej”, zwracamy si¢ z uprzejma prosba o doprecyzowanie, iz pod pojeciem ,,panel
przedni urzadzenia” Zamawiajacy rozumie catkowity panel frontowy wraz z wszystkimi
elementami wokot otworu zaladunkowego, ktore réwniez muszg by¢ wykonane w calosci ze
stali nierdzewne;.

Uzasadnienie techniczne: W urzadzeniach pralniczych stosowane sa silnie zasadowe i
utleniajace detergenty, srodki dezynfekcyjne oraz wybielacze tlenowe i chlorowe. Elementy
malowane lub lakierowane znajdujace si¢ w strefie frontowej urzadzenia — szczeg6lnie wokot
okna zaladunkowego — ulegaja w praktyce uszkodzeniu chemicznemu, odspajaniu powtoki
malarskiej oraz korozji. Powoduje to zanieczyszczanie wsadu, ryzyko zabrudzen tekstyliow
oraz konieczno$¢ czestych napraw. Z tego wzgledu w pralnictwie profesjonalnym i medycznym
standardem jest stosowanie wyltacznie stali nierdzewnej w calej strefie frontowej urzadzenia, a
nie jedynie w jej czesci.

W zwigzku z powyzszym prosimy o potwierdzenie, ze Zamawiajacy nie dopuszcza stosowania
jakichkolwiek elementow malowanych lub lakierowanych w obrebie panelu przedniego oraz



obszaru wokoét okna zatadunkowego, a wszystkie te elementy muszg by¢ wykonane ze stali
nierdzewnej.

Odpowiedz Zamawiajacego:

Zgadzamy si¢ na termin realizacji do 8 tygodni od dnia podpisania umowy.



