Kotobrzeg, dn. 26.02.2026 .

Dot. postepowania 2026/BZP 00099163 DPZ.271.04.2026

Dot. Postepowania na ,,dostawe, montaz i uruchomienie wyposazenia pralni w
Sanatorium Uzdrowiskowym MUSZELKA w Kotobrzegu oraz szkolenie zatogi
pralni”.

Odpowiedzi na pytania do SWZ (IV):

Pytanie nr 1:
Temat: Merytoryczne odniesienie do wniosku o doprecyzowanie zapisow SWZ -
obalenie tezy o koniecznosci stosowania wylgcznie stali nierdzewnej w strefie
frontowej i wokodt okna zaladunkowego
W nawigzaniu do wniosku o zawezenie wymogéw technicznych panelu przedniego oraz
elementdw wokoét otworu zatadunkowego wylacznie do stali nierdzewnej, wnosimy o
odrzucenie tej argumentacji. Jest ona technologicznie nieuzasadniona, sprzeczna z
aktualng wiedza inZynieryjng i prowadzitaby do bezzasadnego wykluczenia najbardziej
innowacyjnych rozwigzan dostepnych na rynku profesjonalnym.
1. Technologie bezstaliwne jako standard jako$ciowy Premium Argumentacja o
rzekomej wyzszosci stali nierdzewnej w kazdym elemencie frontu urzadzenia jest
technologicznym anachronizmem. Czotowi Swiatowi producenci sprzetu profesjonalnego i
medycznego (tacy jak Miele Professional, Electrolux Professional, Girbau, IMESA czy
Primus) od lat z powodzeniem implementujg w strefach frontowych technologie
alternatywne, ktére w wielu aspektach przewyzszaja stal nierdzewna:

e Specjalistyczne emalie techniczne: Charakteryzuja sie twardoscig wyzsza niz stal, sg
catkowicie odporne na zarysowania oraz agresywng chemie (w tym chlor i utleniacze).
W przeciwienstwie do stali nierdzewnej, sa chemicznie obojetne i nie ulegaja korozji
wzernej w kontakcie z oparami chemicznymi.

e Zaawansowane stopy i kompozyty: Stosowane w obramowaniach okien i elementach
ryglowania, zapewniajg doskonatg izolacyjnos$¢ termiczng (eliminacja mostkdw
cieplnych), co podnosi bezpieczenstwo BHP (ochrona przed oparzeniem) - cecha, ktorej
nie posiada przewodzaca ciepto stal.

2. Standard badawczy: 30 000 cykli pracy Wyznacznikiem jakoS$ci w segmencie
profesjonalnym nie jest rodzaj surowca, lecz potwierdzona badaniami trwato$¢ catego
podzespotu. Standardem rynkowym dla urzadzen klasy profesjonalnej jest poddawanie
komponentdw frontowych testom na dystansie 30 000 cykli. Badania te obejmuja:

e Odpornos¢ mechaniczng i zmeczeniowq: Wytrzymatos$¢ zawiasow i rygli przy
wielokrotnym obcigzeniu.

e Odpornosé¢ srodowiskowg (chemiczno-jakosciowq): Stata ekspozycja na silnie
zasadowe i utleniajgce detergenty w warunkach wysokiej temperatury i wilgotnosci.
Wyniki tych badan jednoznacznie dowodzg, ze nowoczesne powtoki techniczne i



kompozyty nie ulegaja ,,odspajaniu” ani korozji, zachowujac petng szczelnos¢ i estetyke
przez caty okres eksploatacji.

3. Przelozenie na realny czas eksploatacji Wartosc¢ 30 000 cykli testowych odpowiada w
przyblizeniu od 25 000 do 30 000 godzin ciaglej pracy urzadzenia. W warunkach
intensywnej eksploatacji pralni (np. w szpitalach czy hotelach) jest to ekwiwalent 10-15 lat
bezawaryjnej pracy. Podnoszenie argumentu o ,koniecznosci czestych napraw” w
odniesieniu do elementow malowanych technicznie lub emaliowanych jest btedne - dotyczy
ono niskobudzetowych rozwigzan domowych, a nie certyfikowanego sprzetu
profesjonalnego, ktéry spelnia powyzsze standardy wytrzymatosciowe.

4. Ryzyko ograniczenia konkurencyjnosci Narzucenie wymogu wykonania ,catkowitego
panelu frontowego wraz z wszystkimi elementami wokot otworu zatadunkowego” wytacznie
ze stali nierdzewnej uderza w innowacyjno$¢. Taki zapis faworyzowalby jedynie
producentéw stosujacych starsze, prostsze technologicznie metody obrébki metalu,
jednocze$nie wykluczajac urzadzenia o znacznie wyzszym zaawansowaniu technicznym,
ktoére oferuja lepsza izolacje cieplna, wyzsza odporno$¢ na chemie agresywna i
udokumentowang trwato$¢ 30 tys. cykli.

Whniosek: Wnosimy o utrzymanie obecnych zapiséw SWZ lub doprecyzowanie, ze
Zamawiajacy wymaga od elementéw frontowych odpornosci chemicznej i mechanicznej
potwierdzonej standardem minimum 30 000 cykli pracy. Takie sformutowanie
gwarantuje Zamawiajagcemu dostawe sprzetu najwyzszej jakosci, bez bezzasadnego
ograniczania kregu dostawcoéw do technologii bazujacych wytacznie na jednym rodzaju
materiatu.

Zalacznik nr 1: Analiza poré6wnawcza parametrow technicznych materialéw w strefie
frontowej urzadzen pralniczych

Ponizsza tabela przedstawia zestawienie wtasciwosci tradycyjnej stali nierdzewnej oraz
zaawansowanych technologii stosowanych przez lideréw rynku profesjonalnego (np. Miele,
Electrolux, Girbau), ktére spetniajg rygorystyczny standard 30 000 cykli pracy.
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Wskazujemy, Ze utrwalona linia orzecznicza Krajowej Izby Odwotawczej (m.in. KIO 2381/20,
KIO 112/21) jednoznacznie zakazuje Zamawiajacym dokonywania opisu przedmiotu
zamoOwienia w sposob, ktéry poprzez narzucenie okre$lonej technologii wykonania (np.
materiatowej), eliminuje rozwigzania o identycznych lub wyzszych parametrach uzytkowych.
Zgodnie z zasada proporcjonalnosci i uczciwej konkurencji, Zamawiajacy winien opisywac
wymagania poprzez efekty, jakie chce osiggna¢ (odpornos$¢ chemiczna, trwatos$¢
mechaniczna), a nie poprzez konkretny sktad surowcowy elementéw obudowy. Narzucenie
wymogu stali nierdzewnej w miejscach, gdzie innowacyjne materiaty hybrydowe wykazujg
udokumentowang trwato$¢ na poziomie 30 000 cykli, stanowi naruszenie art. 99 ust. 4 ustawy
PZP, gdyz prowadzi do nieuzasadnionego wykluczenia wykonawcow oferujacych sprzet klasy
Premium."

Odpowiedz Zamawiajgcego:
Sprzet nie moze by¢ gorszy niz ten z pierwotnego SWZ, nie chcemy nikogo wykluczaé z
postepowania. Jezeli materialy, ktore podane sa powyzej maja wlasciwosci czesto lepsze

niz stal nierdzewna, nie mamy powodu ani kompetencji tego podwazac.

Nalezy jedynie to udowodnic.



