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PREAMBULA
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa pelnobranzowe wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robot, ktdre zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn.

,Modernizacja osSrodkow zdrowia, POZ w Proszowicach, Igolomi i Wierzbnie”

1.2. Podstawa opracowania

[l Zlecenie Inwestora.

[l Uzgodnienia z Inwestorem.

[l Projekt Branzy Architektonicznej .

[1 Obowiazujace normy i przepisy techniczno - budowlane.
[l Dokumentacja Projektowa.

1.3. Przedmiot inwestycji

Przedmiotem niniejszej inwestycji sa wybrane pomieszczenia osrodkow zdrowia w Wierzbnie, Proszowicach i
Igotomii

1.4. Zakres robot

Projektowana modernizacja pomieszczen w poszczegolnych osrodkach.
W ramach prac remontowych nalezy wykonac:
[l przebudowa $cian wynikajaca z projektu technologii medycznej wraz z wyburzeniami,
[l prace konstrukcyjne (montaz nadproza) i wyburzeniowe (Wierzbno)
[]  wymiana wyktadzin podtogowych i $ciennych wraz ze wzmocnieniem i przygotowaniem podtoza,
[l wykonanie i zamurowanie bruzd pod instalacje elektryczne, szpachlowanie i malowanie $cian farbami
lateksowymi zmywalnymi, klejenie elementéw tapet winylowych,
[1  demontaz i wymiana drzwi z o$cieznicami wraz z ew. podniesieniem nadprozy
[l naprawienie ubytkow i uszkodzen, malowanie pomieszczen,
[1  montaz elementéw wykonczeniowych takich jak odbojnice, ostony naroznikéw, odboje drzwi itp.
[1  montaz systemu informacji wizualnej zgodnie z wytycznymi Zamawiajacego.
[l Ocieplenie stropodachu z wymiang ofasunkéw i podniesieniem murkéw szczytowych i kominow
wentylacyjnych — w o§rodku w Proszowicach
[1  Projekt, dostawa i montaz zadaszenia przed wejsciem - w o§rodku w Proszowicach
0
2. INFORMACJA DLA OFERENTOW

Na etapie przygotowywania oferty, zobowigzuje si¢ potencjalnego Wykonawce do zapoznania si¢ z:
a) caloscig Materiatow Przetargowych,
b) zapoznania si¢ ze wszystkimi szczegdtami wymagan Zamawiajgcego,
¢) warunkami fizycznymi, prawnymi, Srodowiskowymi, itp. dotyczacymi przedmiotowej inwestycji,
d) zapoznania si¢ ze szczegdtami dotyczacymi placu budowy (itp. sytuacja geologiczna, warunki
klimatyczne, hydrologiczne, powierzchniowe, dostep, zakwaterowanie, urzadzenia, personel, energia,
transport, woda, itp.).

Czynnosci te Wykonawca przeprowadzi we wlasnym zakresie i na wlasny koszt.

Na etapie wykonawstwa Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ zastosowanych materialow, maszyn i
urzadzen, za montaz i uruchomienie, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami specyfikacji
technicznych, programem zapewnienia jako$ci, projektem organizacji robot oraz poleceniami Inspektora
Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie robot. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace
akceptacji lub odrzucenia materiatow, maszyn i urzadzen beda oparte na wymaganiach sformulowanych w
umowie z Inwestorem, ofercie Wykonawcy, dokumentacji projektowej i w specyfikacjach technicznych, a takze
w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materialow
maszyn i urzadzen, tolerancje normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materialow, wlasne
doswiadczenia zawodowe, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang kwestig.
Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywane nie pdzniej, niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w Dokumentach Przetargowych, a o ich wykryciu
winien poinformowa¢ Inspektora Nadzoru i Zamawiajacego. Zamawiajacy dokona odpowiednich poprawek i
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uzupetnien lub interpretacji. Bledy i opuszczenia niezgltoszone bgda uwazane jak bledy i opuszczenia w
dokumentacji Wykonawcy.

Dokumentami przetargowymi s3:

[1 dokumentacja projektowa,

[]  przedmiary robot,

[l specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych.

W przypadku roéznic w zapisach w/w dokumentéw zawsze nalezy uznawac za wiazace zapisy widniejace w
dokumentacji projektowej inwestycji i specyfikacji technicznej.
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0-00.00.00 - WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wspolne wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robét, ktére zostana wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,,Modernizacja
osrodkow zdrowia, POZ w Proszowicach, Igotomi i Wierzbnie”.

Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenia zamdwienia i zawarcia umowy na
wykonanie robot zawartych w dokumentacji projektowe;.

1.2. Zakres robot objetych ST
Spis dzialow ST wraz z klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV). Wymagania ogdlne zawarte w ST
dotycza wszystkich robdt budowlanych i nalezy je stosowa¢ w powigzaniu ze szczegdlowymi specyfikacjami
technicznymi.

KOD CPV:

Nazwy 1 kody grup, klas i kategorii robot dotycza stosowania Wspdlnego Stownika Zamdwien przez zamawiajacych
w Unii Europejskiej. Wspolny Stownik Zamoéwien jest systemem klasyfikacji produktow, ustug i robét budowlanych
stworzonym na potrzeby zamowien publicznych. 45000000-7 Roboty budowlane

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej sa zgodne z obowiazujacymi podanymi w
normach PN i przepisach Prawa budowlanego. Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym
przypadku nastepujaco:

Aprobata techniczna - pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajaca jego przydatnos¢ do stosowania w
budownictwie.

Budowa - wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu a takze odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu
budowlanego.

Dokumentacja techniczna, projektowa — oznacza dokumentacj¢, zawierajaca rowniez rysunki, stanowiacg zatacznik
do Specyfikacji.

Dokumentacja budowy - pozwolenie na budowe lub zgloszenie zamiaru wykonywania prac wraz z zalaczonym
projektem budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbiorow czegsciowych i koncowych, w miarg potrzeby,
rysunki i opisy shuzace realizacji obiektu, operaty geodezyjne, ksiazka obmiaréw, a w przypadku realizacji
obiektow metoda montazu - takze dziennik montazu.

Dziennik budowy - dziennik wydany przez wilasciwy organ zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowiacy
urzgdowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w czasie
wykonywania robot. W wypadku prowadzenia prac na podstawie zgloszenia dziennik zostanie wydany przez
Zamawiajacego

Dokumentacja powykonawcza - dokumentacja budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonywania robdt na kopiach rysunkéow z projektu oraz w wersji elektronicznej w formacie .dwgoraz
geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

Inspektor Nadzoru - kompetentny, niezalezny organ nadzorczy, ktorego zadaniem jest weryfikacja prawidtowosci
wykonywanych rob6t budowlanych i zgodnosci ich ze specyfikacjami technicznymi oraz Dokumentacja
Projektowa.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce robdt, upowazniona do kierowania robotami i do
wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowa odpowiedzialno$¢ za
prowadzong budowe.

Materialy — wszelkie tworzywa niezbgedne do wykonania Robot, zgodne z Dokumentacja Projektowa i
Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Obiekt budowlany — nalezy przez to rozumie¢ budynek, budowle badz obiekt matej architektury, wraz z instalacjami
zapewniajacymi mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, wzniesiony z uzyciem
wyrobow budowalnych.
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Oferta — oznacza dokument zatytutowany oferta, ktory zostat wypetniony przez Wykonawcg i zawiera podpisana
ofert¢ na Roboty, skierowang do Zamawiajacego.

Plac budowy, teren budowy - przestrzen, w ktorej prowadzone sa roboty budowlane wraz z przestrzenia zajmowana
przez urzadzenia zaplecza budowy.

Podwykonawca — oznacza kazda osobe wymieniong w Umowie jako podwykonawca, lub jakakolwiek osobe
wyznaczong jako podwykonawca, dla czgsci Robot; oraz prawnych nastgpcow kazdej z tych osob.

Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru, Kierownika
Projektu, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Robdt lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy.

Polskie Standardy, Polskie Prawo, Polskie Przepisy, Polskie Normy - odniesienie w tekscie do Polskich Przepisow
Prawa, Ustaw, Rozporzadzen, Zarzadzen lub Norm bedzie rozumiane, jako konieczno$¢ uzyskania zgodnosci
ze wszystkimi Polskimi Przepisami Prawa, Ustawami, Zarzadzeniami i Normami razem, wlasciwym dla
danego zagadnienia.

Pozwolenie na budowg¢ - decyzja administracyjna zezwalajagca na rozpoczgcie i prowadzenie budowy lub
wykonywanie robot budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego wraz z zatacznikami — m.in.
Projekt Budowlany.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;.
Przedmiar Robot — opracowanie obejmujace zestawienie planowanych robdt w kolejnosci technologicznej ich
wykonania wraz z obliczeniem i podaniem ilo$ci ustalonych jednostek przedmiarowych.

Roboty - oznaczajg wszelkie prace budowlane, montazowe i instalacyjne, w tym prace projektowe i prace pomocnicze,
prowadzone na Terenie Budowy w celu realizacji i ukonczenia Obiektu.

ST (Specyfikacja techniczna, ST, OST, SST) — oznacza dokument zatytulowany Specyfikacja techniczna wykonania
1 odbioru robot.

Umowa — umowa na wykonanie zadania objetego specyfikacja, zawarta po rozstrzygnigciu przetargu pomigdzy
Zamawiajacym i Wykonawca.

Wykonawca — podmiot wybrany w przetargu na realizacj¢ zadania objetego Specyfikacja Techniczng i Dokumentacja
Projektowa.

Zamawiajacy — oznacza osobg, wymieniong jako Zamawiajacy w Akcie Umowy oraz prawnych nastepcoéw tej osoby.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét

1.4.1. Zgodno$¢ robot z Dokumentacja Projektowa i ST

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne (ST) oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inspektora stanowig o zamdéwionym zakresie i sg integralng czeScig umowy, a wymagania w nich zawarte sg
obowiazujace dla Wykonawcy.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ bledow w Dokumentacji Projektowej lub ich pomija¢. O ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomi¢ Inspektora, ktéry w porozumieniu z projektantem dokona odpowiednich zmian
lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialty winny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa i
ST. Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST uwazane sg za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne
sa odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji.

Cechy materiatow musza by¢ jednorodne i wykazywac¢ zgodno$¢ z okreslonymi wymogami, a rozrzuty tych cech nie
moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy roboty lub materiaty nie beda w pelni
zgodne z Dokumentacja Projektowa lub ST i wplynie to na zmian¢ parametréw wykonanych elementéw budowli, to
takie materiaty winny by¢ niezwlocznie zastgpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt Wykonawcy.

Organizator przetargu zaktada, ze Wykonawca jest profesjonalng, wykwalifikowang firma budowlana i dlatego jego
obowiazkiem jest sprecyzowac szczegOtowo zakres prac poprzez przedmiary i szczegétowe omowienie calej
dokumentacji. Wykonawcy nie usprawiedliwia brak wiedzy techniczne;j.

Oferent zobowiazany jest wykona¢ wlasne przedmiary robot.

Technologia wykonania robot powinna wynika¢ z Dokumentacji Projektowej Zamawiajacego, Dokumentacji
Roboczej Oferenta, szczegdtowych instrukcji producentdw, wytycznych ITB, ogoélnych przepiséw Prawa
Budowlanego i Polskich Norm oraz Warunkow Technicznych Wykonania i Odbioru Robdét Budowlano —
Montazowych. Oferent zapozna si¢ z placem budowy oraz Projektem Przetargowym i dokona wtasnej weryfikacji
przedmiaru w stosunku do przekazanej dokumentacji oraz proponowanej technologii robot. Wszelkie niejasnosci
dotyczace przedmiaru nalezy wyjasnia¢ w trakcie negocjacji.

Po zlozeniu oferty przyjmuje sig¢, ze Oferent uzyskat wszelkie konieczne informacje do prawidlowej wyceny
przedmiotu zamowienia. Oferent jest §wiadomy i przyjmuje odpowiedzialnos¢ tak jak za wlasne, za wszystkie btedy,
uchybienia i szkody, jakie ewentualnie wyrzadziliby Podwykonawcy i Dostawcy zatrudnieni przez Oferenta podczas
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0-00.00.00 - WYMAGANIA OGOLNE

wykonywania robot i dostaw. Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy
teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi.

1.4.2. Przekazanie terenu budowy
Przekazanie Terenu Budowy i Dokumentacji Budowy nastapi protokolarnie w terminach okreslonych w umowie.

Odpowiedzialno§¢ za prowadzenie dokumentacji budowy zgodnie z obowiazujacymi przepisami spoczywa na
Wykonawcy. Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zagini¢cie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem. Wszystkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inwestora i przedstawione do
wgladu na zZyczenie Zamawiajgcego.

1.4.3. Zabezpieczenie terenu budowy

Fakt przystapienia i prowadzenie robot Wykonawca obwiesci publicznie w sposdb uzgodniony z Inspektorem
Nadzoru Inwestorskiego oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego, tablic informacyjnych i ostrzegawczych — w miare potrzeb podswietlanych. Inspektor Nadzoru
Inwestorskiego okresli niezbedny sposob ogrodzenia terenu budowy. Zabezpieczenie prowadzonych robodt nie podlega
odrgbnej zaptacie.

1.4.4. Zaplecze budowy

Bedzie organizowane na terenie nalezacym do Inwestora. Wszystkie szczegdty zostana przekazane Wykonawcy w
momencie przekazania Wykonawcy terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji Umowy, az do odbioru
ostatecznego Robot, a w szczegolnoscei:

- Zabezpieczy 1 utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu 0sob wykonujacych czynnosci zwigzane z budows i
nienaruszalno$¢ ich mienia shuzacego do pracy a takze zabezpieczy teren budowy przed dostepem o0s6b
nieupowaznionych.

- Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong punktéw pomiarowych do chwili ostatecznego odbioru
rob6t. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

- Wykonawca we wlasnym zakresie zorganizuje zaplecze budowy a koszty budowy i utrzymania zaplecza
zawieraja si¢ w kwocie zadeklarowanej w ofercie przetargowe;j.

- Wykonawca wykona wszystkie prace wstgpne potrzebne do zorganizowania zaplecza, doprowadzi instalacje
niezbg¢dne do jego funkcjonowania oraz wyposazy w odpowiednie obiekty i drogi montazowe.

- Wykonawca jest zobowigzany do uzyskania doprowadzenia, przylaczenia wszelkich czynnikow i mediow
energetycznych do zaplecza i placu budowy, takich jak: energia elektryczna, gaz, woda, $cieki itp.

- Zabezpieczenie korzystania z w/w czynnikoéw i medidw energetycznych nalezy do obowigzkéw Wykonawcy i
w pelni  jest on odpowiedzialny za uzyskanie wszystkich warunkéw technicznych przytaczenia, dokonanie
uzgodnien itp.

- Wykonawca w ramach umowy ma uprzatna¢ plac budowy po zakonczeniu kazdego elementu robot i doprowadzié¢
go do stanu pierwotnego po zakonczeniu robot i likwidacji placu budowy.

- Koszty budowy i utrzymania zaplecza zawieraja si¢ w kwocie zadeklarowanej w ofercie przetargowej
Wykonawca ma obowiazek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego.

1.4.5. Powiazania prawne i odpowiedzialno$¢ prawna, stosowanie si¢ do ustalen prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest znac i stosowac wszystkie przepisy powszechnie obowigzujace oraz przepisy (wydane
przez odpowiednie wladze miejscowe), ktore sa w jakichkolwiek sposob zwigzane z robotami oraz musi by¢ w pehni
odpowiedzialny za ich przestrzeganie podczas prowadzenia budowy.

Wykonawca begdzie przestrzegaé praw patentowych lub innych praw wiasnosci i bedzie w pelni odpowiedzialny za
wypehienie wszystkich wymagan prawnych dotyczacych: wykorzystania opatentowanych rozwiazan projektowych,
urzadzen, materiatéw lub metod. W sposéb ciggly powinien informowac Inspektora Nadzoru o swoich dziataniach,
przedstawiajac kopie zezwolen i inne odpowiednie dokumenty. Jesli nie dotrzymanie w/w wymagan spowoduje
nastepstwa finansowe lub prawne to w catosci obcigza one Wykonawce.

1.4.6. Ochrona wlasnoS$ci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnosci publicznej lub prywatne;.
Jezeli w zwiazku z zaniedbaniem, niewlasciwym prowadzeniem robdt lub brakiem koniecznych dziatan ze strony
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Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie wlasnosci prywatnej lub publicznej to Wykonawca, na swoj koszt,
naprawi lub odtworzy uszkodzong wlasno$¢. Stan uszkodzonej, a naprawionej wlasnosci powinien by¢ nie gorszy niz
przed powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne oraz musi uzyska¢ od
odpowiednich wladz, bedacych wlascicielami tych urzadzen, potwierdzenie informacji o ich lokalizacji (dostarczone
przez Inwestora).

Wykonawca zapewni w czasie trwania robot wtasciwe oznakowanie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych
instalacji i urzadzen.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrong drzew, krzewow, kwietnikow i trawnikdéw znajdujacych si¢
w obrebie prowadzonych rob6t. W przypadku zniszczenia lub uszkodzenia w/w elementow zieleni Wykonawca
ponosi wszelka odpowiedzialno$¢ wynikajaca z przepisow Ustawy ,,O ochronie i ksztattowaniu $rodowiska".
Wykonawca zobowigzany jest do uporzadkowania i przywrdcenia na wlasny koszt zieleni do stanu pierwotnego (tj.
posadzenie drzew i krzewow w razie ich zniszczenia, naniesienie i rozscielenie warstwy 5-8 cm ziemi urodzajnej na
trawnikach oraz wysianie nasion traw).

1.4.7. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé, w czasie prowadzenia robot, wszelkie przepisy ochrony srodowiska

naturalnego.

W okresie trwania robot Wykonawca bedzie:

[l podejmowaé wszystkie uzasadnione kroki zmierzajace do stosowania przepisow i norm dotyczacych ochrony
srodowiska na terenie budowy oraz bedzie unikat uszkodzen Iub ucigzliwosci dla 0sob lub wlasnosci prywatnej i
spotecznej, a wynikajacych ze skazenia srodowiska, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastgpstwie jego
sposobu dziatania;

[1 miat szczegdlny wzglad na prace sprzetu budowlanego uzywanego na budowie. Stosowany sprzet nie moze
powodowaé zniszczen w $rodowisku naturalnym. Optaty i kary za przekroczenia norm, okre§lonych w
odpowiednich przepisach dotyczacych srodowiska, obciazaja Wykonawce;

[1  wszystkie skutki ujawnione po okresie realizacji robdt, a wynikajace z zaniedban w czasie realizacji robot,
obciazajg Wykonawce.

1.4.8. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia. Nie wolno stosowaé
materiatdw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o nat¢zeniu wigkszym od dopuszczalnego. Wszystkie materiaty
uzyte do robot musza mieé $wiadectwa dopuszczenia do stosowania, wydane przez uprawniong jednostke,
jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na srodowisko.

1.4.9. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisdw ochrony przeciwpozarowe;.

Teren budowy powinien by¢ wyposazony w sprzet niezbedny do gaszenia pozarow, ktory powinien by¢ regularnie
sprawdzany, konserwowany i uzupetniany, zgodnie z wymaganiami producentdow i przepisow przeciwpozarowych.
Sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, Wykonawca rozmiesci na terenie budowy,
w pomieszczeniach biurowych i magazynowych oraz przy maszynach i w pojazdach mechanicznych. Materiaty
fatwopalne beda sktadane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostgpem o0sob
trzecich.

Prace pozarowo niebezpieczne wykonywane beda na zasadach uzgodnionych z przedstawicielami uzytkownika
nieruchomosci.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie straty powodowane pozarem wywolanym jego dziatalnoscia przy
realizacji robdt przez personel Wykonawcy.

Wykonawca odpowiada¢ bedzie za straty spowodowane przez pozar wywolany przez osoby trzecie powstaly w
wyniku zaniedban w zabezpieczeniu budowy i materiatdow niebezpiecznych.

1.4.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy (BHP)

Podczas realizacji robot Wykonawca przestrzegac begdzie przepisow dotyczacych bhp. W szczegdlnosci Wykonawca
ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia
oraz niespehiajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednia
odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0sob zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.
Uznaje sig, ze wszystkie koszty zwigzane z wypeklieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrgbne;j
zaplacie 1 s3 uwzglgdnione w cenie kosztorysowe;.
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1.4.11. Ograniczenie obciazen osi pojazdéw

Wykonawca stosowaé si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materialow i
wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz, co do przewozu, nietypowych
wagowo tadunkéw i w sposob ciaggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamial Inspektora Nadzoru. Pojazdy i
fadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na §wiezo ukonczony fragment budowy w
obregbie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich rob6t w ten sposob uszkodzonych,
zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.4.12. Zaplecze Zamawiajacego (o ile warunki umowy przewiduja realizacje¢)

Wykonawca zobowigzany jest zabezpieczy¢ Zamawiajacemu, pomieszczenia biurowe, sprzet, transport oraz inne
urzadzenia towarzyszace, zgodnie z warunkami umowy z Inwestorem.

2. MATERIALY
2.1. Akceptowanie uzytych materialow

Co najmniej na 3 dni przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materialdéw przeznaczonych do robot
Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczace proponowanego zrodla wytwarzania, zamawiania oraz
odpowiednie $wiadectwa badania jakoSci w celu zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.
Zatwierdzenie jednego materiatu z danego zrédta nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostatych materialow
z tego zrodta.

W wypadku materialow, urzadzen i elementéw szczegélnie istotnych, wskazanych w Projekcie Wykonawca
zobowiazany jest do przedstawienia Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego i Zamawiajacemu préobek i danych
technicznych minimum trzech odpowiednikéw materialéw wykonczeniowych, elementéw budowlanych i
urzadzen w terminie nie krotszym niz 5 dni przed planowanym montazem lub instalacja danego
materialu/elementu/urzadzenia.

Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materialy uzyskane z
dopuszczalnego zrodta w sposob ciagly spelniaja wymagania ST w czasie prowadzenia robot.

Jezeli materiaty z akceptowanego zrodta sg niejednorodne lub niezadowalajacej jakosci, Wykonawca powinien
zmieni¢ zroédto zaopatrywania w materialy.

Materialy wykonczeniowe stosowane na plaszczyznach widocznych z jednego miejsca powinny by¢ z tej samej partii
materiatu w celu zachowania tych samych wtasciwosci kolorystycznych w czasie calego procesu eksploatacji.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno§¢ za spelnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow z
jakichkolwiek zrodet. Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne
koszty zwigzane z dostarczeniem materiatow i urzadzen do robot.

Eksploatacja zrodet materiatdéw powinna by¢ zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na danym
obszarze.

2.2. Ré6wnowazne stosowanie materialéw, maszyn i urzadzen

Gdziekolwiek w dokumentach Zamaw1ajqcego powo%ane sg konkretne urzadzenia, maszyny, materiaty lub ich
producenci, przyjmuje s1f; Ze nie sg one wiazace, i ma]q one jedynie charakter 1nf0rmacyjny i przyktadowy. Karty
katalogowe (jesli sa) maja jedynie charakter pomocniczy w celu okreslenia parametrow i charakterystyki pracy
poszczegodlnych urzadzen. Dopuszcza si¢ zastosowanie innych rownowaznych urzadzen o parametrach pracy i
charakterystyce nie gorszej niz okreslono w kartach katalogowych.

Dopuszcza si¢ zastosowanie materiatow réwnorzednych tj. o rownych lub lepszych parametrach technicznych, o
réwnych lub lepszych parametrach materialowych, zapewniajacych rowna lub lepsza trwatos¢ i niezawodnosc.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy. Wbudowanie
materiatow bez akceptacji Inspektora Nadzoru Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko liczac si¢ z tym, Ze roboty
nie zostang przyjete i nie beda zaptacone.

2.4. Przechowywanie i skladowanie materialéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one potrzebne do wbudowania,
byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaly swojg jakos$¢ i wtasciwosci oraz byty dostepne do kontroli przez
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Przechowywanie materiatéw musi si¢ odbywac na zasadach i w warunkach
odpowiednich dla danego materiatu oraz w sposéb skutecznie zabezpieczajacy przed dostgpem osob trzecich.
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Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materialow powinny by¢ po zakonczeniu robot, doprowadzone przez
Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

Miejsca czasowego skladowania beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy lub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce i uzgodnionych z Inwestorem.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych robot i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej i ST.

W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢ uzgodnione i
zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzet nalezacy do Wykonawcey lub wynajety do wykonania robot musi by¢ utrzymany w dobrym stanie technicznym
i w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli przewiduje si¢ mozliwos¢
wariantowego uzycia sprze¢tu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje.

Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ poézniej zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek sprzgt, maszyny, urzadzenia i narzgdzia nie gwarantujgce zachowania warunkow technologicznych, nie
zostang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robot.

Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztow jednorazowych sprzetu w cenie jednostkowej robot, do
ktorych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzgtu nie podlegaja oddzielnej zaptacie.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac si¢ bedzie do ustawowych ograniczen na o$ przy transporcie materialow i sprzgtu na i z terenu
Robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz, co do przewozu nietypowych tadunkow i w sposob ciagly
bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich §rodkoéw transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na
jako$¢ wykonywanych robot i na whasciwosci przewozonych materiatow.

Wykonawca bedzie usuwat, na biezaco i na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami
na drogach publicznych i na dojazdach na teren budowy.

Inwestor ma prawo zakwestionowac cato$¢ Iub czgs¢ dostaw w przypadku uszkodzenia lub stwierdzenia niezgodnos$ci
z warunkami technicznymi.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogoélne zasady wykonania robét

Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania i ukonczenia Robdt okreslonych zgodnie z Umowa oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru i do usunigcia wszelkich wad.

Wykonawca dostarczy na Teren Budowy urzadzenia i materialy oraz dokumenty wyspecyfikowane w Umowie, a
takze niezbedny personel i inne rzeczy i ushugi (tymczasowe lub stale) konieczne do wykonania robét.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno§¢ za dokladne wytyczenie w terenie i wyznaczenie wysokosci punktow
wszystkich elementow Robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub
przekazanymi na piSmie przez Inspektora Nadzoru. Nastgpstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez
Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu robdt zostang poprawione, przez Wykonawce na wlasny koszt.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za stosownos¢, stabilnos¢ i bezpieczenstwo wszystkich dziatan prowadzonych na
Terenie Budowy, oraz bedzie odpowiedzialny za wszystkie dokumenty oraz takie projekty kazdej czgsci sktadowe;j
urzadzen i materiatéw, jakie bedg wymagane, aby ta cze$¢ byta zgodna z Umowa.

Wykonawca ograniczy prowadzenie swoich dziatan do Terenu Budowy i do wszelkich dodatkowych obszarow, jakie
moga by¢ uzyskane przez Wykonawce i uzgodnione z Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego jako obszary robocze.

Podczas realizacji robdt Wykonawca bedzie utrzymywat Teren Budowy w stanie wolnym od wszelkich
niepotrzebnych przeszkod oraz bedzie przechowywat w magazynie, lub odpowiednio rozmiesci wszelki sprzet i
nadmiar materiatow.

Wykonawca wytyczy roboty w nawigzaniu do punktéw, linii i poziomoéw odniesienia sprecyzowanych w Umowie lub
podanych w powiadomieniu Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za poprawne usytuowanie wszystkich cze$ci robot i naprawi kazdy blad w
usytuowaniu, poziomach, wymiarach czy wyosiowaniu robot.
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Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywane po ich otrzymaniu przez Wykonawce nie pozniej niz w terminie
wyznaczonym przez Inspektora Nadzoru, pod grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu bedzie ponosit
Wykonawca.

5.2. Decyzja i polecenie Inspektora Nadzoru

Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatlow i elementdw robot beda oparte na wymaganiach
sformutowanych w umowie, Dokumentacji Projektowej, ST, innych normach i instrukcjach.

Inspektor jest upowazniony do inspekcji wszystkich robot i kontroli wszystkich materialow dostarczonych na budowe
lub na niej produkowanych.

Polecenia Inspektora beda wykonywane nie poézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot.

Ewentualne skutki finansowe z tytulu niedotrzymania terminu poniesiec Wykonawca. W przypadku opdznien
realizacyjnych budowy, stwarzajacych zagrozenie dla finalnego zakonczenia robot, Inspektor ma prawo wprowadzi¢
podwykonawce na okreslone roboty na koszt Wykonawcy.

5.3. Mock-up’y

Dla wskazanych w Projekcie obszaréw i elementdw nalezy sporzadzi¢ mock-up’y, ktore beda podstawa do
ostatecznego wyboru i akceptacji materiatdw, elementéw wyposazenia wngtrz i ich wzajemnych relacji.

Przed przystapieniem do wykonywania mock-up’6éw nalezy uzyskac zatwierdzenie probek materiatow wskazanych w
Projekcie, koniecznych do zatwierdzenia we wzorcowni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakosci i roboét

Wykonawca odpowiedzialny jest za pelng kontrolg robét i jakosci materiatdw. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli obejmujacy personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbg¢dne do
prowadzenia kontroli robdt. Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialow oraz robot z
czestotliwosdcia zapewniajaca stwierdzeniem, Ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
dokumentacji projektowej i ST. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czgstotliwosci sa okre§lone w ST,
normach wytycznych i warunkach technicznych odbioru. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor
Nadzoru ustali, jaki zakres jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z kontraktem. Wykonawca
dostarczy Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadaja wazng
legitymacjg, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.
Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.
Inspektor Nadzoru bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzgtu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych.
Jezeli niedociagnigcia te beda tak powazne, ze moga wplynaé ujemnie na wyniki badan, Inspektor Nadzoru
natychmiast wstrzyma uzycie do robot badanych materiatdw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy
niedociagnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych
materiatow. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialéw ponosi Wykonawca.

6.2. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie,
ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do
badan.

Inspektor Nadzoru Inwestorskiego bedzie mie¢ zapewniona mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadzaé¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére budza
watpliwosci, co do jakos$ci, o ile kwestionowane materialy nie zostana przez Wykonawce usunigte lub ulepszone z
wlasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek, w
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek bgda dostarczone przez Wykonawcg i zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru. Probki
dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Zamawiajacego beda odpowiednio opisane i
oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm i instrukcji. Przed przystgpieniem
do pomiaréw lub badan. Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania.
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Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji przez Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego. Wyniki przechowywane beda na terenie budowy i okazywane na kazde zadanie Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego.

6.4. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Zamawiajacemu kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej
jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Zamawiajagcemu na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru
lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.5. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru inwestorskiego

Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
probek i badania materiatdow u zrédha ich wytwarzania, i zapewniona mu begdzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze
strony Wykonawcy i producenta materialow. Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robdt
prowadzonych przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos$¢ materiatow i robdt z wymaganiami ST na podstawie
wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawcg. Inspektor Nadzoru moze pobiera¢ probki materiatdw i prowadzic¢
badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa
niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wylacznie na wilasnych badaniach przy ocenie zgodnosci
materiatdw i robdt z dokumentacja projektowa i ST. W takim przypadku calkowite koszty powtdrnych lub
dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.6. Atesty jako$ci materiatow i urzadzen

Przed wykonaniem badan jakos$ci materiatow przez Wykonawcg, Inspektor moze dopusci¢ do uzycia materiaty
posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich pelna zgodno$¢ z warunkami podanymi w ST. W przypadku
materiatéw, dla ktérych atesty s wymagane przez ST, kazda partia materiatu dostarczona na budowe winna posiadac
atest okres$lajacy w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musza posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami
wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan begda dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi.
Materialy posiadajace atesty, a urzadzenia wazne legalizacje, moga by¢ badane w dowolnym czasie. Atesty i
legalizacje przechowywane beda na terenie budowy i okazywane Inspektorowi na kazde zadanie.

7. PRZEDMIAR I OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Obmiar robot bedzie odzwierciedlat faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z Dokumentacjg Projektowsg i
ST.

Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru Inwestorskiego o zakresie
obmierzanych robo6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru wpisywane beda do ksigzki obmiaru robot. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w
ilosciach podanych w przedmiarze rob6t lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego na pismie.

7.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te
lub sprze¢t wymagaja badan atestujacych, to Wykonawca bgdzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji. Wszystkie
urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w caltym okresie trwania robot.

7.3. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzane przed czesciowym lub koncowym odbiorem robot, a takze w przypadku wystgpowania
dtuzszej przerwy w robotach niz 7 dni lub zmiany Wykonawcy robot. Obmiar robdt zanikajacych przeprowadza si¢
w czasie ich wykonywania. Obmiar robdt podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia Wykonawca zobowigzany jest wykonaé w sposob
zrozumiaty i jednoznaczny.
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7.4. Wykonywanie obmiaru robot

Wszystkie obmiary beda liczone w jednostkach przyjetych w przedmiarze robot. Dhugosci i odleglos$ci pomigdzy
okreslonymi punktami skrajnymi bgda mierzone poziomo (w rzucie) wzdluz linii osiowej. Jezeli szczegdtowe
specyfikacje techniczne wlasciwe dla danych robot nie wymagaja tego inaczej, to objetosci beda wyliczane w m3,
jako dhugos¢ pomnozona przez sredni przekroj. Ilosci, ktore maja by¢é mierzone wagowo, beda wyrazone w tonach
lub kilogramach. Wykonany obmiar robot zawiera¢ bedzie: 0 podstawe wyceny i opis robot,

[l ilo$¢ przedmiarowa robot (z kosztorysu ofertowego),

[] date obmiaru,

[] miejsce obmiaru przez podanie: nr pomieszczenia, nr detalu, elementu, wykonanie szkicu pomocniczego, O
obmiar robot z podaniem sktadowych obmiaru w kolejnosci:
dtugosé x szerokos¢ x (glebokosé / wysoko$¢) x ilo§¢ = wynik obmiaru,

[l ilo$¢ robdt wykonanych od poczatku budowy,

[l dane osoby sporzadzajacej obmiar i czytelny podpis.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jako$ci wykonywanych robét,
ktére w dalszym procesie realizacji ulegaja zakryciu. Odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie
dokonywany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdélnego
postepu robdt. Odbidor robdt dokonuje Inspektora Nadzoru. Gotowos$¢ danej czesSci robdt do odbioru zglasza
Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbidr bedzie
przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika
budowy 1 powiadomieniem o tym fakcie Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Jakos$¢ i ilo$¢ robdt ulegajacych
zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet wynikéw badan
laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektows, ST i
uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbior czesciowy

Odbidr czgsciowy polega na ocenie jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czgsciowego robot dokonuje sie wg
zasad jak przy odbiorze koncowym.

8.3. Odbior koncowy

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robdt w odniesieniu do ich jako$ci. Catkowite
zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika
budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pi§mie o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Odbiér koncowy robdt nastapi
w terminie ustalonym w dokumentach kontraktowych, liczac od dnia potwierdzenia przez Inwestora zakonczenia
roboét i przyjecia dokumentdw, o ktorych mowa w punkcie ponizej pt. ,,Dokumenty do odbioru koncowego robot”.
Odbioru koncowego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajagcego w obecnosci Inspektora Nadzoru i
Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikoéw badan i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacjg projektowa i ST. W
toku odbioru koncowego robot komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbiorow robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajacych i rob6t poprawkowych.
W przypadku niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych Iub robot uzupetniajacych, komisja przerwie swoje
czynno$ci i1 ustala nowy termin odbioru koncowego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢
wykonywanych robot w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacji
projektowej i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszona warto§¢ wykonywanych robot w stosunku
do wymagan przyjetych w dokumentach kontraktowych.

8.4. Dokumenty do odbioru koncowego robot

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robdt jest protokot odbioru konicowego robdt
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowiazany
przygotowac nastepujace dokumenty:

- dokumentacje¢ projektowg z naniesionymi zmianami,

- specyfikacje techniczne,

- uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwlaszcza przy odbiorze robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu i
udokumentowanie wykonania jego zalecen,

Strona 15



0-00.00.00 - WYMAGANIA OGOLNE

- recepty i ustalenia technologiczne,

- dzienniki budowy,

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodnie ze ST,

- atesty jakosciowe wbudowanych materiatow,

- opini¢ technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiarow zatgczonych do
dokumentéw odbioru, a wykonywanych zgodnie ze ST,

- sprawozdanie techniczne,

- protokoty badan i sprawdzen; badania probek, badania materiatdéw, dopuszczenia jednostkowe, - inne
dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.

Sprawozdanie techniczne bedzie zawierac:

- zakres i lokalizacje wykonywanych robot,

- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do dokumentacji projektowej przekazanej przez Zamawiajacego, -

uwagi dotyczace warunkow realizacji robot, - date rozpoczecia i zakonczenia robot.

W przypadku, gdy wg komisji roboty pod wzglgdem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru
koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robot. Wszystkie
zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupelniajace bgda zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego. Termin wykonania robo6t poprawkowych i robot uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.5. Odbiér ostateczny

Odbidr ostateczny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze
koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbior ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej
obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru koncowego.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Podstawowym dokumentem rozliczeniowym jest oferta Wykonawcy zawierajaca ceng ryczatltowa na wykonanie
robot.

Cena oferty obejmowac¢ musi wszystkie koszty, jakie poniesie Wykonawca z tytutu nalezytej oraz zgodnej z umowa
i zgodnej z obowigzujacymi przepisami taczng cena roboét i innych §wiadczen niezbednych do realizacji przedmiotu
zamowienia. Podstawg do obliczenia ceny oferty jest dokumentacja projektowa i ST.

Wszystkie roboty tymczasowe i prace towarzyszgce, jak np. wywoz gruzu czy zabezpieczenia przed
uszkodzeniami, nie sa rozliczane odrebnie. Wykonawca ma za zadanie uwzgledni¢ je w wynagrodzeniu
ryczaltowym, cenach jednostkowych robdét podstawowych lub tez scalonych cenach elementéw prac.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[l Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U. z 1994r. Nr 89, poz. 414 z pdzniejszymi zmianami).

[1  Ustawa z dnia 21 marca 1985r. o drogach publicznych (Dz.U. z 1985r. Nr 14, poz. 60 z pézniejszymi zmianami).

[l Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002r. w sprawie dziennika budowy montazu i rozbiorki
tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajagcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia
(Dz.U. 2 2002r. Nr 108, poz. 953).

[l Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa pracy i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U. z 2003r. Nr 47, poz. 401 z p6ézniejszymi zmianami).

[l Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004r w sprawie szczegdtowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego. (Dz.U. z 2004r. Nr 202, poz. 2072 z pdézniejszymi zmianami).

[1 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. (Dz.U. 2003 nr 120 poz.
1126).

[1  ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych” Arkady, Warszawa 1997. O
Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 (Dz.U. 2004 nr 92 poz. 881).

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych.
Jest zobowiazany do odpowiedzialnosci za spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale omowiono ogodlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot budowlanych
zwigzanych z pracami rozbiérkowymi dla zadania pn. ,Modernizacja oSrodkéw zdrowia, POZ
w Proszowicach, Igolomi i Wierzbnie”.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe.
45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektow budowlanych,

roboty ziemne.

45111000-8 |Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne.

45111100-9 |Roboty w zakresie burzenia.

45111220-6 |Roboty w zakresie usuwania gruzu.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bgdacym podstawa do udzielenie zamdwienia i zawarcia umowy na
wykonanie robot zawartych w pkt 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza prowadzenia robdt zwigzanych z rozbiodrka. Przewiduje si¢ cato$¢ prac
objetych dokumentacjg projektowa przy wykonaniu rozbiorek i pézniejszego wywozu gruzu po zakonczeniu prac.
W ramach niniejszej inwestycji nalezy dokona¢ nastepujacych prac rozbiérkowych:

[l Likwidacja czgsci $cianek dziatowych zgodnie z opracowaniem projektowym;

[1  Demontaz wszystkich parapetow;

[l Demontaz stolarki drzwiowej w pomieszczeniach objetych opracowaniem;

[l Skucie istniejacych ptytek ceramicznych na $cianach i podtogach;

Demontaz istniejacych wyktadzin PCV;

Demontaz warstw podposadzkowych

Przebicia otworéw drzwiowych w miejscach wskazanych w projekcie;

Demontaz istniejacych misek ustepowych , zlewozmywakoéw, umywalek itp. ;

Demontaz istniejacej armatury;

Demontaz istniejacych opraw os§wietleniowych we wszystkich pomieszczeniach objetych remontem,;
Demontaz czes$ci istniejacych instalacji wod — kan , co, zgodnie z opracowaniami branzowymi;

OoOo0ooogo

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robot omowiono w czgsci ,, Wymagania ogolne” pkt. 1.5 specyfikacji techniczne;.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2. MATERIALY

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow ich pozyskiwania i sktadowania podano w czgéci ,, Wymagania ogolne”
pkt 2 specyfikacji techniczne;.

3. SPRZET

Ogoélne wymagania dotyczace sprzgtu, jego uzytkowania omoéwiono w czgsci ,,Wymagania ogolne” pkt 3
specyfikacji techniczne;.
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Caly sprzet potrzebny na placu budowy zostanie dostarczony przez Wykonawce, wiacznie z ewentualnymi
rusztowaniami, podno$nikami i o$wietleniem. Wykonawca powinien postugiwaé si¢ sprzetem zapewniajacym
spelnienie wymogdéw jakosciowych, ilosciowych i wymogdéw bezpieczenstwa. Zastosowany przy prowadzeniu
robot sprzet nie moze powodowaé uszkodzen pozostatych, nie rozbieranych elementow. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na §rodowisko i
jako$¢ wykonywanych robot.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu omdéwiono w czesci ,, Wymagania ogoélne” pkt 4 specyfikacji techniczne;j.
Zatadunek, transport jak i wyladunek materialow z rozbiorek musi odbywac si¢ z zachowaniem wszelkich srodkow
ostroznosci i bezpieczenstwa ludzi pracujacych przy robotach rozbiérkowych. Gruz bedzie wywozony w miare
postepowania robot rozbiérkowych. Gruz begdzie fadowany do konteneréw znajdujacych si¢ na terenie budowy lub
na samochody cigzarowe dojezdzajace do obiektu i wywozony na autoryzowane wysypiska. Wybodr $rodka
transportu zalezy od warunkow lokalnych. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetniac
wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie, wymiaréw
fadunku i innych parametrow technicznych. Wykonawca bedzie usuwat na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem robdt omowiono w cze$ci Wymagania
ogolne” pkt 5 specyfikacji techniczne;j.

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot rozbiérkowych nalezy:

[1  upewniC sie¢, ze wszystkie instalacje zostaty odlaczone od zasilania w sposdb prawidtowy,

[1 miejsce prac oznakowac zgodnie z wymogami BHP,

[l zapoznaé pracownikdéw z programem rozbiorki i poinstruowac o bezpiecznym sposobie jej wykonania,

[l zabezpieczy¢ wszelkie otwory i szczeliny w stropach / $cianach, ktore zagrazaja bezpieczenstwu,

[1  wstepnie oczysci¢ teren, wyznaczy¢ miejsca socjalne dla pracownikow, miejsca skltadowe materiatow
budowlanych, miejsca postojowe dla maszyn,

[1 zabezpieczy¢ obiekty i ich elementy, ktore nie podlegaja rozbiorce.

5.2. Zabezpieczenie placu budowy

Przed przystgpieniem do robdt rozbidrkowych, Wykonawca winien ustawié¢ niezbgdne zabezpieczenia w
miejscach przewidzianych w planie zagospodarowania placu budowy. Teren rozbiorki nalezy ogrodzi¢ w sposob
uniemozliwiajacy przedostanie si¢ 0s6b nieupowaznionych w obreb prac rozbidrkowych i oznakowaé tablicami
ostrzegawczymi. Wykonawca odpowiada za bezpieczenstwo dobr i 0sob. Odpowiada tez za utrzymanie czystosci
oraz za pyly zanieczyszczajace Srodowisko. Wszelkie inne postanowienia, ktore Wykonawca uzna za przydatne,
beda podejmowane w uzgodnieniu ze stuzbami BHP, Architektem i Inwestorem.

Zgodnie z wymaganiami przepisow BHP (Dz. U. Nr 13 z dnia 10.04.1972 r , poz. 93) teren budowy i rozbiorki
powinien by¢ wygrodzony i oznakowany. W widocznym miejscu, na wysokos$ci nie mniejszej niz 2 m nalezy
umiesci¢ tablice informacyjng. Napisy na tablicy powinny by¢ wykonuje si¢ w sposob czytelny i trwaly, na
sztywnej plycie koloru zoéttego, czarnymi literami i cyframi, o wysoko$ci co najmniej 4 cm. Dodatkowo na
ogrodzeniu nalezy umiescic tablice ostrzegajace o pracach rozbiérkowych i zakazie wstepu na teren.

5.3. Roboty rozbiérkowe

W zakresie prac rozbiorkowych nalezy uwzgledni¢ wszystkie roboty majace na celu wykonanie zatozen
okreslonych w dokumentacji projektowej dla niniejszej inwestycji. Przed przystapieniem do prac rozbidorkowych
nalezy powiadomi¢ Zarzadce budynku, a teren objety rozbidrkami nalezy zabezpieczy¢ i ogrodzié, w celu
niedopuszczenia 0s6b nieupowaznionych w obreb zagrozenia.

Niedopuszczalne jest okresowe gromadzenie wigkszych ilosci materialdw i gruzu na stanowiskach roboczych.
Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ warunkow bezpiecznego wykonywania robot budowlanych, rozbiérkowych.
Roboty rozbidrkowe nalezy wykona¢ w odwrotnej kolejnosci do postepowania w trakcie budowy budynku.

INFORMACJA O MATERIALACH ODPADOWYCH V/ ROZBIORKI 1
SPOSOBIE ICH ZAGOSPODAROWANIA

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia gospodarki odpadami zwiazanych z prowadzonymi pracami — w
tym takze odpadoéw porozbidrkowych — jako wytworca tych odpadéw w rozumieniu art.3 ust. 3 pkt. 22 Ustawy o
odpadach. Wykonawca w zakresie budowy, rozbidrki i innych prac powiazanych z inwestycja jest, zgodnie z art.
3 ust. 3 pkt 22 ustawy o odpadach, wytwoérca odpadéw powstajacych w wyniku $wiadczenia tych ustug. Jesli
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Wykonawca nie posiada na terenie danego powiatu prawa wytwarzania odpadow, winien on przed rozpoczeciem
robot dopetnic¢ obowigzkéw okreslonych w ustawie o odpadach.

Wykonawca powinien zwréci¢ si¢ do stosownych stuzb komunalnych o wskazanie miejsc wywozu
poszczegodlnych elementdw z rozbidrki. Podczas wykonywania prac rozbidorkowych powstang odpady
zakwalifikowane zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 27 wrze$nia 2001 r. w sprawie katalogu
odpadéw (Dz. U. Nr 112, poz. 1206) do grupy 17. ,,Odpady z budowy, remontow i demontazu obiektéw
budowlanych oraz infrastruktury drogowej (wlaczajac glebe i ziemi¢ z terendw zanieczyszczonych)":

17 01 01 - Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbidrek i remontéw

17 02 03 - Tworzywa sztuczne

17 04 01 - Miedz, braz, mosiadz

17 04 05 - Zelazo i stal

17 04 09 - Odpady metali zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi.

W czasie prowadzenie prac rozbidrkowych materialy nalezy segregowac¢ i oddziela¢ te, ktére moga byc
wykorzystane jako surowce wtorne — np. metal, szkto.

Po podjeciu decyzji o utylizacji materiatow lub o wtornym ich przetworzeniu nalezy przekazac je uprawnionemu
podmiotowi, ktory podda je procesowi recyklingu. Materiaty, ktore nie moga by¢é wykorzystane jako surowce
wtorne nalezy przetransportowac na zorganizowane wysypisko $mieci — wskazane przez firmg zatrudniong do
wywozu odpadow.

Prace rozbiorkowe nalezy prowadzi¢ pod stalym nadzorem osoby posiadajacej odpowiednie uprawnienia
budowlane. Pracownicy muszg by¢ przeszkoleni w ramach bhp.

Przed przystapieniem do prac rozbiérkowych nalezy konstrukcj¢ budynku zabezpieczy¢ przed niekontrolowang

utratg statecznosci elementow demontowanych. Wyburzenia oraz prace montazowe nalezy bezwzglednie

prowadzi¢ przy podstemplowanych stropach przy stalym dozorze technicznym.

Prace rozbiorkowe nalezy prowadzi¢ z zachowaniem ostrozno$ci, unikajac powstawania wielkogabarytowych

elementow. Prace wyburzeniowe nalezy wykona¢ zgodnie z projektem wyburzen przez uprawniony personel,

zgodnie z Polskimi Normami, ustawami oraz przepisami BHP.

Prace rozbiorkowe nalezy wykonywaé r¢cznie (miloty, kilofy, mioty udarowe) a tam gdzie to jest mozliwe

mechanicznie z bezwzglednym przestrzeganiem przepisow BHP wraz z wykonaniem stosownych zabezpieczen.

Sprawdzenie wykonania rozbiorek polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okre§lonymi w

dokumentacji. W czasie kontroli szczego6lng uwage nalezy zwrocié na:

[1  stateczno$¢ istniejacych budynkow,

[] ewentualne zagrozenia bezpieczenstwa ludzi i mienia,

[l kolejno$¢ dokonywania rozbiorek elementéw konstrukcji, O zabezpieczeniem przed dostgpem oso6b trzecich
do rejonu robot.

Usuwanie jednego elementu nie moze wywotywac nieprzewidzianego spadania lub zawalenia si¢ innego elementu.

Przewracanie $cian lub innych czgsci obiektu przez podkopywanie i podcinanie jest zabronione. Uzycie

materiatdw wybuchowych jest zabronione.

5.4. Przepisy BHP podczas prowadzenia robot rozbiérkowych

Podczas prowadzenia prac rozbiorkowych bezwzglednie nalezy przestrzega szczegétowych przepisow BHP
okreslone s3 w Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatbw Budowlanych z dnia 28 marca
1972 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robdt budowlano-montazowych i
rozbidrkowych (Dz. U. z dnia 10 kwietnia 1972 r.). Ponadto obowigzuja wszystkie ogdlne przepisy BHP
dotyczace wykonywania robot budowlanych, ochrony osobistej pracownikéw, sprzetu zmechanizowanego,
pomocniczego i urzadzen oraz zagospodarowania placu budowy.

Najwazniejsze zalecenia z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy podczas prowadzenia robot rozbiorkowych

metoda mechaniczng i rgczna:

[] Teren, na ktorym odbywa si¢ rozbiorka obiektu budowlanego, nalezy ogrodzi¢ i oznakowac tablicami
ostrzegawczymi,

[] Strefe niebezpieczng (miejsca niebezpieczne), w ktorej istnieje zrodto zagrozenia, np. z powodu mozliwosci
spadania z gory przedmiotéw lub materiatdw, nalezy oznakowac i ogrodzi¢ porgczami badz zabezpieczy¢
daszkami ochronnymi. Strefa niebezpieczna nie moze wynosi¢ mniej niz 1/10 wysokosci, z ktorej moga
spada¢ przedmioty lub materiaty - jednak nie mniej niz 6 m,

[l Daszki ochronne powinny znajdowac¢ si¢ na wysoko$ci nie mniejszej niz 2,4 m od terenu i ze spadkiem 45°
w kierunku zrédta zagrozenia. Pokrycie daszkéw powinno by¢ szczelne i dostatecznie wytrzymale na
przebicie przez spadajace przedmioty,
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[l Uzywanie daszkéw ochronnych jako rusztowan lub miejsc sktadowania narzedzi, sprzgtu, materiatéw itp. jest
zabronione,

[1 W miejscach przejs¢ i przejazdow szeroko$¢ daszka ochronnego powinna wynosi¢ co najmniej o 1 m wigcej
niz szeroko$¢ przejscia lub przejazdu,

[l Przed rozpoczeciem robot rozbidrkowych nalezy odlaczy¢ od rozbieranego obiektu sie¢ wodociggowa,
gazowa, cieplna, elektryczna, kanalizacyjna i inna,

[l Przed przystapieniem do robot rozbidrkowych pracownicy powinni by¢ zapoznani z programem rozbiorki i
poinstruowani o bezpiecznym sposobie jej wykonania,

[l Usuwanie jednego elementu nie powinno wywotywac nieprzewidzianego spadania lub zawalenia si¢ innego,

[l Prowadzenie robdt rozbidrkowych, jezeli zachodzi mozliwo$¢ obalenia czesci konstrukcji obiektu przez wiatr
jest zabronione,

[l Podczas wiatru o szybkosci wigkszej niz 10 m / sek. nalezy roboty wstrzymac,

[1  Obalanie $cian lub innych czesci obiektu przez podkopywanie i podcinanie jest zabronione,

[l Pracownicy narazeni na urazy mechaniczne, porazenia pradem, upadki z wysokoS$ci, oparzenia, zatrucia,
promieniowanie, wibracj¢ oraz inne szkodliwe czynniki i zagrozenia zwigzane z wykonywang pracg powinni
by¢ zaopatrzeni w sprzet ochrony osobiste;j.

5.5. Doprowadzenie placu budowy do porzadku

Po zakonczeniu robot rozbidrkowych, Wykonawca winien oczys$ci¢ cala stref¢ objeta robotami oraz miejsca w
poblizu wykonywania prac. Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody powstate z jego winy w budynkach i na
okolicznych terenach. Z tego tytulu Wykonawca ma obowigzek dokona¢ natychmiastowej naprawy na wilasny
koszt wszystkich szkod uznanych w momencie odbioru robot.

5.6. Wywéz gruzu

Gruz bedzie wywozony w miar¢ postepowania robdt rozbidrkowych. Gruz bedzie tadowany na samochody
cigzarowe dojezdzajace do obiektu na terenie budowy i wywozony na autoryzowane wysypiska. Materiaty, ktore
nie mogg by¢ wykorzystane jako surowce wtorne nalezy przetransportowaé na zorganizowane wysypisko $mieci
— wskazane przez firmg¢ zatrudniong do wywozu odpadow. Transport gruzu nalezy prowadzi¢ na biezagco w miarg
postepu robodt rozbidrkowych. Nalezy przewidzie¢ transport samochodami ci¢zarowymi samowytadowczymi,
zabezpieczonymi plandekami przed pyleniem w czasie jazdy, czy tez siatkg przed odrywaniem si¢ drobnych czesci
lotnych. Elementy nadajace si¢ do odzysku w ramach inwestycji beda przechowywane w miejscu krytym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci robot oméwiono w czesci ,, Wymagania ogolne” pkt
6 specyfikacji technicznej. Jako$¢ wykonywanych robot musi by¢ zgodna z wymogami ogdlnymi ST oraz
dokumentacji projektowej. Kontrola jakosci robdt podlega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonania robot
rozbidrkowych.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiardw rob6ét omoéwiono w czgséci ,,Wymagania ogolne” pkt 7 specyfikacji
technicznej. Obmiar rob6t okresla ilo$¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami umowy. 11o$¢ robdt oblicza
si¢ wedtug sporzadzonych z natury pomiaréw z uwzglgdnieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej
specyfikacji.

Jednostkami obmiaru sa: [szt], [m?], [m], [otwor].

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru rob6t omdéwiono w czesci ,,Wymagania ogoélne” pkt 8
specyfikacji technicznej. Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych. Celem odbioru jest
protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i
wartosci.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platno$¢ za wykonane roboty odbywac¢ si¢ bedzie na podstawie zapisow zawartych w Umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. W sprawie og6lnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. Nr 129, poz. 844).
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Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony
zdrowia. (Dz. U. Nr 108, poz. 953).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robdt budowlanych. Dz. U. Nr 47, poz. 401 z dnia 19 marca 2003r).

Ustawa o odpadach.
Umowa, warunki umowy.
Dokumentacja Projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowiazku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca begdzie przestrzegat praw autorskich
i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spelnienie wszystkich wymagan prawnych w
odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

W niniejszej ST omdwiono wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t w zakresie podtozy i podktadéw z
zapraw i betonu, ktére zostang wykonane w ramach dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,, Modernizacja
osrodkow zdrowia, POZ w Proszowicach, Igotomi i Wierzbnie”.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
45200000-9 obiektow budowlanych lub ich czgsci oraz w zakresie
inzynierii ladowej i wodne;.

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukeji
45260000-7 dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne.

45262000-1 Specjalne roboty budowlane, inne iz dachowe.

45262300-4 Betonowanie.

45262350-9 Betonowanie bez zbrojenia.

1.2. Zakres stosowania

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sa zgodne z obowigzujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Beton zwykly - beton o gestoSci w stanie suchym wigkszej niz 2000 kg/m3 i nieprzekraczajacej 2600 kg/m3,
wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych
dodatkow mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

Zaczyn cementowy - mieszanka cementu i wody.

Zaprawa - mieszanka cementu, wody, sktadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkow przechodzacych przez
sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Podtoze — warstwa zageszczonych materiatéw sypkich. Podktad

— warstwa wyrownujaca lub spadkowa.

1.4. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia wszelkich robot zwigzanych z wykonaniem
podktadéw i podtozy z zapraw i betonu.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne (ST) oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inspektora (np. protokoty koniecznosci na roboty dodatkowe, zamienne i zaniechania) stanowig o zaméwionym
zakresie 1 sg integralng cze$cia umowy, a wymagania w nich zawarte sg obowigzujace dla Wykonawcy.
Wykonawca nie moze wykorzystywaé¢ btedéw w Dokumentacji Projektowej lub ich pomijaé. O ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomi¢ Inspektora, ktory w porozumieniu z projektantem dokona odpowiednich zmian
lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty winny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa
i ST.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST uwazane sa za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne
sa odchylenia w ramach okre$lonego przedziatu tolerancji.
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Cechy materiatéw muszg by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnos$¢ z okre§lonymi wymogami, a rozrzuty tych cech
nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy roboty lub materialy nie beda w
pelni zgodne z Dokumentacja Projektowa lub ST i wplynie to na zmian¢ parametréw wykonanych elementow
budowli, to takie materialty winny by¢ niezwlocznie zastapione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt
Wykonawcy.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Do wykonania podlozy i podktadéw z zapraw i betonu moga by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i
zagranicznych. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie
jednego materiatu z danego zrodta nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostatych materiatoéw z tego
zrodta. Jezeli materiaty z akceptowanego zrodia sa niejednorodne lub nie zadawalajacej jakosci, Wykonawca
powinien zmieni¢ zrodto zaopatrywania w materialy. Odbior techniczny materiatow powinien by¢ dokonywany
wedlug wymagan i w sposob okreslony aktualnymi normami.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét

Pod $cianami w poziomie posadowienia nalezy wykona¢ warstwe chudego betonu o gr. 10cm, Is= 0,98.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jako$¢ wykonywanych robot i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej i ST. W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu
powinny by¢ uzgodnione i zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt musi by¢ utrzymany w dobrym stanie
technicznym i w gotowosci do pracy. Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego
kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami. Jezeli przewiduje si¢ mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje.
Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ poézniej zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narze¢dzia nie gwarantujace zachowania warunkoéw technologicznych,
nie zostang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robdt. Wykonaweca jest zobligowany do
skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w cenie jednostkowej robot, do ktorych ten sprzet jest
przeznaczony. Koszty transportu sprzgtu nie podlegaja oddzielnej zaptacie.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do robot musza korzystaé z nastepujacego sprzetu: O
mieszarki do zapraw,
[l betoniarki wolnospadowe;j,
[] przeno$nych zbiornikow na wodg,
[1 drobnego sprzetu do rozkladania mieszanki betonowej, O polewaczek do pielgegnacji betonu, O
elektronarzgdzi.

4. TRANSPORT
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w czgsci ,, Wymagania ogdlne” pkt 4 specyfikacji techniczne;.
Materiaty workowane nalezy zabezpieczy¢ w odpowiedni sposob przed zawilgoceniem, na foliowanych paletach.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy bgda one potrzebne do wbudowania)
byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaly swoja jakos¢ i wlasciwosci oraz byty dostgpne do kontroli
przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie materialow musi si¢ odbywa¢ na zasadach i w
warunkach odpowiednich dla danego materiatu oraz w sposob skutecznie zabezpieczajacy przed dostgpem osob
trzecich. Wszystkie miejsca czasowego skladowania materiatow powinny by¢ po zakonczeniu robdt
doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne
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Wykonywanie podtozy mozna rozpoczaé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru potwierdzonego wpisem
do dziennika budowy. W przypadku, gdy roboty wykonywane sa takze w nocy konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia zapewniajagcego prawidlowe wykonawstwo robot i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

5.2. Wykonanie robot

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany jako samodzielna ptyta lezaca na warstwie izolacji cieplnej,
przeciwdzwigkowej, przeciwwilgociowej lub jako podktad zwigzany z podtozem. Podloze, na ktéorym wykonuje
si¢ podktad zwigzany, powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda. Warunkiem
wykonywania podktadu cementowego jest temperatura powietrza nie nizsza niz 5°C w trakcie oraz przez 3 dni po
wykonaniu prac.

Zaprawe cementowg przygotowac przez mechaniczne zmieszanie sktadnikéw wedtug receptury okreslonej przez
laboratorium zaktadowe. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta (5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego).
Zaprawe cementowa nalezy uktadaé niezwlocznie po przygotowaniu pomiedzy listwami kierunkowymi wysoko$ci
réwnej grubosci podktadu. Stosowa¢ reczne lub mechaniczne zaggszczanie z rownoczesnym wyréwnaniem i
zatarciem powierzchni. Przy zacieraniu powierzchni nie nawilza¢ podkladu i nie naktada¢ drobnoziarnistej
zaprawy. W podktadzie cementowym wykona¢ szczeliny dylatacyjne w miejscu przebiegu dylatacji konstrukcji
budynku i oddzielajace fragmenty powierzchni o rdznigcych si¢ wymiarami.

Wykona¢ szczeliny przeciwskurczowe przez nacigcie o glgbokosci rownej 1/3-1/2 grubosci podkiadu, dzielac
powierzchnig na pola o powierzchni nie wigkszej niz 36m?, przy dtugo$ci boku prostokata nie przekraczajacej 6m.
Na zewnatrz obiektu pole miedzy szczelinami nie powinno przekraczaé Sm? przy najwiekszej dtugosci boku 3m.
W ciagu pierwszych 7 dni podktad utrzymywac w stanie wilgotnym np. przez przykrycie folig polietylenowg lub
spryskiwanie woda. W miejscach okreslonych projektem wykona¢ szlichtg spadkows.

5.3. Pobranie prébek i badanie

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normg PN-
EN 206:2014-04 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan
dotyczacych jakosSci betonu i stosowanych materiatow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakoSci robot podano w czgécei ,,Wymagania ogdlne” pkt 6 specyfikacji
techniczne;j.

6.2. Badania w czasie robot

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady dokonywania takiej
kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru. Kontrola jako$ci polega na
sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby posiadaja:

[l Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw i dokumentow
technicznych.

[l Deklaracj¢ zgodnos$ci lub certyfikat zgodnosci z Polska Normg lub aprobatg techniczna, w przypadku
wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja okreslong wyzej.

[1 Na sprawdzeniu wilasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.
Wyniki badan materialow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora
budowy.

6.3. Badania w czasie odbioru

Badania podktadéw wyréwnawczych i spadkowych powinny by¢ przeprowadzane w sposob umozliwiajacy oceng

wszystkich wymagan a w szczegolnosci:

[] zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny i
pomiary),

[ stan podlozy na podstawie protokolow badan miedzyoperacyjnych,

[ jakosci zastosowanych materiatow i wyroboéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgodnosci
przedtozonych przez dostawcow.

Prawidlowosci wykonania podktadoéw przez sprawdzenie:
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[l réwnosci plaszczyzny poziomej lub pochylonej, zgodnie z ustalonym spadkiem przy uzyciu dwumetrowej
laty, przyktadanej w dowolnym miejscu nie powinna wykazywac przeswitow wigkszych niz 2mm,

[l odchylenia powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej lub pochylonej nie powinny przekracza¢ 2 mm
dtugosci taty i 5 mm na catej dtugos$ci lub szerokosci pomieszczenia.

6.4. Ocena wynikéow badan

Wszystkie materialy musza spetnia¢ okreslone w ST wymagania. Wszystkie elementy robot, ktore wykazuja
odstepstwa od postanowien ST powinny zosta¢ rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w czesci ,, Wymagania ogdlne” pkt 7 specyfikacji technicznej. Jednostka

obmiarowa wykonania jastrychu cementowego jest m?,

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru podkladéw

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w czgséci ,, Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2. Odbior podlozy

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do wykonania podktadéw. Jezeli odbior
podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ z zanieczyszczen.

8.3. Odbior podkladow

Odbidér nastgpuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamowieniem, ktoérego przedmiot okresla

dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktorej podane sg uzgodnione zmiany dokonane

podczas prac. Zgodno§¢ wykonania wykladzin stwierdza si¢ na podstawie poréwnania wynikéw badan

kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostalych punktach.

Podktady powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sa pozytywne.

Odbidr powinien obejmowac sprawdzenie:

[l wytrzymatoéci podkladu na $ciskanie i zginanie przez oceng¢ laboratoryjnie przeprowadzonych probek
kontrolnych pozostawionych w czasie wykonywania robot,

[l rownosci podktadu,

[l odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za pomoca dwu metrowej taty i
poziomicy, odchylenia mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

[l wygladu zewngtrznego przez ocen¢ wzrokowa,

[l prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

[l prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych, O prawidtowosci
wykonania spadkow.

Odbidr gotowych podktadéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera: O

oceng wynikow badan,

[l wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usunigcia, O stwierdzenia zgodno$ci lub niezgodnos$ci
wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platno$¢ za wykonane roboty odbywac¢ si¢ bedzie na podstawie zapisow zawartych w Umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206:2014-04 Beton - Wymagania, wlasciwos$ci, produkcja i zgodno$¢.
PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu.

PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu — Cze$¢ 1: Oznaczenie wytrzymato$ci.

PN-EN 196-3+A1:2011 Metody badania cementu — Cze$¢ 3: Oznaczenie czaséw wigzania i statosci objetosci.

PN-EN 196-6:2011 Metody badania cementu -- Czg$¢ 6: Oznaczanie stopnia zmielenia.

PN-EN 197-1:2012 Cement - Cze$¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
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B-01.02.01 - PODLOZA 1 PODKLADY Z ZAPRAW I BETONU

Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw - Cze$¢ 1: Oznaczanie skladu
ziarnowego - Metoda przesiewania.

Eurokod 2 - Projektowanie konstrukcji z betonu - Czgs¢ 1-1: Reguly ogdlne i reguly dla
budynkow.

Deskowania dla budownictwa monolitycznego - Deskowania uniwersalne -
Terminologia, podziat i gtdéwne elementy sktadowe.

Wytyczne wykonania rob6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur.

Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowiazku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich
i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spelnienic wszystkich wymagan prawnych w
odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru zbrojenia
betonu w konstrukcjach zelbetowych, ktore zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania

pn. ,Modernizacja oSrodkow zdrowia, POZ w Proszowicach, Igolomi i Wierzbnie”.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
45200000-0 obiektow budowlanych lub ich czg$ci oraz roboty w zakresie
inzynierii ladowej i wodne;j.

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i
45260000-0 inne roboty specjalistyczne.

45262000-0 | Specjalistyczne roboty budowlane inne, niz dachowe.

45262310-7 | Zbrojenie.

1.2. ZakKkres stosowania

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robdt i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewno$¢, ze podstawowe
wymagania bg¢da spelnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie do$wiadczenia i przy
przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. OKkreslenia podstawowe

Okresdlenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST s3 zgodne z obowigzujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robot objetych ST

W ramach prac przewiduje si¢ wykonanie nastgpujacych robot:
a) prace pomocnicze i towarzyszace obejmujace:

- wszelkie dziatania zabezpieczajace i organizacyjne oraz opracowania projektowe i uzgodnienia, ktoérych
zakres i potrzeba wykonania wynika z technologii przyjetej przez wykonawce a majace za zadanie
bezpieczne i zgodne z wymogami prawa wykonanie prac podstawowych,

- wykonanie dréog dodatkowych, droég dojazdowych na czas budowy, nie uwzglednionych w
dokumentacji projektowej, a nastepnie ich rozebranie i uporzadkowanie terenu zajetego na potrzeby
wykonania tychze drog,

- utrzymanie obszaru realizacji rob6t w wzglgdnym stanie suchym (odwodnienie terenu), -
przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i badan laboratoryjnych.

b) prace podstawowe, w sktad ktorych wchodza:

- pozyskanie wraz z dowozem na miejsce wbudowania wlasciwych materiatow,

- dostarczenie i montaz wtasciwych do wykonania prac maszyn i urzadzen,

- przygotowanie elementow zbrojenia — prefabrykaty zbrojarskie lub pojedyncze prety,

- kontrola jakosciowa przygotowania podtoza konstrukc;ji,

- wykonanie niezbednych elementow deskowan w przypadku gdy sa one konieczne,

- dostarczenie do miejsca wbudowania i wbudowanie elementdw zbrojenia konstrukcji o
odpowiednich, okreslonych w dokumentacji projektowej parametrach,

- wykonanie kotwienia elementdow zbrojenia do podloza systemem kotew zgodnie z dokumentacja
projektowa.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczgce roboét
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Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia rob6t oméwiono w punkcie 1.5 ogélnej specyfikacji techniczne;.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Niniejsza specyfikacja obejmuje calo$¢ robot zwiazanych z wykonaniem montazu zbrojenia konstrukcji

zelbetowych i betonowych, a w szczegolnosci:

- montaz, przestawianie i demontaz rusztowan, niezbednych do wykonania prac podstawowych,

- wykonanie wszelkich konstrukeji pomocniczych, koniecznych do wlasciwego (zgodnego z wymogami rezimu
technologicznego dla danego materiatu) wykonania prac dotyczacych zakresu podstawowego — montazu
zbrojenia konstrukcji,

- przygotowanie podtoza wraz z kontrolg jakosci przygotowania,

- dostarczenie wszelkich niezb¢dnych elementow zbrojenia (pojedyncze prety, prefabrykaty konstrukcji) oraz
ich montaz na miejscu realizacji prac podstawowych.

1.6. Dokumentacja, ktéra nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z zasadami podanymi w
Ogolnej Specyfikacji Technicznej. Dodatkowo wykonawca dostarcza¢ bedzie nastepujace informacje:
a) Rysunki robocze wymagane przez zarzadzajacego realizacja umowy.
b) Program badan oraz protokoty z badan, dotyczacych kontroli jakosci przygotowania podtoza.
c¢) Deklaracje zgodnosci partii materiatdéw gotowych (wyrobow budowlanych) ze stosownymi dokumentami
odniesienia, potwierdzajacymi dopuszczenie danego materialu badz systemu do stosowania w
budownictwie na terenie RP.
d) Swiadectwa jako$ci przedstawione przez producenta wyszczegolnione w dalszej czgéci opracowania.
e) Zaleceniaiinstrukcje dostarczane przez producentow stosowanych materiatdw, wyszczegolnione w dalszej
cze$ci opracowania.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$§¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodno$é z umows, projektem
wykonawczym, pozostalymi ST i poleceniami zarzadzajgcego realizacja umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzagdzajacego realizacja umowy.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, omoéwiono w punkcie 2 ogolnej
specyfikacji techniczne;j.

Prace przygotowawcze do uktadania zbrojenia powinny odbywacé si¢ w $cisle wyznaczonym do tego celu miejscu
na budowie.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét
2.2.1. Stal oraz prety zbrojeniowe

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych nalezy stosowaé wytacznie materiaty i wyroby zgodne z Normami Polskimi
lub aprobatami technicznymi.

Prety, kregi 1 wyroby odwinigte z kregu powinny by¢ oznaczone informacjami dotyczacymi: postaci wyrobu,
numeru normy, nominalnego wymiaru wyrobu oraz klasy technicznej. Klasy i gatunki stali zbrojeniowej stosowac
wg dokumentacji technicznej i wg PN-H-93011:1996. Wiasno$ci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i
pretow powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025-1:2007.

W celu skrécenia cyklu realizacji budowy, zapewnienia lepszej jakosci produkowanych elementow, redukcji
odpadow i zwigkszenia bezpieczenstwa pracy zaleca si¢ przeniesienie produkcji elementéw zbrojenia do statych
zaktadow wytworczych.

W niniejszej inwestycji wykorzystuje si¢ zbrojenie ze stali zbrojeniowej AIIIN RbS00W O 8 cm o klasie
ekspozycji XF3 do wykonania fundamentéw.

2.2.2. Wady powierzchniowe

Prety uzywane do zbrojenia powinny by¢ czyste, pozbawione trwalych i pylowych zabrudzen powierzchni,
peknigc, pecherzy, naderwan i rozwarstwien.

Na powierzchni czolowej pretow niedopuszczalne sa pozostalosci jamy usadowej, rozwarstwienia i peknigcia
widoczne gotym okiem. Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia
niemetaliczne, wzery, wypuklosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne: O jesli mieszczg si¢
w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretéw ghadkich,
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[l jesli nie przekraczaja 0,5mm dla walcodwki i pretow zebrowanych o §rednicy nominalnej do 25mm, za$§ 0,7mm
dla pretow o wiekszych $rednicach.

Dopuszcza si¢ stosowanie pretow pokrytych cienka zgorzeling i zardzewiatych powierzchniowo. Czyszczenie

pretow powinno odbywac si¢ za pomocg metod nie powodujacych zmian we wlasciwosciach technicznych stali i

gabarytow uzebrowania. Z tego faktu zaleca si¢ czyszczenie pr¢tow nastgpujacymi metodami: recznie,

mechanicznie, przy uzyciu elektronarzedzi, itp. Zabronione jest czyszczenie stali metodami chemicznymi.

2.2.3. Odbior stali na budowie

Prety zbrojeniowe nalezy dostarczy¢ na budowe w postaci krggow lub pretow prostych w wigzkach. Prety proste

powinny mie¢ dtugos¢:

(1 10-12m jezeli w zamowieniu nie przedstawiono innej wymaganej dlugosci, okreslong w zamowieniu z
dopuszczalng odchytka =100m.

[l prety dluzsze niz 12m moga by¢ dostarczone tylko po uzgodnieniu z wytworca. W kazdej zamowionej partii
dopuszcza si¢ 6% masy pretow o dtugosci mniejszej od zamawianych.

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy

krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

[l znak wytworcy,

[] $rednice nominalna,

[l gatunek stali,

[1  numer wyrobu lub partii, 0 znak obrobki cieplne;.

Cechowanie wigzek i krggow powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wiazki

czy kregu.

Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

[l na powierzchni pretdow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, thuszczow, farb lub innych
zanieczyszczen,

[1  odchylki wymiaréw przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny si¢ mie$ci¢ w granicach
okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

[l prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii prostej wickszego niz 5 mm na 1
m dhugosci preta.

Prety dostarczone na budowe w postaci kregdéw oraz szpul nalezy wyprostowa¢ przed rozpoczeciem zbrojenia.

2.2.4. Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg
wymiardw i gatunkow. Ich rozstaw nie powinien by¢ wigkszy niz 1,5m dla pretow o Srednicy mniejszej niz 12mm
oraz 2m dla pretow o $rednicy wigkszej niz 12mm.

Sktadowanie innych materialdow wykorzystywanych do zbrojenia powinno by¢ zgodne z zaleceniami ich
producentow.

2.2.5. Badanie stali na budowie

Dostarczong na budowg parti¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbadacd

laboratoryjnie w przypadku, gdy:

[J nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

[1 nasuwaja si¢ watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewngtrznych, O stal
peka przy gieciu.

W przypadku stosowania pretdw prostowanych przez przeciaganie, niezbedne jest przeprowadzenie badan

kontrolnych wtasciwosci stali po wyprostowaniu.

Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inspektor Nadzoru Inwestorskiego.

2.2.6. Ksztaltowniki stalowe

Ksztaltowniki stalowe posiadajace atest. Nie wolno stosowac ksztaltownikdw o zmienionej geometrii. Nie wolno
stosowac¢ elementow, ktore miaty zmieniong geometri¢. Ksztattowniki przed zamontowaniem nalezy oczyscic z
luszczacej si¢ rdzy, zabrudzen z zaprawy, zatluszczen i innych zanieczyszczen mogacych powodowad brak
przyczepnosci lub korozje elementow stalowych. W przypadku stwierdzenia niezgodno$ci materiatu z
wymaganiami normowymi Wykonawca ma obowiazek wymieni¢ materiat na pelnowartosciowy.

2.2.7. Materialy do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146
wg PN-M-69430:1991. Zastgpczo mozna stosowaé elektrody ER-346 lub ER-546. Elektrody EA-146 sa to
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elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i

dynamiczne.

Elektrody powinny mie¢:

[ zaswiadczenie jakosci,

[ spelnia¢ wymagania norm przedmiotowych,

[l opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i
wymaganiami producenta.

2.2.8. Drut montazowy

Do montazu pretdéw zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

2.2.9. Stabilizacja konstrukcji podczas betonowania

Marki, okucia, kotwy i stojaki stosowane w konstrukcjach zelbetowych powinny byé wykonane zgodnie z
wymaganiami dla konstrukcji stalowych i normami. Podktadki dystansowe, korki, zabezpieczenia koncow pretéw
i inne wyroby przeznaczone do zabetonowania powinny by¢ dopuszczone do stosowania. Wktadki tymczasowe,
majace za zadanie podtrzymaé deskowanie, prety, przewody i inne elementy przewidziane do zabetonowania,
powinny:

[l by¢ wystarczajaco wytrzymate i sztywne, aby mogty zachowac ksztalt podczas betonowania,

[l ulatwia¢ zamocowanie w sposob uniemozliwiajacy zmiane¢ potozenia podczas ich uktadania i betonowania.
Elementy te nie powinny jednak:

Zawiera¢ sktadnikow, ktore moga wptywaé negatywnie na beton lub na zbrojenie,

wprowadzaé nieprzewidzianych oddziatywan na konstrukcje,

pogarszaé cech funkcjonalnych i trwatosci konstrukeji,

powodowaé zarysowan i uszkodzen powierzchni,

[l utrudnia¢ uktadania i zaggszczania mieszanki betonowej.

Dopuszcza si¢, stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu i tworzyw sztucznych. Podktadki
dystansowe musza by¢ przymocowane do pretow.

oOooo-o

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu oméwiono w punkcie 3 ogdlnej specyfikacji technicznej.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien
spelnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie ogdlnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak:
gietarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i instrukcj¢ obstugi.
Sprzet powinien speinia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zgbatych i pasowych urzadzen
mechanicznych. Miejsca lub elementy szczeg6lnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone.
Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obslugujace sprzet
powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

3.2. Prostowanie stali zbrojeniowej

Prostowanie stali zbrojeniowej mozna wykonywac recznie (prety o niewielkich $rednicach) lub tez mechanicznie.
Prostowanie mechaniczne odbywacé si¢ powinno przy pomocy przystosowanych do tego celu prosciarek.

3.3. Cigcie stali zbrojeniowej

Cigcia stali mozna dokonywac recznie (przy matej ilosci stali) lub mechanicznie. Najczgsciej uzywane urzadzenia
to:

[] nozyce reczne,

[l nozyce mechaniczne,

[1 nozyce o napedzie hydraulicznym.

3.4. Gigcie stali zbrojeniowej

Cigcia stali mozna dokonywac¢ recznie (mate budowy lub prace remontowe) lub mechanicznie. Najczgsciej
uzywane urzadzenia to: O gietarka reczna,

[1 gietarka mechaniczna,

[1  nozyce o napedzie hydraulicznym.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne
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Ogolne wymagania dotyczace transportu omowiono w punkcie 4 ogdlnej specyfikacji techniczne;.

4.2. Transport materialow

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, w sposob zapewniajacy
uniknigcie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Na placu budowy zbrojenie moze by¢ transportowanie rgcznie lub za pomoca zZurawia, w poziomej pozycji, przy
wykorzystaniu czterech zawiesi w odpowiednim rozstawie. Dla pretow o dlugos$ciach mniejszych niz 6m
dopuszcza si¢ podnoszenie pionowe zurawiem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem robdt oméwiono w punkcie 5 ogoélnej
specyfikacji techniczne;j.

5.2. Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wkladek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane. Haki, odgigcia i
rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykona¢ wg projektu z rdwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-
EN 1992-1-1:2008. Laczenie pretow nalezy wykona¢ zgodnie z postanowieniami normy PN-EN 1992-11:2008.
Skrzyzowania pretow nalezy wigzaé drutem migkkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami. Przygotowanie,
montaz i odbidr zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1994-2:2010, a klasy i gatunki stali
winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

5.3. Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu i btota.
Prety zbrojenia zathuszczone lub zabrudzone farba olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czyscié
preparatami rozpuszczajacymi thuszcze. Stal narazong na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢
woda stodka. Stal zabtocong i pokryta tuszczaca si¢ rdza, oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi rgcznie lub
mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego
pretow. Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej
wody. Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.

5.4. Prostowanie pretow

Prostowanie powinno by¢ dozwolone tylko w przypadku gdy stosowane jest specjalne urzadzenie ograniczajace
naprezenia lokalne lub gdy zostata zaaprobowana procedura prostowania.

Podczas prostowania powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur oraz promieni
prostowania. W wyniku tych zabiegobw w odksztalconym obszarze nie powinny wystapi¢ rysy i pgkniecia.
Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Dopuszcza si¢ prostowanie pretow
za pomocg kluczy, mtotkow, $cianek.

5.5. Ciecie pretéw zbrojeniowych
Cigcie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w

tym celu planu cigcia. Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioroéw, zuzla, naciekow i
rozpryskow metalu po cigciu. Miejscowe nieréwnosci zaleca si¢ wyszlifowac.

5.6. Odgiecia pretow, haki
Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 23 normy PN-EN
1994-2:2010.
Na zimno na budowie mozna wykonywaé odgigcia pretow o $rednicy d O 12mm. Prety o $rednicy d > 12mm
powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
Podczas zginania pretow nalezy pamigta¢ o minimalnych promieniach gigcia pretow. Promienie te nie powinny
by¢ mniejsze od wskazanych w ponizszej tabeli, w celu uniknigcia uszkodzen zbrojenia.

Tabela 5.1 Minimalna $rednica trzpienia gietarki

Haki, zagigcia, petle Prety zagigte lub inne prety zakrzywione

Rodzaje . . ; ; .
pretow Grubo$¢ minimalnej otuliny betonowej,

Srednica preta - @ prostopadle do plaszczyzny zagigcia

Strona 35



B-01.02.02 - PRZYGOTOWANIE I MONTAZ ZBROJENIA

> 100m > 50m > 50m
® <20mm ® 2 20mm oraz>7 ® oraz>3 @ oraz<3 @
Prety gtadkie | 2,5 @ 50 10 ® 10 @ 150
Prety 40 70 10 ® 15 200
zebrowane

W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukcji, w ktorych zagieciu ulegaja jednoczesnie wszystkie prety
zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac $rednice zagiecia rowng co najmniej 20d.

Wewnetrzna $rednica odgigcia strzemion i partéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakow.
Przy odbiorze hakéw 1 odgig¢ pretdw nalezy zwrdcié szczegdlng uwage na ich zewnetrzng strone.
Niedopuszczalne sg tam peknigcia powstate podczas wyginania.

5.8. Montaz zbrojenia
5.8.1. Wymagania ogdlne

Uktadanie pretow rozpoczaé nalezy po utozeniu i odbiorze deskowania.

Zbrojenie nalezy umiesSci¢ w deskowaniu w taki sposob, aby zapewni¢ prawidlowe otulenie pretow przez
mieszanke betonowg. Zbrojenie nalezy wykona¢ w sposodb trwaty, niedopuszczalna jest zmiana lokalizacji
zbrojenia w takcie montazu.

Elementy takie jak: grubos$¢ otuliny, dtugos¢ zakotwien, rozstaw pretow, lokalizacja odgieé i zagiec pretow musza
bezwzglednie zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa obiektu. Nie dopuszcza si¢ zadnych
odstepstw od wyzej wymienionych elementow Nalezy pamigtac, iz elementy zbrojenia utozonego wczesniej nie
moga kolidowa¢ z dalszym montazem zbrojenia.

Do montazu pretow nalezy stosowaé drut wigzatkowy, dopuszcza si¢ rowniez taczenia pretdw za pomocg spawania
punktowego — pod warunkiem, ze w dokumentacji projektowej nie zakazano stosowania tej metody.

W celu zastosowania wymaganej otuliny nalezy stosowaé podktadki dystansowe. Rozstaw podktadek, nalezy
wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektows.

W konstrukeji mozna wbudowac stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczacej si¢ rdzy. Nie mozna wbudowaé
stali zathuszczonej smarami lub innymi $§rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej,
stali, ktora byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubos¢ otuliny zewngtrznej w §wietle pretow 1 powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna
wynosi¢ co najmniej:

[1 0,07 m - dla zbrojenia gtdéwnego fundamentéw i podpdr masywnych,

[1 0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podpér masywnych,

[] 0,05 m - dla pretow gtdéwnych lekkich podpér i pali,

[1 0,03 m - dla zbrojenia gtdéwnego ram, belek, pociagdw, gzymsow,

[1 0,025 m - dla strzemion ram, belek, podciaggdw i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Uktadanie zbrojenia bezpo$rednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysoko$§¢ w trakcie betonowania
jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.8.2. Montowanie zbrojenia

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywaé zgodnie z PN-B-06200:2002. Elementy konstrukcyjne powinny

by¢ oznakowane w sposob trwaly i widoczny. W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolnosé

przenoszenia sit wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzgtem i

materiatami. Roboty nalezy tak wykonywac, aby zadna czg¢$¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona

lub trwale odksztalcona.

State potaczenia elementéw konstrukcji powinny by¢ wykonane dopiero po dopasowaniu stykéw 1 wyregulowaniu

catej konstrukcji lub niezaleznej jej czesci.

Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposob okreslony w dokumentacji projektowej, przy zachowaniu n/w warunkow:

] zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan,

[1 nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen wytworczych
i montazowych,

[1  montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu,

[1 montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywaé przed ustawieniem szalowania
bocznego,

[1 zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ ukladane wedlug rozstawienia prgtdéw oznaczonego w
projekcie,
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[l dla zachowania wlasciwej otuliny nalezy ukladane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podkladami

betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubos$ci rownej grubosci otulenia.
Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzalkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. slupkami dystansowymi.
Drut wigzatkowy, wyzarzony o §rednicy 1 mm, uzywa si¢ do taczenia pretow o srednicy do 12 m, przy $rednicach
wigkszych nalezy stosowac¢ drut o $rednicy 1,5 mm.
W szkieletach zbrojenia belek i stupow nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow naroznych ze strzemionami,
a pozostatych pretow — na przemian.
Nalezy tak zorganizowac pracg, aby elementy sktadowe byly dostarczane w nalezytym porzadku, a w
szczegblnosci w komplecie dla kazdego odcinka - od cz¢$ci najwickszych do najmniejszych elementow
sktadowych.
Wykonawca odpowiada za wyladunek, sktadowanie i zabezpieczenie sprzg¢tu oraz materialow niezbgdnych do
wykonania robo6t. Wszystkie ksztaltowniki i inne materialy powinny spoczywaé na belkach drewnianych. Te
wszystkie elementy konstrukcyjne nalezy przemieszcza¢ z nalezyta ostroznosciag. Wykonawcy przypada
oczyszczanie ze zgorzeliny, skrobanie i piaskowanie w warsztacie wszystkich potrzebnych elementow
konstrukeyjnych.
Wykonawca winien bezwzglgdnie opracowaé obliczenia budowlane dotyczace wszystkich czynnosci
montazowych, ktore udokumentujg w szczegolnosci:

- wytrzymatos$¢ punktow podnosnikowych,

- stateczno$¢ w czasie faz tymczasowych (z wiatrownicami lub specjalnymi usztywnieniami za pomoca

odciagow, jezeli okaze si¢ to konieczne),

- strzatki montazowe wewngtrzne zwigzane z fazami montazu, itd.
Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywaé ze stali o takich samych wiasciwosciach
plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnigciem. W potaczeniach §rubowych
zakladkowych szczelina w styku niespr¢zanym nie powinna przekracza¢ 2 mm. Otwory na $ruby zaleca si¢
dopasowywac za pomocg przebijakoéw a w razie konieczno$ci rozwiercac.
Wykonawca winien posiada¢ wszelkie pozwolenia i wykona¢ wzmocnienia niezb¢dne do ustawienia i
manewrowania dzwigéw, jak rowniez do manewrowania specjalnych konwojéw na terenie obiektow
budowlanych juz ukonczonych lub znajdujacych si¢ w poblizu.

5.8.3. Polaczenia spawane

Potaczenia pretow znajdowac si¢ powinny w miejscach dla ktéorych nos$no$¢ preta nie jest catkowicie
wykorzystana, dlatego tez potgczenia pretow nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacja projektowa budynku.
W przypadku czotowego spawania pretow zgodnie z normg PN-EN 1992-1-1:2008 zaleca si¢ elektryczne
zgrzewanie iskrowe. Dopuszcza si¢ spawanie tym sposobem dla wszystkich gatunkéw stali, jednak ograniczeniu
podlega $rednica zbrojenia zgodnie z tabela 5.1. Tym samym ograniczeniom podlega spawanie pachwinowe.
Grubos¢ spoiny pachwinowej, o ile nie zostata okre§lona w innym opracowaniu, zgodnie z normg PN-EN 1992-
11:2008 zaleca si¢ przyjmowac nie mniejsza niz 0,30.

Tabela 5.1. Dopuszczalne klasy, gatunki stali oraz $rednice pretow taczonych przez spawanie tukiem elektrycznym

Klasa stali Srednica preta [mm)]
A-0 6,0 =40
St3S 5,540
St3SX 55+12
St3SY 5,5+20
18G2 6,0 +32
A-IIT 6,0 +32
A-TIIN 6,0 =40

W przypadku potaczenia naktadkowego, elementem taczacym moze by¢ ptaskownik, jak rowniez pret
zbrojeniowy. Zakres stosowania polaczen zaktadkowych podano w tablicy 5.2.

Tabela 5.2. Dopuszczalne klasy, gatunki stali oraz $rednice pretow taczonych przez spawanie tukiem elektrycznym

Klasa, gatunek stali Srednica preta [mm]
A-0, St0S-b 6,0 ~ 40
A-1, St3S-b 5,5+40
A-1, St38X-b 55+12
A-1, St3SY-b 5,5+20
A-1, M8G2-b 6,0 +32
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A-II, 20G2Y-b 6,0 ~28
A-III, RB400OW 6,0 +~32
A-IIIN, 20G2VY-b 6,0 ~20
A-IIIN, RB500W 6,0 ~ 40

Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem. Kat ukosowania,
polozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyltki przyjmuje si¢ wedtug wtasciwych norm
spawalniczych. Szczeling miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wigksza od 1,5 mm.

Wykonanie spoin

Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wicksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubosc
mniejsza:

[l 5% — dla spoin czotlowych O 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza si¢ w granicach grubosci
spoiny. Niedopuszczalne sg peknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Wymagania dodatkowe takie jak:

[] obrdbka spoin,

[] przetopienie grani,

[l wymagang technologi¢ spawania, moze zaleci¢ Inspektor Nadzoru Inwestorskiego wpisem do dziennika
budowy. Zalecenia technologiczne

[l spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne,

[l wady zewngtrzne spoin mozna naprawic¢ uzupetniajagcym spawaniem,

[l peknigcia, nadmierng ospowato$é, braki przetopu, pecherze nalezy usunaé przez szlifowanie spoin i ponowne
ich wykonanie.

W przypadku trudno$ci w wykonaniu potaczen spawanych dopuszcza si¢ stosowanie polaczen mechanicznych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakoséci robét oméwiono w punkcie 6 ogblnej specyfikacji
techniczne;j.

Kontrola jako$ci rob6t wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z dokumentacja projektows oraz
podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe, nalezy przeprowadzi¢ nast¢pujace badania:

[1 sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,

[] sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

[] sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215,

[] sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

[] proba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998, O proba zginania na zimno wg normy PN-EN
ISO 7438:2006.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wiazki. Probki nalezy pobra¢ z réznych miejsc

kregu. Jako$¢ pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik pozytywny.

Niezaleznie od tolerancji dla zbrojenia obowiazuja nastgpujace wymagania:

[ liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogoélnej ich liczby na tym
precie,

[] roznica w rozstawie migdzy pretami glownymi nie powinna przekracza¢ + 0,5 cm. Nie dopuszcza sig
wigkszego odchylenia niz 0,5mm na Im dhugosci od linii proste;.

6.3. Tolerancje

Tolerancje grubosci otuliny zbrojenia betonem

Odchylki potozenia zbrojenia Ac w stosunku do wysoko$ci elementu h:
dlah < 150mm Aplus=+10mm Aminus=-10mm, dla h =
400mm Aplus=+15mm Aminus= -10mm, dla h > 2500mm
Aplus=+20mm  Aminus= -10mm.
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Dopuszczalne odchytki dla otuliny zbrojenia fundamentéw i elementow betonowych w fundamentach mozna
zwigkszy¢ o 15mm, odchytki ujemne pozostaja bez zmian.

Tolerancje odleglosci w §wietle miedzy pretami
Odchytki odleglosci w $wietle migdzy pretami s1 wynosza:
- Smm < Asl < nie okresla si¢ przy s1 =20mm, - 0,25® < Asl < nie okre$la si¢ przy sl > 20mm.

Tolerancje dhugosci pretow

Tolerancje odchytki ogoélnej dlugosci  pretow zbrojeniowych 11
wynosza: - 10mm < All < 10mm przy ® <20mm, - 0,50 <All <10mm
przy © > 20mm.

Tolerancje odgig¢, zagieé, potaczen spawanych i zgrzewanych doczotowo, zmian rozstawu pretow i zakladow
pretow.

Tolerancje 12 wynosza:

- 12mm < AI2 < 12mm przy 12 < 1000mm,

-30mm < Al2 <30mm przy 12 > 1000mm.

Tolerancje dtugosci zaktadow i zakotwien
Dopuszczalne odchytki dlugosci 11 zaktadéw i dlugosci zakotwien pretow wynosza:
0,00mm < Als < 5.

Tolerancje rozstawu strzemion 1 pretow  w  plytach
Dopuszczalne odchytki wynosza:
-10 mm < As < 10mm.

Dopuszczalne  odchytki  $rednicy  zagigé  pretow
Dopuszczalne odchyiki $rednicy zagie¢ D wynosza:
0,00 mm < AD < 1®.

Tolerancje $rednicy pretow
Tolerancje $rednicy pretow zbrojeniowych powinny by¢ zgodne z normami przedmiotowymi dla pretow do
zbrojenia betonu z przedmiotowg aprobatg techniczng.

6.4. Kontrola po betonowaniu

Po zabetonowaniu konstrukcji nalezy sprawdzi¢ czy wszelkie prety tacznikowe w ztaczach konstrukcyjnych,
sruby, wktadki i marki sa wlasciwie rozmieszczone. Przy pomocy otulinomierza nalezy sprawdzi¢ grubos¢ otuliny.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiarow robdt oméwiono w punkcie 7 ogdlnej specyfikacji techniczne;.
Jednostka obmiarowa jest 1 tona. Do obliczania naleznosci przyjmuje si¢ teoretyczng ilo§¢ (t) zmontowanego
uzbrojenia, tj. taczna dlugos¢ pretdéw poszczegdélnych $rednic pomnozona odpowiednio przez ich masg
jednostkowa (t/m). Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu
wiazatkowego. Nie uwzglednia si¢ tez zwickszonej ilosci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce
pretow o srednicach wickszych od wymaganych w dokumentacji projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru robot
Ogoélne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robot omoéwiono w punkcie 8 ogolnej specyfikacji
techniczne;j.
8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
8.2.1. Dokumenty i dane

Podstawa odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa:

[] pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z dokumentacja
projektowa i ST,

[1 inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.
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8.2.2. Zakres robot

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne
potwierdzone przez niego dokumenty. Zgodno$¢ z dokumentacja.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.

8.2.3. Wymagania przy odbiorze

Odbidér koncowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy

zakonczenia robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczgcie betonowania

elementow, ktorych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbidr powinien polegaé na sprawdzeniu:

[l zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowa,

[l zgodnosci z dokumentacja projektowa liczby pretdw w poszczegdlnych przekrojach,

[] rozstawu strzemion,

[l prawidtowosci wykonania hakow, ztacz i dlugosci zakotwien pretéw, 0 zachowania wymaganej
projektem otuliny zbrojenia.

Z odbioru zbrojenia nalezy sporzadzi¢ protokol, w ktorym powinny zosta¢ podane numery rysunkéw roboczych

zbrojenia, wszystkie odstgpstwa od projektu, informacje o usunigciu ewentualnych wad i usterek zbrojenia oraz

wniosek o dopuszczeniu do betonowania. Jesli takowe wystepuja do dokumentacji nalezy dotaczy¢ odpisy lub

wykazy dokumentow zezwalajacych na wprowadzenie zmian w projekcie roboczym.

W przypadku odkrycia jakichkolwiek niescisto$ci z wymaganiami nalezy podja¢ dziatania majace na celu

sprawdzenie nosnosci elementdéw konstrukcyjnych i spetnienia funkcji obiektu zgodnej z projektem. Nalezy tez

niezwlocznie zawiadomi¢ Inspektora Nadzoru oraz Projektanta, odpowiadajacego za konstrukcje obiektu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platnos¢ za wykonane roboty odbywac si¢ bedzie na podstawie zapisow zawartych w umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-H-93011:1996 Stal konstrukcyjna - Kesy i prety kwadratowe walcowane na goraco na butle do
gazow technicznych i ci$nieniowe zbiorniki stale.

PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2 - Projektowanie konstrukcji z betonu - Czg$¢ 1-1: Reguty ogdlne i reguly
dla budynkow.

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe.

PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych - Cze$¢ 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

PN-M-69430:1991 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne badania i
wymagania.

PN-M-69703:1975 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowiazku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich
i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialno$ci za spelnienie wszystkich wymagan prawnych w
odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

W niniejszym rozdziale ST omodwiono wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot budowlanych
polegajacych na robotach zwigzanych z betonowaniem konstrukcji, ktore zostang wykonane na podstawie
dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Modernizacja oSrodkéw zdrowia, POZ
w Proszowicach, Igolomi i Wierzbnie”.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
45200000-9 obiektow budowlanych lub ich czgsci oraz w zakresie
inzynierii ladowej i wodnej.

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji

45260000-7 dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne.

45262000-1 | Specjalne roboty budowlane, inne iz dachowe.

45262300-4 |Betonowanie.

45262350-9 | Betonowanie bez zbrojenia.

1.2. Zakres stosowania

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego:

Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. C25/30) klasyfikujacy beton pod wzglgdem jego wytrzymatosci na
Sciskanie; liczby po literze C oznaczaja wytrzymato$¢ gwarantowana, przy czym pierwsza odnosi si¢ do
wytrzymatosci badanej na probkach walcowych zas druga dla probek szesciennych.

Nasigkliwos¢ betonu - stosunek masy wody, ktorg zdolny jest wchlonaé beton do jego masy w stanie suchym.
Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F50) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
odpornosci na dziatanie mrozu; liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i odmrazania probek
betonowych.

Stopien wodoszczelno$ci - symbol literowo-liczbowy (np. W4) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody; liczba po literze W oznacza dziesigciokrotng zwickszong warto$é ci$nienia wody w MPa,
dzialajacego na probki betonowe.

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczace zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem konstrukcji

betonowanych obejmuja:

- przygotowanie powierzchni — usunigcie zanieczyszczen organicznych i innych, pogarszajacych przyczepnos¢
nowej konstrukcji do podltoza oraz odpowiednie uszorstkowienie powierzchni istniejgcego betonu, np. przez
groszkowanie, zmycie woda pod cisnieniem 400-600 bar lub metoda strumieniowo-cierng (piaskowanie na
sucho, hydropiaskowanie),

- zmycie powierzchni po uszorstkowieniu strumieniem wody pod cisnieniem ok. 150-180 bar,

- kontrola jako$ciowa przygotowania podtoza,

- wykonanie niezbednych elementow deskowan w przypadku gdy sa one konieczne,
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- wykonanie, dostarczenie do miejsca wbudowania i wbudowanie mieszanki betonowej o odpowiednich,
okreslonych w dokumentacji projektowej parametrach wraz z zaggszczeniem, - pielggnacja betonu w okresie
jego hydratacji lecz nie krotszym niz 7 dni.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczgce robodt

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot omowiono w punkcie 1.5 ogolnej specyfikacji techniczne;j.
Dokumentacja projektowa i ST oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego stanowig o zamoéwionym zakresie i s integralng czgscia umowy, a wymagania w nich zawarte sa
obowiazujace dla Wykonawcy. Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow w Dokumentacji projektowej lub
ich pomija¢. O ich wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, ktory w
porozumieniu z projektantem dokona odpowiednich zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty i
dostarczone materialty winny by¢ zgodne z Dokumentacjg projektowa i ST. Dane okreslone w Dokumentacji
projektowej i w ST uwazane sa za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach
okreslonego przedziatu toleranc;ji.

Cechy materiatow musza by¢ jednorodne i wykazywac¢ zgodno$¢ z okreslonymi wymogami, a rozrzuty tych cech
nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy roboty lub materiaty nie beda w
petni zgodne z Dokumentacja projektowa lub ST i wplynie to na zmian¢ parametréw wykonanych elementow
budowli, to takie materiatly winny by¢ niezwlocznie zastapione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt
Wykonawcy.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne
2.1.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, omowiono w punkcie 2 ogodlnej
specyfikacji techniczne;j.

Do wykonania elementow betonowych moga by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych.
Wszystkie materialty uzyte do wykonania betonu muszg posiada¢ aktualne polskie aprobaty techniczne lub
odpowiada¢ Polskim Normom (Dz. U. Nr 92 poz. 881). Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu
akceptacje¢ Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materiatu z danego zrodta nie oznacza automatycznego
zatwierdzenia pozostaltych materiatoéw z tego zrodta. Jezeli materiaty z akceptowanego zrédla sa niejednorodne
lub nie zadawalajacej jakosci, Wykonawca powinien zmieni¢ zréodlo zaopatrywania w materiaty. Odbior
techniczny materiatdéw powinien by¢ dokonywany wedlug wymagan i w sposob okres§lony aktualnymi normami.

2.1.2. Kruszywo

Podczas ustalania sktadu betonu, przy doborze naturalnego kruszywa zwyklego nalezy kierowac sig
postanowieniem ogo6lnym normy PN-EN 206:2014-04 oraz PN-EN 12620+A1:2010. Do wykonywania
elementow zewnetrznych nalezy stosowaé kruszywo o mrozoodpornosci klasy F1.

2.1.3. Woda zarobowa

Woda zarobowa do zapraw powinna spelnia¢ warunki normy PN-EN 1008:2004, ktéra podaje wymagania dla
wody stosowanej do wytwarzania mieszanki betonowej oraz podaje metody oceny przydatnosci wody.

2.1.4. Cement

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spelnia¢ wymagania zawarte w normie PN-EN 197-1:2012 oraz PN-
EN 206-1.

2.1.5. Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca si¢ stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu: O
napowietrzajacym,

[l przyspieszajacym lub opdzniajacym wigzanie,

[1 uplastyczniajagcym.

Dopuszcza si¢ stosowanie domieszek kompleksowych:

[1 napowietrzajaco - uplastyczniajacych, O przyspieszajaco - uplastyczniajacych.

Domieszki do betonéw posiada¢ odpowiednie deklaracje zgodnos$ci z aprobatami technicznymi.

2.1.6. Betony konstrukcyjne

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-EN 206:2014-04 tak, aby przy
najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne ulozenie mieszanki w wyniku zaggszczania przez wibrowanie. Sktad
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mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni betonéw i wymaga on zatwierdzenia przez
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie PN-EN
206:2014-04 symbolem S1. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza si¢ podczas projektowania jej
sktadu i nastepnie przy wytwarzaniu, metoda stozka opadowego.

Roéznice pomig¢dzy zalozong konsystencja mieszanki a kontrolowang metodami okreslonymi w normie PN-EN
206:2014-04 nie moga przekracza¢ +10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

Tabl. Klasy konsystencji wedlug metody opadu stozka zgodnie z PN-EN 206-1

Op'ad Czas Vebe Stopier Stopien
Klasa stozka, | Klasa w Klasa . | Klasa | rozplywu,
mm sekundach zageszczenia mm
S1 10 - 40 VO >31 CO0 > 1,46 F1 <340
S2 50 -90 V1 30 -21 Cl 1,45 - 1,26 F2 350 -410
S3 100 - 150 V2 2011 C2 1,25 - 1,11 F3 420 - 480
S4 160 - 210 V3 10-6 C3 1,10 - 1,04 F4 490 - 550
S5 >210 V4 5-3 - - F5 560 - 620
- - - - - - F6 > 630

Tab2. Przyktadowe zastosowanie mieszanek betonowych o roznych klasach konsystencji wg PN-B/06250

Klasa
konsystencji

Zastosowanie mieszanki betonowej

Wyroby prefabrykowane, wibrowane z czestotliwoscia powyzej 6000 drgan na min;
wyroby prefabrykowane zageszczane mechanicznie przy stosowaniu docisku —
Vo wibroprasowania (np. kostka brukowa, ptyty chodnikowe, krawezniki, itp.); betony
niekonstrukcyjne o prostych przekrojach, rzadko zbrojonych, zageszczanych rgcznie
przez ubijanie.

Mieszanki wibrowane lub ubijane recznie o prostych przekrojach, rzadko zbrojonych;
VI1,V2 konstrukcje betonowe 1 zelbetowe zaggszczane wibratorami wglebnymi i
powierzchniowymi o prostych przekrojach, rzadko zbrojonych.

Mieszanki wibrowane i recznie sztychowane; konstrukcje betonowe i zelbetowe o
prostych przekrojach, normalnie zbrojonych, zageszczane mechanicznie przy uzyciu
wibratorow wglebnych i powierzchniowych; elementy cienkos$cienne zaggszczane
wibratorami przy czepnymi w pozycji pionowe;j.

V3,81

Mieszanki wibrowane lub recznie sztychowane; konstrukcje betonowe i zelbetowe o
V4, S2 ztozonych przekrojach, gesto zbrojone zaggszczane rgcznie przez sztychowanie lub
mechanicznie przy uzyciu wibratorow wglebnych i powierzchniowych.

S3 Mieszanki r¢cznie sztychowane; betony samozageszczalne.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét

Fundament F-1 zaprojektowany zostal jako zelbetowy - monolityczny.

Fundament posadowiony na poziomie -1,1 pod poziomem projektowanego terenu za pomoca dwoch $cian
fundamentowych o szerokosci 0,2m.

Do wykonania prac wykorzystano beton klasy C20/25 mrozoodporny F50.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu omowiono w punkcie 3 ogdlnej specyfikacji techniczne;.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jako$¢ wykonywanych robot i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okre§lonymi
w Dokumentacji Projektowej i ST. W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy
sprzetu powinny by¢ uzgodnione i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Sprzet nalezacy do
Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t musi by¢ utrzymany w dobrym stanie technicznym i w gotowo$ci
do pracy.
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Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli przewiduje si¢ mozliwo$¢
wariantowego uzycia sprz¢tu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje. Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢
pozniej zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narze¢dzia nie gwarantujace zachowania warunkow technologicznych,
nie zostang przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego dopuszczone do robdt. Wykonawca jest zobligowany do
skalkulowania kosztow jednorazowych sprzgtu w cenie jednostkowej robot, do ktorych ten sprzet jest
przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie podlegaja oddzielnej zaptacie.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Dozowanie sktadnikéw

Dozatory musza mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji. Sktadniki muszg by¢ dozowane wagowo. Mieszanie
sktadnikow

Mieszanie sktadnikow musi odbywac si¢ wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢
stosowania mieszareck wolnospadowych). Transport mieszanki betonowej

Do transportu mieszanek betonowych nalezy stosowaé mieszalniki samochodowe (tzw. ,.gruszki”). Ilos¢
,»gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odleglosci
dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Niedozwolone jest
stosowanie samochodow skrzyniowych ani wywrotek. Podawanie mieszanki

Do podawania mieszanki zaleca si¢ stosowanie pomp do betonu i to zaréwno ttokowych, jak i pomp Srubowych
lub membranowych. Dopuszcza si¢ takze przenosniki tasmowe jednosekcyjne do podawania mieszanki na
odlegtos¢ nie wigksza niz 10 m.

Zaggszczanie

Do zageszczania mieszanki betonowej stosowaé wibratory wglgbne o czestotliwosci min. 6000 drgan/min. z
bulawami o $rednicy nie wickszej od 0,65 odleglosci miedzy pretami zbrojenia krzyzujacymi sie¢ w plaszezyznie
poziomej. Belki i taty wibracyjne stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu plyt pomostow powinny
charakteryzowac¢ si¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace transportu omowiono w punkcie 4 ogolnej specyfikacji technicznej.
4.2. Transport materialéow

4.2.1. Kruszywo

Kruszywo moze by¢ dostarczane na teren budowy transportem kotowym, kolejowym lub wodnym. Niezaleznie
od wybranego srodka transportu kruszywo na czas transportu nalezy zabezpieczy¢ przed dziataniem czynnikéw
niepozadanych — zanieczyszczen oraz niekorzystnych warunkow atmosferycznych.

4.2.2. Cement

Cement moze by¢ transportowany luzem lub w 25-kilogramowych workach. Luzny materiat przewozi¢ nalezy
cementowozem, natomiast workowany w odpowiedni sposdb zabezpieczony przed zawilgoceniem, na
foliowanych paletach.

4.2.3. Mieszanka betonowa

Mase betonowa nalezy transportowaé $rodkami nienaruszajacymi jednorodnosci masy, nie doprowadzajac do
segregacji masy.

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania masy betonowe;j
o takim stopniu ciekto$ci, jaki zostal ustalony dla danego sposobu zageszczenia i rodzaju konstrukcji.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

Dopuszczalny czas transportu [min]

Temperatura mieszanki betonowej

[°C] Rodzaj $rodka transportowego

Bez mieszadla Z mieszadlem
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5-10 70 120
10-20 50 90
20-25 30 60
25-30 20 30

Do transportu nalezy stosowac¢ mieszalniki na podwoziach samochodowych. Podawanie i uktadanie mieszanki
betonowej mozna wykonywac przy pomocy pompy do betonu lub innych $rodkéw zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru. Stosowanie Srodkow transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materiatléw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy (do czasu, gdy beda one potrzebne do wbudowania)
byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swoja jakos$¢ i wlasciwosci oraz byly dostepne do kontroli
przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie materiatow musi si¢ odbywaé na zasadach i w
warunkach odpowiednich dla danego materialu oraz w sposéb skutecznie zabezpieczajacy przed dostepem osob
trzecich. Wszystkie miejsca czasowego skladowania materialow powinny by¢é po zakonczeniu robot
doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

4.3.1. Kruszywo

Podczas gromadzenia kruszywa grubego na sktadowisku nalezy nie dopuszczaé do jego segregacji. Kruszywo
powinno by¢ podzielone na frakcje, np. 5-10mm, 10-20mm, 20-40mm. Frakcje te nalezy gromadzi¢ oddzielnie,
wymiesza¢ dopiero podczas dozowania materialdéw do mieszanki betonowe;j.
Magazynowanie musi zapewnia¢ ochron¢ przed zanieczyszczeniem, niekorzystnymi czynnikami
atmosferycznymi i taczeniem ze sobg dwoch réoznych kruszyw.
Sposob sktadowania zalezy od warunkow jego zuzywania:
a) jezeli kruszywo sktaduje si¢ przez dtuzszy okres czasu, jak np. sktadowanie na zim¢ — uktada si¢ je w
pryzmach lub usypiskach,
b) jezeli kruszywo zuzywane ma by¢ na biezaco lub z niewielkim zapasem — skltadowaé nalezy je w
zasiekach bezposrednio przy betonowni; wysoko$¢ usypisk nie powinna przekraczaé¢ 5Sm,
¢) jezeli kruszywo dozowane jest w sposob mechaniczny, niezbedne staje si¢ skladowanie kruszywa w
magazynach zamknietych, zapewniajacych rownomierng i niezmienng wilgotno§¢ materiatu. Mozliwe
jest tez sktadowanie kruszywa w wielokomorowych zbiornikach przeznaczonych specjalnie do tego celu.

4.3.2. Cement

Cement przechowywac nalezy zaleznie od formy transportu:

- cement pakowany (workowany) — przechowywanie w suchych, przewiewnych magazynach zamknigtych, dbajac
by cement sktadowany wczesniej nie zostal przypadkowo przykryty partiami materiatu dostarczonymi w
pbézniejszym terminie; w przypadku materiatu, ktory przechowywaé bedziemy krocej niz 10 dni, dopuszcza si¢
sktadowanie materialu na wolnym powietrzu, zapewniajac jedynie odpowiednie zadaszenie i okrycie chronigce
przed opadami i §ciekami wody opadowej oraz zanieczyszczeniami,

- cement luzem — przechowywanie w magazynach specjalnych, takich jak zbiorniki stalowe lub zelbetonowe
przystosowane do pneumatycznego zatadunku i wytadunku cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
przeprowadzania kontroli objetosci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do przeprowadzania
kontroli objetosci cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na wewngtrznych Scianach.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni, w przypadku przechowywania go w sktadach otwartych,

-po uplywie terminu trwatosci podanego przez wytwoérnie, w przypadku przechowywania w sktadach
zamknigtych.

Kazda partia cementu, dla ktorej wydano oddzielne §wiadectwo jakoSci powinna by¢ przechowywana w sposob

umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogolne

Ogoblne wymagania dotyczace prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem robdt oméwiono w punkcie 5 ogdlnej
specyfikacji techniczne;j.

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206:2014-04. Rozpoczgcie robot
betoniarskich moze nastgpi¢ na podstawie dostarczonego przez Wykonawce szczegdlowego programu i
dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru) obejmujgcej: O wybodr sktadnikow
betonu,

[1 opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,
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[] sposob wytwarzania mieszanki betonowej,

[1  kolejnos¢ i sposdb betonowania,

[] sposob transportu mieszanki betonowe;j,

[l wskazanie przerw roboczych i sposobu taczenia betonu w tych przerwach,

[l warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

[1  sposob pielegnacji betonu, O zestawienie koniecznych badan.

Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidtowos¢

wykonania wszystkich robdt poprzedzajacych betonowanie, a w szczegolnosci:

[l prawidlowo$¢ wykonania deskowan,

prawidtlowo$¢ wykonania zbrojenia,

[1  zgodno$¢ rzgdnych z projektem,

[l czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wkladek dystansowych zapewniajacych wymagana wielko$¢ otuliny,

[l przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

[l prawidlowo$¢ wykonania wszystkich robdt zanikajacych, miedzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych,
warstw izolacyjnych, itp,

[] prawidlowos$¢ rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztaltu elementow wbudowanych w betonowa konstrukcje
(kanatow, wpustow, saczkoéw, kotw, rur itp.),

[] gotowosC sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN 206:2014-04 i PN-B-06251

(norma wycofana bez zastapienia). Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru

Inwestorskiego potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2. Deskowanie
5.2.1. Wykonanie deskowan

Deskowania dla podstawowych elementdéw konstrukceji obiektu (ustroju no$nego, podpor) nalezy wykona¢ wedtug
projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczen statyczno -wytrzymatosciowych.
Projekt opracuje Wykonawca w ramach umowy i uzgadnia z Projektantem. Konstrukcja deskowan powinna by¢
sprawdzana na sity wywolane parciem $wiezej masy betonowej i uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikow
oraz powinna uwzgledniac:

[1  szybko$¢ betonowania,

[1  sposob zageszczania.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastgpujace warunki:

[l zapewnia¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmiennos$¢ ksztattu konstrukeji,

[l zapewnia¢ jednorodng powierzchni¢ betonu,

[l zapewnia¢ odpowiednig szczelnosc,

[1  zapewnia¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ uzycia,

[l wykazywaé odporno$¢ na deformacj¢ pod wptywem warunkéw atmosferycznych.

Deskowania zaleca si¢ wykonywac ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na czgs¢ deskowan mozna uzy¢
desek z drzew iglastych III lub IV klasy. Minimalna grubo$¢ desek wynosi 32 mm. Deski powinny by¢
jednostronnie strugane i przygotowane do taczenia na wpust i pioro.

Styki, gdzie nie mozna zastosowac potaczenia na pidro i wpust, nalezy uszczelni¢ taSmami z tworzyw sztucznych
albo pianka. Nalezy zwrodci¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie stykow $cian z dnem deskowania oraz stykow
deskowan belek i poprzecznic.

Sfazowania nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacja projektowa. Otwory w konstrukcji i osadzanie elementow
typu odcinki rur, taczniki nalezy wykonaé¢ wg wymagan dokumentacji projektowe;.

5.2.2. Usuwanie deskowan i rusztowan

a) Usunigcie deskowania konstrukcji zelbetowej moze nastapi¢, gdy beton osiagnie wymagang projektem
wytrzymato$¢, stwierdzona na probkach przechowywanych w warunkach zblizonych do warunkow
dojrzewania betonu w konstrukcji lub stwierdzong nieniszczacymi metodami badan.

b) Usuwanie deskowania powinno by¢ przeprowadzone w sposdéb wykluczajacy uszkodzenie powierzchni
rozdeskowanych konstrukcji oraz elementéw deskowan.

¢) Przy usunigciu deskowan nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad:

[1 usunigcie bocznych elementow deskowania nie przenoszacych obcigzenia od cigzaru konstrukcji
dopuszcza si¢ po osiggnigciu przez beton wytrzymato$ci zapewniajgcej nieuszkodzenie powierzchni oraz
krawedzi elementow, jezeli projekt nie zawiera innych wytycznych w tym zakresie,

[1 usunigcie nosnego deskowania konstrukcji zelbetowych dopuszcza si¢ po osiggnieciu przez beton: o dla
konstrukcji betonowych i zelbetowych wykonywanych w okresie letnim - 15 MPa w stropach i 2 MPa w
$cianach,

o dla konstrukcji betonowych i zelbetowych wykonywanych w okresie obnizonych temperatur:
17,5 MPa w stropach i 10 MPa w $cianach.
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[] deskowania inwentaryzowane po zdemontowaniu nalezy oczysci¢ z resztek zaprawy, sprawdzi¢ starannie,
czy nie wymagaja naprawy lub wymiany uszkodzonych elementow, pokry¢ srodkami zmniejszajacymi
przyczepnos¢ betonu,

[ ostateczny sposob rozdeskowania uzgodni¢ z projektantem.

5.3. Mieszanka betonowa
5.3.1. Wytwarzanie mieszanki betonowe;j

Mieszanke betonowa nalezy wytwarza¢ w profesjonalnych weztach betoniarskich gwarantujacych otrzymanie
betonu z atestem.

5.3.2. Dozowanie skladnikow

Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo z doktadnoscia:
0 £2% - przy dozowaniu cementu i wody, O £3% - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji. Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku.
Urzadzenia dozujace wodg i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesigcu. Przy
dozowaniu sktadnikéw powinno si¢ uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa. Czas
mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, nie powinien on by¢ krétszy niz 2 minuty.

5.3.3. Roboty przygotowawcze

Jezeli jest to wymagane, przed rozpoczgciem robot betoniarskich nalezy udokumentowac wstepne testowanie
robét betoniarskich. Nalezy zakonczy¢, poddac kontroli i udokumentowaé wszelkie prace przygotowawcze przed
rozpoczgciem budowy.

Zaleca si¢ oczyszczenie deskowan z wszelkich odpadéw, $niegu, lodu oraz stojacej wody. Jezeli mieszanka
betonowa ulozona bedzie bezposrednio na podiozu gruntowym Iub skalnym, nalezy zabezpieczy¢ mieszanke
przed osypujacym si¢ gruntem, a takze przed odsysaniem wody. Zaleca si¢ odizolowanie podtoza gruntowego od
elementow konstrukcyjnych za pomoca warstwy chudego betonu o grubosci co najmniej SO0mm, jezeli otulina
zbrojenia nie zostata odpowiednio zwigkszona.

Jezeli podczas uktadania betonu lub w okresie jego dojrzewania prognozowana jest temperatura ponizej 0°C,
nalezy zastosowac $rodki ostroznosci zabezpieczajace beton przed uszkodzeniami zwigzanymi z zamarzaniem.
Analogicznie nalezy zachowac si¢ w przypadku prognozowanej wysokiej temperatury otoczenia — nalezy
przedsigwziac srodki zapobiegajace uszkodzeniom betonu.

Powierzchnie zlaczy powinny by¢ oczyszczone, wolne od wykwitow mleczka cementowego i odpowiednio
zwilzone. Temperatura zlaczy podczas betonowania powinna by¢ wyzsza niz 0°C. Przed przystapieniem do
uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos$¢ rzednych z projektem, czystos¢ deskowania
oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielko$¢ otuliny.

5.3.4. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Aby unikngé rozsegregowania betonu nalezy zaplanowac sposob jego uktadania. Plan powinien uwzgledniac:

[l geometri¢ betonowanego elementu,

[1  spos6b dostarczania mieszanki do miejsca przeznaczenia (np. deskowania, wykopu),

[l sposob formowania betonowanego elementu (rozprowadzenie mieszanki),

[1 usytuowanie miejsc przerw roboczych i sposdb wykanczania powierzchni betonu na okres przerwy roboczej,
0 kolejnos¢ betonowania poszczegdlnych elementdéw konstrukcji.

Wysoko$¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej nie powinna by¢ wyzsza niz 1,0m. Im mieszanka

betonowa jest bardziej ciekta, tym wysokos¢ swobodnego zrzucania mieszanki powinna by¢ bardziej ograniczona,

np. w przypadku konsystencji cieklej mieszanki nie powinna by¢ wyzsza niz 5S0cm. W przypadku wigkszych

wysokoS$ci mieszanke nalezy spuszczac przy pomocy rekawow, rur teleskopowych, rynien lub stosujac pomosty

posrednie.

Elementy konstrukcyjne o dtugosci nie przekraczajacej 20m betonowac nalezy na ogédt w sposob ciagly, bez

przerw roboczych. Sciany o wysokosci do 3,0m mozna betonowaé w sposob ciagly, podajac mieszanke betonowa

od géry, robwnomiernymi warstwami co 30-40cm, jednoczes$nie poddajac je zaggszczaniu przez wibrowanie.

Przerwa w ukladaniu mieszanki powinna wynosi¢ 40+120min, w zalezno$ci od temperatury otoczenia i

konsystencji mieszanki.

Podczas prowadzenia robo6t nalezy upewnic¢ si¢, czy konstrukcja deskowania shupa jest w stanie przej$¢ powstate

ci$nienie mieszanki betonowej przy zatozonej predkosci betonowania. Betonowanie stupow wysokich, tj. o

wysokos$ci wigkszej niz 5,0m wymaga stosowania wibratorow przyczepnych, elastycznych koncoéwek urzadzen

do pompowego podawania mieszanki betonowej lub lejow zsypowych. Wskazane jest stosowanie mieszanki z

domieszkami superplastyfikatorow lub mieszanki samozageszczalne.

Betonowania belek i ptyt potaczonych monolitycznie ze stupami nie nalezy zaczyna¢ wczesniej niz po 1+2

godzinach po zabetonowaniu stupow i §cian. W stropach ptytowo-zebrowych zaleca si¢ jednoczesne betonowanie
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belek i ptyt stropowych. W przypadku podciggéw o wysokosci wigkszej niz 80cm, mieszankg betonowa uktada
si¢ warstwami 30+40cm, zaggszczajac ja wibratorami wglebnymi.

5.3.5. Zaggszczenie betonu
Przy zaggszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetniaé nastepujace warunki:

0

wibratory wglebne stosowaé o czestotliwo$ci min. 6000 drgan/minute, z bulawami o $rednicy nie
wiekszej niz 0,65 odlegtoéci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w plaszczyznie poziomej,

wibrowanie za pomoc wibratora wglebnego lub powierzchniowego zaleca si¢ stosowac nieprzerwanie,
po utozeniu mieszanki, dopoki uwigzione powietrze nie zostanie usunigte,

podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora,

podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebia¢ butawe na giebokos¢ 5+8 cm w warstwe
poprzednia i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20+30s, po czym wyjmowac powoli w
stanie wibrujacym,

kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3 — 0,5 m,

czas zageszczania wibratorem powierzchniowym w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 s,
zasi¢g dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku glebokosci i od
1,0 do 1,5 m w kierunku dlugosci elementu; rozstaw wibratorow nalezy ustali¢ do§wiadczalnie tak, aby
nie powstawaty martwe pola,

nalezy unika¢ nadmiernej wibracji, prowadzacej do powstania stabej warstwy powierzchniowej lub do
segregowania skladnikow; im wigksza cieklo§¢ mieszanki, tym prawdopodobienstwo segregacji jest
wigksze,

podczas betonowania 1 zageszczania nalezy ochrania¢ beton przed szkodliwymi czynnikami
atmosferycznymi,

nalezy tak dobra¢ szybko$¢ uktadania i zagegszczania mieszanki, aby unika¢ tworzenia si¢ zimnych ztaczy
oraz uniemozliwi¢ nadmiernych osiadan lub przecigzen deskowan i stemplowan.
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5.3.6. Przerwy w betonowaniu

Przerwy robocze powinno si¢ umieszcza¢ w miejscach niewielkiego wytezenia elementow dzielonych oraz
wygodnego do wykonania. Przerwy robocze musza by¢ zaplanowane w projekcie i umieszczone na rysunkach
dokumentacji projektowej. Niedopuszczalne jest przerywanie betonowania w przypadkowym miejscu
wykonywanego elementu. Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z
Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowac zasada, ze powinna ona by prostopadta do
powierzchni elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia
betonu stwardniatego ze $wiezym przez zeskrobanie z powierzchni betonu stwardniatego szczotkami drucianymi
luznych okruchow betonu i warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie woda. Powyzsze zabiegi nalezy
wykona¢ bezposrednio przed rozpoczgciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zaggszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie
powinno si¢ odbywac pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po calkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura
powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu
betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.3.7. Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego os$wietlenia, zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robot i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

5.4. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
5.4.1. Zabezpieczenie podczas opadoéw

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposodb postgpowania na wypadek wystgpienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia
odkrytych powierzchni §wiezego betonu.

5.4.2. Warunki realizacji rob6t w obnizonych temperaturach

Zaleca si¢, aby w okresie pielggnacji, temperatura powierzchni betonu nie spadta ponizej 0°C dopdki powierzchnia
betonu nie osiggnie wytrzymatos$ci przy ktorej odporna jest na zamarzanie bez uszkodzenia. Prowadzenie robot w
warunkach zimowych, a szczegdlnie robdt betonowych, jest klopotliwe z wielu wzgledow technologicznych i
organizacyjnych. W niskich temperaturach otoczenia proces dojrzewania betonu ulega spowolnieniu, a przy
odpowiednio niskiej temperaturze proces hydratacji cementu zostaje zatrzymany. Beton dojrzewajacy w okresie
obnizonej temperatury ma czg¢sto inne, gorsze niz zamierzone wlasciwosci.

Prowadzenie robdt betonowych w warunkach zimowych wymaga uwzglednienia takich dziatan, ktore pozwola,
aby $wiezo utozony beton przed ewentualnym zamarznigciem uzyskat odpowiednig wytrzymatos¢. Wyrédznia sig
nastepujgce metody prowadzenia robdt w warunkach zimowych:

[1  metoda podgrzewania sktadnikow — stosowanie mieszanek betonowych o wyzszej temperaturze zapewnia
szybsze rozpoczgcie wigzania betonu i wczesniejsze uzyskanie zatozonych wytrzymatosci; wszelkie
wymagania dotyczace sztucznego podgrzewania mieszanki Wykonawca powinien uzgodni¢ z
producentem,

[l metoda modyfikacji sktadu mieszanek betonowych — polega na odpowiednim dobraniu sktadnikéw
mieszanki w celu zwigkszenia wytrzymato$ci betonu:

a) uzycie cementu portlandzkiego zwyklego, charakteryzujacego si¢ wysokim cieptem hydratacji,

b) stosowanie cementéw portlandzkich o wysokiej wytrzymatosci w poczatkowym okresie
twardnienia (CEM 1 42,5 R zamiast CEM 142,5),

¢) stosowanie cementow wysokiej wytrzymatosci (CEM I 52,5 zamiast CEM 1 42,5),

d) stosowanie mieszanek o wskazniku w/c mniejszym niz 0,50 tj. stosowanie domieszek
uplastyczniajgcych lub uptynniajacych,

e) stosowanie tzw. Domieszek zimowych (przyspieszajacych wiazanie i twardnienie betonu).

[1 metoda zachowania ciepta — polega na maksymalnym wykorzystaniu samoocieplenia mieszanki
betonowej w wyniku hydratacji cementu oraz ciepta zakumulowanego w ewentualnie wczesniej
podgrzanej mieszance,

[1 metoda tzw. cieplakéw — zamknigcie przestrzeni, w ktérej dojrzewa beton, za pomocag osltony,
dmuchanego namiotu itp., tak aby catkowicie odizolowaé go od czynnikdéw zewnetrznych

Wybrana metoda prowadzenia prac w przypadku robot w temperaturze ponizej 0°C wymagaja zatwierdzenia przez
Inspektora budowy.

5.4.3. Warunki realizacji robot w wysokich temperaturach
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W przypadku robot prowadzonych w temperaturze wyzszej niz 35°C, matg wilgotnoscig powietrza <40% oraz
intensywnym promieniowaniem stonecznym nalezy przedsigwziaé specjalne metody, nie doprowadzajace do
uszkodzen betonu.

Wysoka temperatura przyspiesza wigzanie cementu i powoduje intensywne parowanie wody z mieszanki.
Nastepstwem tych zjawisk moga by¢ rysy i peknigcia od skurczu plastycznego i od naprezen rozciagajacych.
Cement stosowany podczas wysokich temperatur powinien charakteryzowaé si¢ mozliwie matym cieplem
hydratacji oraz jak najmniejszym skurczem — warunki te spelniaja cementy o niskiej zawartosci krzemianu
trojwapniowego C,S oraz glinianu trojwapniowego C3Al i rownoczesnie o matym stopniu rozdrobnienia.
Wskazane jest uzywanie domieszek do betonu o charakterze uptynniajacym i opdézniajacym wigzanie — wskazane
jest uzywanie superplastyfikator6w nowej generacji, z grupy polikarboksylanoéw i polieterow.

5.5. Pielegnacja betonu
5.5.1. Materialy i sposoby pielegnacji betonu

W okresie pielegnacji betonu nalezy:

[1 chroni¢ odstonigte powierzchnie betonu przed szkodliwym dzialaniem warunkow atmosferycznych, a
szczegblnie wiatru i promieni slonecznych (a w okresie zimowym mrozu) przez ich ostanianie i
zwilzanie w dostosowaniu do pory roku,

[l utrzymywac utozony beton w statej wilgotnosci przez co najmniej 7 dni przy stosowaniu cementow
portlandzkich,

[1 polewa¢ woda beton normalnie twardniejacy, rozpoczynajac po 24 godzinach od chwili jego utozenia:

» przy temperaturze +15°C 1 wyzej beton nalezy polewac w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny
w dzien ico najmniej jeden raz w nocy, a w nastgpne dni co najmniej 3 razy na dobe,

* przy temperaturze ponizej +5°C betonu nie nalezy polewac.

* powierzchnia betonu moze by¢ powlekana srodkami blonotworczymi zabezpieczajacymi przed
parowaniem wody.

5.5.2. Usuwanie deskowan i stemplowan

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla
konstrukeji monolitycznych lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

Polecenie catkowitej rozbiorki deskowania i stemplowania powinno by¢ dokonane na podstawie wynikdéw badania
wytrzymatosci betonu, okreslonej na probkach przechowywanych w warunkach najbardziej zblizony do
warunkow dojrzewania betonu w konstrukcji.

5.6. Wykanczanie powierzchni betonu
5.6.1. Rowno$¢ powierzchni i tolerancja

Dla powierzchni betonow w konstrukcji no$nej obowigzuja nastepujace wymagania:

[1  wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i rowne, bez zaglebien migdzy ziarnami kruszywa,
przetomow i wybrzuszen ponad powierzchnie, peknigcia sa niedopuszczalne, rysy powierzchniowe skurczowe
sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

[l pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bgdzie nie mniejsze
niz 2,5cm a powierzchnia, na ktorej wystepuja nie wigksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej $ciany,

[1 rownos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-69/B-10260, tj. wypuklosci i wglebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm. Ostre krawedzie
betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje
specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukceji, to bezposrednio po rozebraniu deskowan
nalezy wszystkie wystajace nierownosci wyréwna¢ za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody.
Wyklucza si¢ szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

5.6.2. Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu konstrukc;ji

nalezy:

[1  wszystkie wystajace nierownosci wyrownaé¢ za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody bezposrednio
po rozebraniu szalunkow,

[ braki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzic¢ i uklepaé, aby
otrzymac rowna i jednorodna powierzchni¢ bez dotkéw i porow,

Wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchni¢ nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko wyszczotkowaé wilgotna

szczotka, aby usuna¢ powierzchnie szkliste.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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6.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci robdt oméwiono w punkcie 6 ogdlnej specyfikacji
techniczne;j.

6.1.1. Kontrola deskowania

Zalecana kontrola deskowania i stemplowania przed betonowaniem obejmuje sprawdzenie:

[l geometrii deskowania,

[l statecznoS$ci deskowania,

[1  poprawnoS$ci usuni¢cia wszelkich zanieczyszczen (odpady budowlane, czynniki wynikajace z panujacych
warunkow atmosferycznych),

[1  jakosci obrobki powierzchni ztaczy konstrukcyjnych, O usuni¢cia wody z dna deskowania.

Dopuszcza si¢ nastgpujace odchytki wymiarowe przy wykonywaniu deskowan:

[l odchylka ptaszczyzny lub krawedzi od pionu na Im - 2 mm,

[l odchylka ptaszczyzny deskowania fundamentu lub $ciany od pionu na 1 m wysokosci - 1,5 mm,

[l odchylka ptaszczyzny deskowania od pionu na catej wysokosci - 15,0 mm, O odchylka ptaszczyzny
deskowania $ciany na catej wysokosci - 10,0 mm.

Odchytki osi $cian od projektowanego ich polozenia powstale przy montazu deskowan dolnych kondygnacji

nalezy usuna¢ na wyzszych kondygnacjach.

6.1.2. Kontrola prac przygotowawczych i produkcji betonu

Podane nizej tolerancje wymiarow nalezy traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy Dokumentacja Projektowa
nie przewiduje inaczej. Dotycza one konstrukcji monolitycznych:
a) Tolerancje dla fundamentow:
[] usytuowanie w planie - 2% najwigkszego wymiaru, ale nie wigcej niz S0mm, 0 wymiary w planie -
+30mm,
[1  réznice poziomu na plaszczyznach widocznych - £20mm, O réznice poziomu plaszczyzn niewidocznych -
+30mm, O réznice glgbokosei - £0,05h 1 £50mm.
b) Dopuszczalne odchytki wymiarowe elementow Zelbetowych wynosza:
[l dlugo$¢ przesta +2cm,
[] 0§ podtuzna w planie +3 cm,
[l wymiary przekrojow elementow +1 cm,
[l grubos¢ plyty stropow +0,5cm,
[l rzgdne wysokosciowe £1 cm.
¢) Tolerancje dla podpér:
[1 pochylenie $cian 0,5% wysokosci,
[] wymiary w planie + 1 cm,
[l rzgdne wierzchu podpory =1 cm.

6.1.3. Kontrola sprzetu

Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej ST. Sprawdzenie polega na:

[l kontroli miejsca przechowywania czynnikow produkc;ji,

[] sprawdzeniu urzadzen do wazenia i mieszania,

[1  sprawdzeniu betoniarki,

[l sprawdzeniu samochodéw do przewozu mieszanki betonowe;j,

[]  sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowe;j,

[1 sprawdzeniu urzadzen do zageszczania mieszanki betonowej,

[] sprawdzeniu urzadzen do pielggnacji i obrobki betonu,

Wszystkie roboty ujete w niniejszej ST podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapdw robdt potwierdzana
jest wpisem do Dziennika Budowy.

6.1.4. Badania mieszanki betonowe;j

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami
PN-S-10040:1999, PN-EN 206-1:2003 i niniejsza ST oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materialow.
Wykonawca musi posiada¢ wtasne laboratorium lub tez za zgoda Inspektora Nadzoru, zleci nadzér laboratoryjny
niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inspektorowi Nadzoru. Nalezy
opracowac ,,Plan kontroli" jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,,Planie kontroli"
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-EN 206:2014-04 i niniejszg
ST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych,
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a wymagane przez Inspektora Nadzoru. W celu wykonania badan betonu nalezy pobiera¢ probki. [lo§¢ pobranych
probek powinna by¢ okreslona w ,,Planie kontroli" jako$ci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inspektora
Nadzoru. Beton powinien mie¢ wlasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej
ST.

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania pobieraé probki
kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz: 0 1 probka na 100 zarobdw,
[1 1 probkana 50 m® betonu,

[] 3 probki na dobe,

[1 6 probek na parti¢ betonu.

Probki pobiera si¢ losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a nast¢pnie przechowuje sig,
przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z norma PN-EN 206:2014-04. Jezeli probki pobrane i badane jak
wyzej wykaza wytrzymato$¢ nizsza od przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania
probek wycietych z konstrukeji. Jezeli wyniki tych badan begda pozytywne, to beton nalezy uznaé za
odpowiadajacy wymaganej klasie betonu. W przypadku niespelnienia warunkéw wytrzymatos$ci betonu na
$ciskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszcza si¢ w uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inspektora nadzoru,
spelnienie tego warunku w okresie pozniejszym, lecz nie dluzszym niz 90 dni.

Dopuszcza si¢ pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymatosci betonu na $ciskanie w okresie krotszym
niz od 28 dni.

Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobraé przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw betonu, sposobu uktadania i zageszczania po 3
probki o ksztalcie regularnym lub po 5 probek o ksztalcie nieregularnym, zgodnie z normg PN-EN 206:2014-04.
Probki trzeba przechowywaé w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-EN
206:2014-04. Nasiakliwo$¢ zaleca si¢ rowniez bada¢ na probkach wycietych z konstrukeji.

Dla okreslenia mrozoodpornos$ci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w
okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikdéw i sposobu wykonywania betonu po 12
probek regularnych o minimalnym wymiarze boku Iub $rednicy probki 100 mm. Probki nalezy przechowywaé w
warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 90 dni zgodnie z normg PN-EN 206:2014-04. Zaleca si¢ badaé
mrozoodporno$¢ na probkach wycigtych z konstrukcji. Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-EN
206:2014-04 liczba probek reprezentujacych dang parti¢ betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy
przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.

Wymagany stopien wodoszczelnosci sprawdza si¢, pobierajac co najmniej jeden raz w okresie betonowania
obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania betonu po 6 probek regularnych o
grubosci nie wigkszej niz 160 mm i minimalnym wymiarze boku Iub $rednicy 100 mm. Probki przechowywac
nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni wg normy PN-EN 206:2014-04. Dopuszcza si¢
badanie wodoszczelnosci na probkach wycietych z konstrukeji.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne laboratoria
lub inne uprawnione) przewidzianych normg PN-EN 206:2014-04, a takze gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych
materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jako$ci betonu
dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania
przewidziane aktualna norma i niniejsza ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidlowosci
zastosowanych zabiegéw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

[l badanie sktadnikow betonu, 0O

badanie mieszanki betonowej, 0O
badanie betonu.
Zestawienie wymaganych badan wg PN-EN 206:2014-04:

TERMIN LUB CZESTOSC
RODZAJ BADANIA METODA BADANIA WG| BADANIA
1) Badanie cementu
- czasu wigzania PN-EN 196-3
- stalo$¢ objetosci PN-EN 196-3 Bezposrednio przed uzyciem kazdej
- obecnosci grudek PN-EN 196-6 dostarczonej partii
- wytrzymatosci PN-EN 196-1
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2) Badanie kruszywa - sktadu
ziarnowego

- ksztattu ziaren

- zawartosci pylow

- zawartosci zanieczyszczen
- wilgotnosci

PN-EN 933-1

PN-EN 933-3

PN-EN 933-9
PN-B-06714/12
PN-EN 1097-6

Bezposrednio przed uzyciem kazdej
dostarczonej partii

Przy rozpoczgciu robot i w

3) Badanie wody PN-EN-1008:2004 przypadku stwierdzenia
zanieczyszczenia

4) Badanie dodatkow i )

domieszek PN-EN-934-2:2002

- beton wzorcowy
- 0znaczenie czasu wigzania

PN-EN-480-1:2006
PN-EN-480-2:2006

Urabialnos$¢

PN-EN 206:2014-04

Przy rozpoczgciu robot

Konsystencja

PN-EN 206:2014-04

Przy projektowaniu recepty i 2 razy
na zmiang robocza

Zawartos$¢ powietrza

PN-EN 206:2014-04

Przy projektowaniu recepty i 2 razy
na zmiang robocza

1) Wytrzymato$¢ na $ciskanie na
probkach

PN-EN 206:2014-04

Po ustaleniu recepty i po
wykonaniu kazdej partii betonu

2) Wytrzymalo$¢ na $ciskanie -
badania nieniszczace

PN-EN-12504-4:2005
PN-EN-12504-2:2002

W przypadkach technicznie
uzasadnionych

3) Nasigkliwo$é¢

PN-EN-206-1:2003

Po ustaleniu recepty, 3 razy w
okresie wykonywania konstrukc;ji i
raz na 5000m? betonu

4) Mrozoodpornos¢

PN-EN-206-1:2003

Po ustaleniu recepty, 3 razy w
okresie wykonywania konstrukc;ji i
raz na 5000m? betonu

5) Przepuszczalnos¢ wody

PN-EN-206-1:2003

Po ustaleniu recepty, 3 razy w
okresie wykonywania konstrukc;ji i
raz na 5000m? betonu

Norma wymaga, aby probki betonu do badan miaty ksztatt szescianu lub prostopadtoscianu. Wymiary i tolerancje
musza by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w EN 12390-1. Jezeli tolerancje sa przekroczone, probki nalezy
odrzuci¢, bada¢ z zachowaniem specjalnej procedury podanej w zataczniku do normy Ilub dostosowac.
Dostosowanie polega na wyréwnaniu powierzchni przez szlifowanie lub natozenie warstwy wyréwnujacej z
zaprawy z cementem glinowym, albo warstwy z mieszanki siarkowej, albo naktadki piaskowej, co podano w
Zataczniku A do normy. Zalacznik B okresla sposdb wykonywania pomiaréw geometrycznych probek.

Formy do badan probek musza by¢ wodoszczelne i nienasigkliwe. Szczeliny moga by¢ uszczelniane odpowiednim
materiatem. Powinny by¢ wykonane ze stali lub Zeliwa jako materialu odniesienia. Jezeli stosowane sa inne
materiaty, musza by¢ nalezy udowodni¢ w dtugotrwatych probach ich porownywalnos¢ do form ze stali lub zeliwa.

6.2. Tolerancje robét

6.2.1. Wymagania og6lne
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Rozréznia si¢ tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Odchylenia poziome usytuowania elementow
powinny by¢ mierzone w stosunku do osi podtuznych i poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajacych si¢ z
osiami $cian. Odchylenia poziome wzdtuz wysokosci budynku powinny przyjmowaé wartosci réznoimienne w
stosunku do uktadu rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze systematycznym nalezy
podjac¢ dzialania korygujace.

6.2.2. System odniesienia

Przed przystapieniem do robot na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z przyjeta osnowa geodezyjng
stanowigce przestrzenny uktad odniesienia do okre$lania usytuowania elementéw konstrukcji zgodnie z normami
PN-87/N-02251 i PN-02/N-02211.

Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

6.2.3. Fundamenty

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundamentéw w planie nie powinno by¢ wieksze niz: O
+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,
[l £ 5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentu w stosunku do poziomu pozycyjnego nie powinno
by¢ wigksze niz:
[] 420 mm przy klasie tolerancjiN1, O
+ 15 mm przy klasie tolerancji N2.

6.2.4. Belki i piyty

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belki w stosunku do osi stupa nie powinno by¢ wicksze niz:
0 <+ 10 mm przy klasie tolerancji N1, O + 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu podpdr belki lub ptyty o rozpigtosci L nie powinno by¢ wigksze niz:
0 +£L/300 lub 15 mm przy klasie tolerancji N1, O + L/500 lub 10 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych belek nie powinno by¢ wigksze niz:

O +15 mm przy klasie tolerancji N1, O + 10 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie rozstawu miedzy belkami nie powinno by¢ wigksze niz:
O + 10 mm przy klasie tolerancji N1, O + 5 mm przy klasie tolerancji

N2.

Dopuszczalne wygiecie belek i ptyt od poziomu nie powinno by¢ wicksze niz: O
+ 15 mm przy klasie tolerancji N1,
[] 410 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie poziomu przyleglych stropdéw sasiednich kondygnacji nie powinno by¢ wigksze niz:
0 <+ 15 mm przy klasie tolerancji N1, O + 10 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie poziomu Hi stropu na najwyzszej kondygnacji w stosunku do poziomu podstawy nie
powinno by¢ wicksze niz:
[l +£20 mm przy Hi 0 20 m,
(] +0,5(Hi+20) przy 20 m <K < 100 m, O + 0,2 (Hi+200) przy Hi > 100m.

6.2.5. Przekroje

Dopuszczalne odchylenie wymiaru Ii przekroju poprzecznego elementu nie powinno by¢ wigksze niz:

0 +£0,04 Ii lub 10 mm przy klasie tolerancji N1, 0  £0,02 I; lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie szeroko$ci przekroju elementu na poziomach goérnym i dolnym oraz odchylenie
ptaszczyzny bocznej od pionu nie powinno by¢ wigksze niz: O + 0,04 Ii lub 10 mm przy klasie tolerancji N1, 0O
+ 0,02 Ii lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno by¢ wigksze niz:

0 10 mm przy klasie tolerancji N1, 0 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgig¢ i polaczen pretow nie powinno by¢ wigksze niz:

0 10 mm przy klasie tolerancji N1, 0 5 mm przy klasie tolerancji N2.

6.2.6. Powierzchnie i krawedzie

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢
wigksze niz:
[1 7 mm przy klasie tolerancji N1, O

5 mm przy klasie tolerancji N2.
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Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odeinku 2 m nie powinny by¢ wigksze niz:
0 15 mm przy klasie tolerancji N1, 0O 10 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie
powinny by¢ wigksze niz:
[1 5 mm przy klasie tolerancji N1, O

2 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej niewygladzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie powinny by¢
wigksze niz:
[1 6 mm przy klasie tolerancji N1, O

4 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenia elementu o dlugosci L (w mm) powodujace jego skosnos$é (odchylenie od obrysu) w
ptaszczyznie nie powinno by¢ wigksze niz: O L/100 < 20 mm przy klasie tolerancji N1, O L/200 < 10 mm przy
klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢ wigksze niz:
0 4 mm przy klasie tolerancji N1, O 2 mm przy klasie tolerancji N2.

6.3. Ocena wynikéw badan

Wszystkie materiaty muszg spelnia¢ okre§lone w ST wymagania. Wszystkie elementy ktore wykazuja odstgpstwa
od postanowien ST powinny zosta¢ rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaréw robdt omowiono w punkcie 7 ogélnej specyfikacji technicznej. Jednostka
obmiarowg betonowania jest 1m? w przypadku écian oraz stropdéw, oraz 1m* w przypadku pozostatych elementow
betonowych. Wielkosci obmiarowe powierzchni do impregnowania okresla si¢ na podstawie dokumentacji
projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robot omdéwiono w punkcie 8 ogolnej specyfikacji
techniczne;j.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji ww. daty wyniki pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik
badania bedzie niepozytywny, roboty nie powinny by¢ odebrane.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platnos¢ za wykonane roboty odbywac si¢ bedzie na podstawie zapisow zawartych w umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 1995-1-1:2010  Eurokod 5 - Projektowanie konstrukcji drewnianych - Cze$¢ 1-1: Postanowienia ogolne
- Reguly ogolne i reguty dotyczace budynkow

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe - Konstrukcje betonowe, zelbetowe i spr¢zone - Wymagania i
badania.

PN-EN 1992-2:2010 Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu - Czgs¢ 2: Mosty z betonu - Obliczanie
i reguty konstrukcyjne.

PN-EN 1994-2:2010 Eurokod 4 - Projektowanie konstrukcji zespolonych stalowo-betonowych - Czg$¢ 2:
Reguly ogdlne i reguty dla mostow.

PN-EN 197-1:2012 Cement - Czg$¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.
PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci.

PN-EN 196-2:2013-11  Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

PN-EN 196-3+A1:2011 Metody badania cementu - Cze$¢ 3: Oznaczanie czasow wigzania i statosci objgtosci.

PN-EN 196-6:2011 Metody badania cementu - Czg$¢ 6: Oznaczanie stopnia zmielenia.

PN-EN 197-2:2014-05  Cement - Cze$¢ 2: Ocena zgodnoSci.

PN-EN 934-2+A1:2012 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Czg¢$¢ 2: Domieszki do betonu - Definicje,
wymagania, zgodnos$¢, oznakowanie i etykietowanie.

PN-EN 480-1:2014-12  Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Cz¢s¢ 1: Beton wzorcowy
1 zaprawa wzorcowa do badania.

PN-EN 480-2:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie czasu wigzania.

PN-EN 480-4:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Cz¢$¢ 4: Oznaczanie ilosci
cieczy wydzielajacej si¢ samoczynnie z mieszanki betonowe;.
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PN-EN 480-5:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Cz¢$¢ 5: Oznaczanie
absorpcji kapilarne;j.

PN-EN 480-6:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Cz¢$¢ 6: Analiza w
podczerwieni.

PN-EN 480-8:2012 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Cze$¢ 8: Oznaczanie

umownej zawartosci suchej substancji.

PN-EN 480-10:2011 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Czg¢é¢ 10: Oznaczanie
zawartosci chlorkow rozpuszczalnych w wodzie.

PN-EN 480-12:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Cz¢$¢ 12: Oznaczanie
zawartosci alkaliow w domieszkach.

PN-EN 206:2014-04 Beton - Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosc.

PN-EN 12504-4:2005 Badania betonu - Cze¢$¢ 4: Oznaczanie predkosci fali ultradzwickowe;.

PN-EN 12504-2:2013-03 Badania betonu w konstrukcjach - Czeg$¢ 2: Badanie nieniszczace - Oznaczanie liczby

odbicia.

PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu.

PN-EN 933-1:2012 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Cze$¢ 1: Oznaczanie skladu
ziarnowego - Metoda przesiewania.

PN-EN 933-4:2008 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw - Cze$¢ 4: Oznaczanie ksztaltu ziarn -
Wskaznik ksztattu.

PN-EN 1097-6:2013-11 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw - Cze§¢ 6: Oznaczanie
gestosci ziarn i nasigkliwosci.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu.

PN-N-02251 Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia.

PN-N-02211 Geodezyjne wyznaczenie pomieszczen. Podstawowe nazwy i okreslenia.

PN-M-47900.00 Rusztowania stojgce metalowe robocze. OkreSlenia, podziat i gldéwne wymiary.

PN-M-47900.01 Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur stalowych. Ogolne
wymagania i badania oraz eksploatacja.

PN-M-47900.02 Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania ramowe. Ogolne wymagania i
badania.

PN-M-47900.03 Rusztowania stojagce metalowe robocze. Ztgcza. Ogdlne wymagania i badania.

PN-B-03163-1 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Terminologia.

PN-B-03163-2 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Wymagania.

PN-B-03163-3 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Badania.

PN-IS0O-9000 (seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Normy dotyczace zarzadzania jako$cig i zapewnienie
jakosci.

240/82 Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji betonowych i zelbetowych.

306/91 Zabezpieczenie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatkow mineralnych. Warunki
wykonania i odbioru robdot budowlanych.

Zygmunt Ortowski, Podstawy technologii betonowego budownictwa monolitycznego, Wydawnictwo Naukowe
PWN, 2010.

Umowa, warunki umowy.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich
i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialno$ci za spetienie wszystkich wymagan prawnych w
odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z pracami murowymi przy uzyciu bloczkéw gazobetonowych ktore zostang wykonane w ramach
dokumentacji  projektowej dla zadania pn.: ,Modernizacja oSrodkow zdrowia, POZ
w Proszowicach, Igolomi i Wierzbnie”. Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
45200000-9 obiektow budowlanych lub ich czgsci oraz w zakresie
inzynierii ladowej i wodnej.

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji
45260000-7 dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne.

Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne
45261000-4 roboty.

45262500-6 | Roboty murarskie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenia zamoéwienia i zawarcia umowy na
wykonanie rob6t zawartych w pkt. 1.1 powyzszej ST.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sa zgodne z obowigzujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

roboty budowlane murowe — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonywaniem murdéw z ceramiki
budowlanej, betonow wibrowanych i komérkowych zgodnie z dokumentacja projektowa. ciana dziatlowa — Sciana
pionowa, nienosna, dzielgca wngtrze.

1.4. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem $cian murowanych
— z bloczkow z betonu komorkowego, zgodnie z dokumentacja projektows.

1.5. Ogédlne wymagania dotyczgce roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektows, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru Budowlanego.

Organizator przetargu zaklada, ze Wykonawcg jest profesjonalna, wykwalifikowana firma budowlana i dlatego
jego obowigzkiem jest sprecyzowac szczegodtowo zakres prac poprzez przedmiary i szczegblowe omdwienie calej
dokumentacji. Wykonawcy nie usprawiedliwia brak wiedzy techniczne;j.

Moze sie zdarzy¢, ze dokumentacja projektowa i przetargowa nie jest kompletna w kazdym szczegdle w zwigzku
z tym Wykonawca bedzie musial wykona¢ wilasne zalozenia dotyczace robot. Jezeli podczas przetargu zatozenia
te okaza si¢ nieprawidtowe lub beda musialy zosta¢ zmienione lezy to w gestii Wykonawcy i ani organizator
przetargu ani Inwestor nie sg za to odpowiedzialni. Wykonawca zweryfikuje dostarczone informacje z wtasna
wiedza i do§wiadczeniem tak, aby mogl przygotowac ofertg.

Obowiagzkiem Wykonawcy jest zabezpieczy¢ wszelkie informacje tak aby moc przedlozy¢ taczna ceng i
zmodyfikowang ofertg, zgodnie z ktéra ma on uzupeinic¢ projekt wedle wymagan uzgodnionych z Inwestorem.
Wymagane jest o$wiadczenie o spetnieniu parametréw opisanych w przedmiarze.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne
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Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,,Wymagania ogolne”
pkt 2 specyfikacji techniczne;j.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét

Roboty murowe nalezy wykonywac z materiatdw o parametrach rownowaznych do tych ktore zostaty wymienione
w dokumentacji projektowe;.

Nowe $cianki dzialowe nalezy wykona¢ z pustakow z betonu komoérkowego gr.12.0 cm zgodnie z projektem
architektury.

Bloczki gazobetonowe

Sa to bloczki wykonane z materiatu, ktory jest rodzajem lekkiego betonu otrzymywanego poprzez wprowadzenie
gazu, zwykle powietrza pod odpowiednim ci$nieniem do plastycznej mieszanki cementowej, w wyniku czego
powstaja w nim jednorodne pory, zwane komodrkami. Elementy gazobetonowe sg precyzyjnie wyprodukowane.
Wysoka dokladno$¢ umozliwia wykonanie muru na cienka spoine oraz umozliwia zastosowanie
cienkowarstwowych tynkéw. Przed nalozeniem tynku cienkowarstwowego nalezy na calej powierzchni $ciany
wykona¢ warstwe zbrojong siatkg z wiokna szklanego za pomoca zaprawy klejacej do ocieplen. Tynki mineralne
dobrze chronia podtoze, sa paroprzepuszczalne, wigc znakomicie wspotpracuja z paroprzepuszczalng warstwa
Sciany z bloczkow.

Zaprawa cementowa i cementowo-wapienna

Zaprawa cementowa i cementowo-wapienna klasy 3, 5 1 7 MPa wytwarzana na budowie lub dostarczona z wezla
betoniarskiego (obowigzkiem Inspektora Nadzoru Inwestorskiego jest zatwierdzenie receptur na zaprawy
wytwarzane na budowie). Zaprawg cementowa kl. 5 1 10 MPa - wykona¢ w wezle betoniarskim na budowie
zgodnie z zatwierdzona receptura przez Inspektora Nadzoru. Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w projekcie. Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane
mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wezesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw
cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciaggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie
nizsza niz +5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna 1 =zanieczyszczen obcych. Sklad objetosciowy zapraw nalezy dobierac
doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesei ,, Wymagania ogolne” pkt 3 specyfikacji techniczne;.

3.2. Sprzet do wykonywania rob6t murowych

Do wykonania robot nalezy stosowa¢ dowolny typ sprzetu, sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru. Wykonaweca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje nickorzystnego
wplywu na jako$é i srodowisko wykonywanych robét. Prawidlowe wprowadzenie robdt murarskich wymaga
stosowania odpowiedniego sprzetu i narzedzi. Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiaréw oraz
plaszczyzn zaleca si¢ stosowac:

[] pion murarski,

[l late murarska,

[l poziomnicg uniwersalna,

[l fate kierunkowa,

[1  warstwomierz do wytyczenia poziomow poszczegdlnych warstw i do zaczepiania sznura

oraz do wyznaczania kierunku,

[1  sznur murarski, 0  katownik murarski, O wykroj.

Do przechowywania materiatow budowlanych na stanowisku roboczym zaleca si¢ stosowaé: O
kastre na zaprawe,

[1 zafel do zaprawy,

[1  szkopek do wody, O palety na elementy murowe, O wiadra.
Do obrobki elementow murowych zaleca si¢ stosowac:

[ milotek murarski,

[1 oskard murarski,

[ przecinak murarski,

[1  pucke murarska,
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[] drag murarski,
[ szlifierk¢ katowa.
Do murowania zaleca si¢ stosowac:
[l kielni¢ murarska,
[1 czerpak, O lopate do zaprawy, O rusztowania.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podane sa w czesci ,, Wymagania ogo6lne” pkt. 4 specyfikacji techniczne;.

4.2. Transport elementéw murowych

Wiasciwosci materiatow budowlanych zaleza od samych cech produktu oraz od wlasciwego skladowania i
transportu. Wyroby i materialy konieczne do wznoszenia murdéw z bloczkéw gazobetonowych nalezy
transportowac i skladowa¢ w sposéb zapewniajacy niewystapienia uszkodzen mechanicznych oraz powstania
zawilgocen. Zatadunek i wytadunek elementéw murowych pakowanych przez producenta w jednostki tadunkowe
nalezy prowadzi¢ urzadzeniami mechanicznymi wyposazonymi w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.
Zatadunek i1 wytadunek elementow murowych przechowywanych luzem, wykonywany regcznie zaleca si¢
prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprz¢tu pomocniczego np. kleszcze, chwytaki, weiagniki, wozki. W
czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob wykluczajacy ich zawilgocenie i
uszkodzenie opakowan.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Ogolne zasady wykonania robo6t podano w cze¢sci ,,Wymagania Ogodlne” pkt. 5 specyfikacji technicznej. Przed

przystapieniem do murowania $cian nalezy odebrac roboty poprzedzajace roboty murowe sprawdzajac zgodnos¢

ich wykonania z dokumentacjg projektowa i odpowiednimi szczegétowymi specyfikacjami technicznymi. Nalezy
zwroci¢ szczegdlng uwage na wypoziomowanie elementéw, na ktorych majg by¢é wzniesione $ciany (taw
fundamentowych, stropéw itd.). Roboty murowe nalezy wykonywa¢ zgodnie z dokumentacja projektowa,
niniejszymi wytycznymi i zasadami sztuki murarskiej. O ile w dokumentacji projektowej i/lub specyfikacji
technicznej nie podano inaczej, to:

[1  mury nalezy wykonywa¢ warstwami z zachowaniem odpowiedniego wigzania elementow
murowych i grubos$ci spoin,

elementy murowe powinny by¢ uktadane na plasko, a nie na rab lub na stojaco,

mury nalezy wnosi¢ mozliwie rownomiernie na catym obszarze budowy,

elementy murowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

nie zaleca si¢ moczy¢ elementéw murowych przed wbudowaniem,

stosowanie elementow murowych potdéwkowych przy murowaniu stupéw i filarow, poza

liczba konieczna do uzyskania prawidlowego wigzania, jest niedopuszczalne,

liczba przycigtych lub potdwkowych elementéw murowych nie powinna przekraczaé:

o  w murach konstrukcyjnych niezbrojonych — 10%, o w
murach konstrukcyjnych zbrojonych — 15%,

o w Scianach wypetniajacych, podokiennych i na poddaszu —
30%,

[l konstrukcje murowe moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C,

[1  murow nie nalezy wykonywaé na zmrozonej konstrukcji lub ze zmrozonych materiatow,

[1  w przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dzialaniem czynnikéw
atmosferycznych przez okrycie gruba folig budowlana,

[1 nalezy ograniczy¢ do wysoko$¢ muru, na jakg moze by¢ wzniesiony w czasie jednego dnia
w celu uniknigcia niestatecznosci i1 przecigzenia §wiezej zaprawy. W zalezno$ci od rodzaju
zaprawy (zwykta lub do cienkich spoin) oraz grubo$ci muru nie nalezy wykonywac §cian o
wysokosci wigkszej niz 3,0 m (Sciany o grubosci 80 mm) i 4,5 m ($ciany o grubosci 240
mm).

OoOo0ogo

O

5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania robdt murowych wewnetrznych nalezy:
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0 zakonczy¢ roboty stanu surowego, O oczyscié
pomieszczenia z gruzu i odpadow, O sprawdzié
wymiary oraz katy skrzyzowan $cian.

Pierwsza warstwa muru powinna by¢ uktadana na warstwie izolacji poziome;j. Zastosowanie warstwy izolacyjnej
pozwoli na zabezpieczenie $ciany przed ewentualnym podcigganiem wilgoci. Jako$¢ wykonania pierwszej
warstwy wplywa w istotny sposob na kolejne warstwy, dlatego nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na jej
wypoziomowanie i zgodno$¢ wymiarowg z zatozeniami projektowymi. Do sprawdzenia wypoziomowania
pierwszej warstwy $ciany stosowa¢ nalezy dlugie poziomice oraz niwelatory. W wypadku, gdy odchyltki od
poziomu konstrukcji pod pierwsza warstwe muru sg wieksze od 10 mm na dtugosci 1,0 m lub 50 mm na dlugosci
10,0 m przed potozeniem pierwszej warstwy nalezy wykona¢ wyréwnanie konstrukcji za pomocg zaprawy
cementowe;j. Pierwsza warstwa elementéw murowych nie powinna wystawac poza krawedz stropu lub fundamentu
na wigcej niz 15 mm chyba, ze w dokumentacji projektowej okreslono inaczej. Elementy murowe nalezy wigzac
w kolejnych warstwach tak, aby mur zachowywat si¢ jak jeden element konstrukcyjny. Zaleca si¢ wykonywania
przewiazan o dlugosci rownej potowie dlugosci bloczka. Zachowanie wigkszej od minimalnej wielkoSci
przewigzania jest szczegdlnie wazne w murach z niewypelnionymi spoinami czolowymi (pionowymi).
Niespetnienie powyzszych warunkow dotyczacych przewiazania muru moze skutkowa¢ pojawieniem si¢
zarysowan na powierzchni $ciany. Podczas murowania bez wypelniania spoin czolowych nalezy zwrodcié
szczeg6lng uwage na sposob uktadania elementéw murowych. W celu wlasciwego domknigcia zamkéw elementy
nalezy nasuwac na siebie, a niedopuszczalne jest uktadanie elementdw obok siebie i poziome dobijanie ich
miotkiem murarskim. Przy poziomym dobijaniu elementéw do siebie bloczek dobijany zbiera warstwe zaprawy i
zbyt duza jej ilo$¢ moze uniemozliwi¢ prawidlowe zamknigcie zamka, a tym samym nie zapewnia odpowiedniego
przewiazania elementéw w murze.

5.3. Wykonanie robot

Ulozenie pierwszej warstwy bloczkéw (faczonych na pidro i wpust) ma zasadniczy wptyw na prawidlowosé
wykonania catego budynku. Pierwsza warstwe elementow nalezy murowac na zaprawie cementowo-wapiennej w
stosunku 3:1 w taki sposob, by bloczki zachowaty stabilno$¢ (warstwa zaprawy nie powinna przekracza¢ 1 cm).
Prawidtowos¢ utozenia bloczkéw w narozach budynku oraz wzdhuz §cian nalezy sprawdzi¢ za pomoca poziomicy
oraz rozpietych linek murarskich. Nierdwnosci utozenia poszczegoélnych elementdéw nalezy korygowac przy
pomocy gumowego mtotka. Aby budowa domu byta prowadzona zgodnie ze sztuka, ekipa budowlana musi mie¢
doswiadczenie i powinna by¢ wyposazona w odpowiednie narzedzia. Wierzchnig ptaszczyzne warstwy bloczkow
nalezy wyréwnac specjalng paca wyrdwnawcza, a nastepnie doktadnie oczysci¢ szczotka z wszelkich drobin i
pozostatosci po szlifowaniu. Bloczki wyposazone w pidro i wpust najlepiej jest murowaé na specjalng zaprawe
(do cienkich spoin). Stosowanie takiego spoiwa przyspiesza prac¢ murarskie i zmniejsza ryzyko miejscowego
przemarzania §cian. Na oczyszczong powierzchni¢ nalezy nanie$¢ warstwe zaprawy klejowej o grubosci 1 - 3 mm.
Rownomierne utozenie zaprawy utatwia zastosowanie specjalnej kielni - pacy o zgbatej krawedzi (wielko$¢ zebow
4 - 5 mm). Powierzchni bloczk6éw nie nalezy zwilza¢ woda. Zaprawe mozna natozy¢ na odlegtosci kilku metrow.
Jednak dtugo$¢ naktadanej zaprawy nalezy dostosowaé do warunkéw atmosferycznych. Przy murowaniu §cian z
bloczkéw "na pioro i wpust", zaprawe klejowa rozprowadza si¢ tylko na poziomych spoinach, spoiny pionowe
pozostaja nie klejone. Uktadany bloczek nalezy starannie dosuna¢ do wyztobionej $cianki bloczka poprzedniego i
docisna¢ do spoiny poziomej, ostukujac go gumowym miotkiem. Na murowanych §cianach z elementéw o
gladkich $ciankach, zaprawe klejowa rozprowadza si¢ takze na pionowych spoinach. Uktadany bloczek nalezy
docisna¢ do spoiny poziomej i pionowej, ostukujac go gumowym miotkiem. Przy potaczeniach Sciany zewngtrznej
z wewnetrzng, zwlaszcza jesli jest to $ciana konstrukcyjna z innego materialu mozna zastosowac polaczenie na
styk z zastosowaniem kotew stalowych z ptaskownikéw. Sciang wewnetrzng mozna potaczy¢ z zewnetrzng przez
wprowadzenie do przegrody zewngtrznej bloczkéw $ciany wewngtrznej na glgboko$é okoto 150 mm. Do
przykrywania otworéw okiennych i drzwiowych w $Scianach z betonu komoérkowego najprosciej jest zastosowac
nadproza wykonane z ksztaltek "U". Ksztaltki nalezy utozy¢ na zaprawie i wypoziomowac. Nastgpnie utozy¢
ocieplenie w ksztattkach - od strony zewngtrznej $ciany. W przypadku stosowania ksztattek fabrycznie
ocieplanych, czynno$¢ t¢ nalezy pomina¢. Kolejnym krokiem jest przygotowanie i montaz zbrojenia w korytku
utozonym z ksztattek i wylanie betonu konstrukcyjnego do zazbrojonego szalunku nadproza.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne

Ogolne ustalenia dotyczace kontroli jakosci robot podano w pkt 6 czesSci ,,Wymagania ogdlne” niniejszej
specyfikacji technicznej. Wykonanie robot przeprowadzi¢ zgodnie z dokumentacja projektowa i ST. W czasie
wykonywania odbioru rob6t murarskich nalezy przeprowadzi¢ badania celem oceny czy spetnione zostaly
wszystkie wymagania dotyczace jako$ci wykonania robot. Do badan takich zalicza sig:
[l badania zgodno$ci z dokumentacjag projektowa, specyfikacja techniczng wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawcze;j,
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[ badania jakosci zastosowanych materialow i wyrobow, O ocen¢  prawidtowosci
robot poprzedzajacych roboty murowe,
[] badania jakosci wykonania rob6t murowych.

6.2. Wymagania dotyczace materialéw

Badania sprawdzajace jako$¢ wykonania robdt murowych, nalezy prowadzi¢ zgodnie z warunkami wykonania i
odbioru rob6t opracowanymi przez Instytut Techniki Budowlanej (Warunki techniczne wykonania i odbioru robot
budowlanych Czg¢é¢ A: Roboty ziemne i konstrukcyjne, Zeszyt 3 Konstrukcje murowe

Nr 425/2006). Na podstawie tych zalecen przeprowadza si¢:

sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacja — powinno ono by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanych
konstrukcji z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng oraz ze zmianami naniesionymi w
dokumentacji powykonawczej; sprawdzenia zgodno$ci dokonuje si¢ na podstawie ogledzin zewngtrznych i
pomiarow; pomiar dlugosci i wysokosci konstrukcji przeprowadza si¢ z doktadnosciag do 10 mm; pomiar
grubosci muréow i osciezy wykonuje si¢ z doktadnoscia do 1 mm; za wynik nalezy przyjmowac $rednia
arytmetyczng z pomiardw w trzech réznych miejscach,

sprawdzenie prawidlowosci wigzania elementéw w murze, stykach i naroznikach — nalezy przeprowadzac
przez ogledziny,

sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia — nalezy przeprowadza¢ przez ogledziny zewnetrzne i pomiar
z doktadnoscig do 1 mm w losowo wybranych 5 punktach na dlugosci $ciany. W przypadku razacych rdznic
grubosci poszczego6lnych spoin, sprawdzanie ich nalezy przeprowadza¢ oddzielnie, z doktadnoscia do 1 mm,
na $cisle okre§lonych odcinkach muru,

sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny oraz prostoliniowosci krawedzi muru — nalezy
przeprowadza¢ przez przyktadanie w dwoch prostopadtych do siebie kierunkach, w dowolnym miejscu
powierzchni muru, oraz do krawedzi muru, taty kontrolnej dlugosci 2 m, a nastgpnie przez pomiar

z doktadnos$cia do 1 mm wielkosci przeswitu miedzy tata a powierzchnig lub krawedzig muru,

sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru — nalezy przeprowadza¢ z doktadnoscia do 1 mm;
badanie mozna wykona¢ pionem murarskim i przymiarem z podziatkg milimetrowa,

sprawdzenie poziomosci warstw murowych — nalezy przeprowadzaé przyrzadami stosowanymi do takich
pomiardéw np. poziomnicg murarska i tatag kontrolng lub poziomnica, a przy budynkach o dtugosci ponad 50
m niwelatorem,

sprawdzenie katow pomigdzy przecinajacymi si¢ plaszczyznami dwoch sasiednich muréw — nalezy
przeprowadza¢ mierzac z doktadnos$cia do 1 mm odchylenie (przeswit) przecinajacych si¢ ptaszczyzn od kata
przewidzianego w projekcie; odchylenie (prze§wit) mierzy si¢ w odlegtosci 1 m od wierzchotka sprawdzanego
kata; badanie mozna przeprowadzaé stalowym katownikiem murarskim, tatg kontrolng i przymiarem z
podziatka milimetrowa,

sprawdzenie prawidtowosci wykonania $Scianek dzialowych, nadprozy, gzymséw, przerw dylatacyjnych —
nalezy przeprowadzaé przez ogledziny zewnetrzne i pomiar na zgodno$¢ z dokumentacjg projektows i
niniejszg specyfikacjg techniczna,

sprawdzenie liczby uzytych wyroboéw utamkowych — nalezy przeprowadza¢ w trakcie robdt przez ogledziny
i stwierdzenie zgodno$ci z wymaganiami.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiardw robot omoéwiono w czesci ,,Wymagania ogolne” pkt 7 specyfikacji
technicznej. Jednostkg obmiaru jest wykonanie m? $cian z bloczkéw gazobetonowych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne ustalenia dotyczace odbioru robot podano w pkt 8 czgsci ,,Wymagania ogodlne” specyfikacji techniczne;.
W wyniku odbioru nalezy sporzadzié:

0
0
0

cze$ciowy protokot odbioru robot,
protokot odbioru robot zanikajacych,
wpis do dziennika budowy,

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robot daly wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami ST i Dokumentacja Projektowa.

9.

PODSTAWA PLATNOSCI

Platno$¢ za wykonane roboty odbywac¢ si¢ bedzie na podstawie zapisow zawartych w Umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-03002:2007: Konstrukcje murowe. Projektowanie i obliczanie.
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Eurokod 6. Projektowanie konstrukcji murowych.

Czes¢ 1-1: Reguly ogodlne dla zbrojonych i niezbrojonych konstrukeji
murowych.

Eurokod 6. Projektowanie konstrukcji murowych.

Cze$¢ 2: Wymagania projektowe, dobdr materiatow i wykonanie
muréw.

Specyfikacja wyrobow dodatkowych do muréw.

Czes¢ 1: Kotwy, listwy kotwiace, wieszaki 1 wsporniki.

Specyfikacja wyrobow dodatkowych do muréw. Czgsé¢

3: Stalowe zbrojenie do spoin wspornych.

Wymagania dotyczace zapraw murarskich ogdlnego przeznaczenia.
Zaprawy o okreSlonym skladzie materialowym, wytwarzane na
miejscu budowy.

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementow
budynkow. Czg¢s¢ 1: Klasyfikacja na podstawie wynikow badan
reakcji na ogien.

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowiazku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich
i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialno$ci za speilnienie wszystkich wymagan prawnych w
odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji
przeciwwilgociowych i przeciwwodnych, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla
zadania pn. ,Modernizacja oSrodkow zdrowia, POZ w Proszowicach, Igotomi i Wierzbnie”.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdéwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45300000-0 Roboty w zakresie instalacji budowlanych.
45320000-6 Roboty izolacyjne.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa zgodne z obowigzujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Podtoze — element budynku, na powierzchni ktdrego wykonana ma by¢ izolacja.

Materiat hydroizolacyjny — materiat zabezpieczajacy przed przeptywem wody lub wilgoci.

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem hydroizolacji,
realizowanych w ramach zadania.

Zakres prac, ktorego dotyczg ustalenia niniejszej ST obejmuje w szczegdlnosci:

a) prace pomocnicze i towarzyszace obejmujace wszelkie dzialania zabezpieczajace i organizacyjne oraz
opracowania projektowe i uzgodnienia, ktorych zakres i potrzeba wykonania wynika z technologii przyjetej przez
wykonawce a majace za zadanie bezpieczne i zgodne z wymogami prawa wykonanie prac podstawowych, b)
prace podstawowe, w sktad ktorych wchodza:

- przygotowanie powierzchni — usunig¢cie zanieczyszczen organicznych i innych, pogarszajacych
przyczepnos¢ powloki oraz w razie koniecznosci odpowiednie uszorstkowienie powierzchni metoda
strumieniowo-cierng (piaskowanie na sucho, hydropiaskowanie),

- zmycie powierzchni po uszorstkowieniu strumieniem wody pod ci$nieniem ok. 150-180 bar, - kontrola
jakosciowa przygotowania podloza,

- naniesienie warstwy zabezpieczenia hydroizolacyjnego zgodnie z zaleceniami producenta danego
materiatu badz systemu materiatowego,

- kontrola przyczepnosci do podtoza wykonanej powtoki (metoda pull-off).

W ramach niniejszej inwestycji nalezy wykonac:
- folia PE gr. 0,2 mm zgrzewana na zaktadach, zaktady min. 8 cm, folia wywinieta na $ciang (podtogi na
stropach istniejacych),
- izolacja wodoszczelna z dwdch warstw elastycznej, gotowej do uzycia, pltynnej folii uszczelniajacej na
bazie dyspersji tworzyw sztucznych, na zagruntowanym podtozu, wyprowadzona 15 cm na $ciany,
zuzycie min. 1,6 kg/m2.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczgce roboét

Ogo6lne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot oméwiono w punkcie 1.5 ogdlnej specyfikacji techniczne;.
Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne (ST) oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inspektora stanowig o zamdéwionym zakresie i sg integralng cze$cia umowy, a wymagania w nich zawarte sa
obowigzujace dla Wykonawcy. Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow w Dokumentacji Projektowej lub
ich pomija¢. O ich wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inspektora, ktory w porozumieniu z projektantem
dokona odpowiednich zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty winny by¢
zgodne z Dokumentacja Projektowa i ST. Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST uwazane sg za
wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okre§lonego przedziatu tolerancji.
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Cechy materiatow muszg by¢ jednorodne i wykazywac zgodnos¢ z okreslonymi wymogami, a rozrzuty tych cech
nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy roboty lub materialy nie beda w
peti zgodne z Dokumentacja Projektowa lub ST i wptynie to na zmian¢ parametréw wykonanych elementow
budowli, to takie materialy winny by¢ niezwlocznie zastapione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt
Wykonawcy.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, oméwiono w punkcie 2 ogolnej
specyfikacji techniczne;j.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét

W ramach niniejszej inwestycji stosowaé jako izolacje przeciwwodne — foli¢e EPDM lub izolacje plynne.

Elastyczna folia w plynie

Elastyczna folia w ptynie tworzy izolacje typu lekkiego - uszczelnienia miejsca, na ktoére woda nie dziata pod
cisnieniem. Chroni podtoza przed wilgocia powstajacg wewnatrz budynkdw — tynki i wylewki w pomieszczeniach
mokrych (tazienkach, tazniach, natryskach, kuchniach, myjniach), zwtaszcza w strefach mokrych tych
pomieszczen - wokoét kabin prysznicowych, umywalek, wanien, zlewow itp. Uszczelnia powierzchnie wokoét cian
i podtog, wokodt przej$é rur instalacji wodnej i kanalizacyjnej — wraz z zatopionymi Ww niej pierscieniami
podtogowymi lub $ciennymi.

Folia paroizolacyjna (polietylenowa)

Folia pelni funkcje izolacji paroszczelnej, jest doskonala warstwa przeciwwilgociowa pod podtogi, posadzki,
wylewki, itp. Szczelno$¢ uktadu zapewnia si¢ poprzez klejenie zakladow sasiednich arkuszy folii tasma
uszczelniajaca i obustronnie klejaca.

Wymogi techniczne:

[1  Grubos¢: 0,20 mm,

[1  masa powierzchniowa: 190 g/m2,

[l wytrzymatos$¢ na rozdzieranie: > 60 N/mm,

[l przesigkliwo$¢ przy dziataniu stupa wody o wysoko$ci Im w czasie 100h: nie przesigka
[l opér dyfuzyjny: > 600 m2 hPa/g

[l rozprzestrzenianie ognia: nie rozprzestrzeniajace ognia

Folia EPDM

EPDM to kauczuk syntetyczny (sztuczna guma) produkowana na bazie monomeru etyleno-propylenodienowego
w postaci folii o grubosci od 0,5 do 2,5 mm. Material ten charakteryzuje si¢ petna wodoszczelnoscig przy
jednoczesnej paroprzepuszczalno$ci. Jest przy tym odporny na wysokie i niskie temperatury oraz na
promieniowanie UV i ozon. Z tego powodu znajduje gtdéwnie zastosowanie jako pokrycie dachow ptaskich. EPDM
moze by¢ uktadany na réznych podtozach: betonowych, blaszanych, drewnianych oraz na r6znego rodzaju ptytach
termoizolacyjnych. Dostarczany w rolkach o szeroko$ci najczgséciej 120+140 cm i dtugosci najczesciej 2025 m.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu omowiono w punkcie 3 ogodlnej specyfikacji techniczne;.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Wykonywanie robdt izolacyjnych nalezy wykonywaé z odebranych i dopuszczonych do eksploatacji rusztowan
systemowych przy uzyciu drobnego sprzg¢tu budowlanego i elektronarzedzi. Materialy, ktére moga okazac¢ si¢
pomocne w wykonywaniu izolacji i ktore sg czgsto preferowane przez producentéw podstawowych materiatow
hydroizolacyjnych, to:

a) do przygotowania podloza — miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do mycia
hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-§ciernego, termometry elektroniczne,
wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza,

b) do nakladania izolacji z mas powlokowych — pedzle, szczotki, watki, pace, kielnie, mechaniczne
natryskiwacze materiatdw izolacyjnych,

¢) do cigcia tasm, wktadek zbrojacych, materiatow rolowych i blach — nozyczki, nozyce, noze,

d) do uktadania materiatéw rolowych — urzadzenia stuzace do odwijania materiatéw izolacyjnych z rolek.
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4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace transportu omowiono w punkcie 4 ogolnej specyfikacji technicznej.

4.2. Transport materialow

Transport materiatow odbywa si¢ przy w sposdb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem i zniszczeniem, okre§lony w instrukcji przez Producenta i dostosowanej do polskich przepisow
przewozowych. Przy zaladunku i roztadunku zaleca si¢ korzystanie z urzadzen mechanicznych typu woézek
widlowy, dzwig.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materialéw

Materialy izolacyjne nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych je przed zmiennymi
warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim przed dziataniem promieni stonecznych i zbyt mocnym
nagrzewaniem, w odleglosci co najmniej 120 cm od grzejnikow. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w
jezyku polskim.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajaca:

[] nazwe i adres producenta,

nazwe¢ wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyrob uzyskat,

date produkcji i nr partii,

wymiary,

numer aprobaty technicznej,

nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa, 0 znak budowlany.

OOoogo

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem robot oméwiono w punkcie
5 ogolnej specyfikacji technicznej.

Ukladajac izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe nalezy szczegélnie zadbaé o zachowanie ciaglosci
powlok izolacyjnych oraz zachowa¢ niezbedne zaklady przy laczeniach materialow.

Nalezy stosowa¢ wylacznie kompletne rozwiazania systemowe izolacji z zachowaniem zalecen producenta i
dostawcy systemu. Wszystkie styki, dylatacje i przerwy technologiczne w przegrodach nalezy uszczelnié
tasmami systemowymi z zachowaniem zalecen producenta i dostawcy systemu.

5.2. Przygotowanie podloza

Obrobke rozpoczyna si¢ od przygotowania podtoza. Nalezy zbi¢ wystajace resztki zapraw, nadlewki betonu,
oczysci¢ z gruzu i ziemi. Powierzchnia pod izolacje¢ powinna by¢ oczyszczona. Oczyszczenie powierzchni
wykona¢ nalezy przez przedmuchanie sprezonym powietrzem lub przez zmycie strumieniem wody pod
cisnieniem. Po zmyciu, powierzchnia powinna zosta¢ osuszona. Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢
naprawione. Cze¢sci wystajace powinny by¢ skute lub zeszlifowane.

Mleczko cementowe, resztki zaprawy i inne obnizajace przyczepnos$¢ czesci nalezy usunacé z calej powierzchni za
pomoca odpowiednich narzg¢dzi np. r¢cznej szlifierki. Nastepnie, o ile to konieczne nalezy powierzchni¢ betonowa
wyréwnac zaprawg cementowa, a nastepnie przetrzeé, ale nie wygtadza¢. Podtoze musi by¢ nie zmrozone, nosne,
réwne 1 wolne od smoty, rozwartych rys, zadziorow oraz szkodliwych zanieczyszczen.

5.3. Elastyczne folie w plynie

Podtoze pod utozenie folii powinno by¢ rowne i no$ne - tzn. mocne, stabilne i oczyszczone z kurzu, brudu,
wykwitéw solnych i stabo przylegajacych fragmentow podtoza, pozostatosci starych farb, olejéow i innych
substancji mogacych ostabi¢ przyczepnos¢ folii. Wystepujace w podtozu rysy i ubytki nalezy mechanicznie
poszerzy¢ i wypetni¢ zaprawa cementowa. Podloza pyliste, a takze wykonane z materiatdéw gipsowych nalezy
przeszlifowac i odpyli¢. Powierzchnia powinna by¢ catkowicie wyschnigta, co nalezy potwierdzi¢ ,testem folii”.
Test polega na utozeniu folii z tworzywa sztucznego na powierzchni ok. 1m?. Jezeli po ok. kilkunastu godzinach
na wewnetrznej powierzchni folii pojawi si¢ skroplona para wodna, to takie podtoze nie nadaje si¢ jeszcze do
utozenia elastycznej folii w plynie. Swiezo wykonane powierzchnie, np. tynku lub posadzki, moga byé
uszczelniane po ich catkowitym wyschnigciu, nie wezesniej jednak niz po uptywie 14 dni od czasu ich wykonania.
Powierzchnie szczegolnie chtonne zaleca si¢ gruntowac emulsja gruntujaca przed uzyciem folii.
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Folie zazwyczaj produkowane sa jako gotowe do uzycia jednorodne pasty. Nie wolno jej laczy¢ ich z innymi
materiatami, rozciencza¢ lub zaggszczaé. Po otwarciu wiaderka jego zawarto$§¢ nalezy przemiesza¢ w celu
wyréwnania konsystencji (zaleca si¢ stosowanie wiertarki wolnoobrotowej). Foli¢ nalezy naktadaé na podtoze co
najmniej w dwoch warstwach. Pierwsza nanosi si¢ pgdzlem. Do natozenia drugiej warstwy mozna przystapic¢ po
catkowitym wyschnigciu pierwsze. Kolejne warstwy mozna nanosi¢ przy pomocy pedzla lub pacg stalowa.
Powstalg po zwigzaniu powtoke (po ok. 24 godzinach) nalezy pokry¢ trwale posadzka, tynkiem lub oktadzing.
Foli¢ w ptynie nalezy wywing¢ na $cian¢ 10 cm, a narozniki uszczelni¢ tasma. Uszczelnione powierzchnie nalezy
chroni¢ ok. 3 dni przed oddzialywaniem wody.

5.4. Folie, membrany, maty itp.

Materiaty nalezy rozwija¢ na ochranianej powierzchni, uktadajac jg na zaktad. W celu uzyskania pelnej szczelnosci
nalezy skleja¢ powstaty zaktad za pomoca:

O asfaltowo polimerowych tasm dwustronnych,

O jednostronnych tasm zbrojonych, O dwustronnych tasm, O
tasm butylowych.

Kazdorazowo nalezy stosowac si¢ do zalecen producenta izolacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci robot omdéwiono w punkcie 6 ogdlnej specyfikacji
techniczne;j.

6.2. Badania w czasie wykonywania robdt

Kontrola polega na sprawdzeniu:

- stosowanych materiatdéw, kontrolg jakoSci przygotowania podtoza — ocena optyczna stopnia czystosci oraz
pomiar wytrzymatos$ci na odrywanie metoda pull-off, zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1542:2000,

- kontrole biezaca grubosci wykonanej powloki, polegajaca na kontroli ilo$ci zuzycia materiatu w odniesieniu
do zalecen producenta,

- kontrola jako$ci wykonanej powtoki po odpowiednim okresie jej dojrzewania, obejmujaca:
a) oceng powierzchni powloki pod katem wystepowania odbarwien, nieciggtosci, odspojen,
b) pomiar przyczepnosci powtoki do podtoza, zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1542:2000.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiarow robot oméwiono w punkcie 7 ogdlnej specyfikacji technicznej. Jednostka
obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) powierzchni, na ktorej wykonano zabezpieczenie hydroizolacyjne.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robot

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robdt oméwiono w punkcie 8 ogolnej specyfikacji techniczne;j.

8.2. Odbior podlozy
Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do izolacji. Jezeli odbior podloza
odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic.

8.3. Zgodnos¢ z dokumentacjg
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

[]  zgodnos$¢ wykonania z dokumentacja techniczna,
[ rodzaj zastosowanych materialow,

[] przygotowanie podioza,
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[] prawidlowo$¢ wykonania izolacji, wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach, O szczelnose.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platno$¢ za wykonane roboty odbywac si¢ bedzie na podstawie zapisow zawartych w umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-83/C-89091
PN-EN ISO 527-3:1998

PN-ISO 4593:1999
PN-83/N-03010
ZUAT-15/IV.08
PN-B-02862:1993
PN-90/B-04615
PN-EN-1008:2004

PN-EN 13139:2003/ AC:2004

Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczenia wytrzymatos$ci na rozdzieranie
Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wlasciwosci mechanicznych przy statycznym
rozciagganiu.

Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczenia grubosci metoda skaningu
mechanicznego.

Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do prébki
Wyroby do izolacji paroszczelnych.

Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Metoda badania nie
palno$ci materialéw budowlanych.

Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

Woda zarobowa do betonow. Specyfikacja pobierania probek, badania i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu.

Kruszywa do zaprawy.

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemow zapewnienia
jakosSci 1 zarzadzania systemami zapewnienia jakoSci.
Instrukcje montazu materiatdéw hydroizolacyjnych wydane przez poszczegdlnych producentow.

Umowa, warunki umowy.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich
i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialno$ci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w
odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji
cieplochronnych i akustycznych, ktore zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn.
,Modernizacja osSrodkow zdrowia, POZ w Proszowicach, Igolomi i Wierzbnie”.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45300000-0 Roboty w zakresie instalacji budowlanych.
45320000-6 Roboty izolacyjne.
45321000-3 |Izolacja cieplna i akustyczna.

1.2. Zakres stosowania

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Roboty budowlane przy wykonywaniu termoizolacji — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonywaniem
izolacji cieptochronnych zgodnie z dokumentacja projektowa.

Materiat izolacyjny — material zmniejszajacy lub zabezpieczajacy przed przeplywem ciepta.

1.4. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja izolacje cieptochronne zaprojektowane i zawarte w
dokumentacji projektowej do niniejszej inwestycji.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce roboét

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot omoéwiono w punkcie 1.5 ogoélnej specyfikacji technicznej.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektows,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Organizator przetargu zaktada, ze Wykonawca jest
profesjonalng, wykwalifikowana firmg budowlang i dlatego jego obowigzkiem jest sprecyzowac szczegdlowo
zakres prac poprzez przedmiary i szczegétowe omowienie catej dokumentacji. Wykonawcy nie usprawiedliwia
brak wiedzy techniczne;j.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, omoéwiono w punkcie 2 ogdlnej
specyfikacji techniczne;j.

Wszystkie materialy do wykonania ocieplen powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét
2.2.1. Wymagania ogélne
Wszystkie materiaty uzyte do wykonania ocieplenia $cian muszg wchodzi¢ w sktad jednego systemu docieplen i
odpowiada¢ wymaganiom producenta systemu.
2.2.2. Materialy termoizolacyjne

Nalezy stosowaé materialy zgodne z dokumentacja projektows.
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Mury i wypelnienia wewngtrzne — pustaki ceramiczne , cegla kratowka , pustaki z betonu komorkowego lub ptyty
G-K na ruszcie stalowym z wypeklieniem wetna mineralng.

PZREGRODY PIONOWE
a) Sciana wewnetrzna (SWP3) — wetna mineralna 100 mm
b) Sciana wewnetrzna (SWP4) — welna mineralna 60 mm
PRZEGRODY POZIOME

Szczegdtowe wymagania dla plyt z welny mineralnej okresla norma PN-EN 13162.Wymagane minimalne
wlasciwosci ptyt dla welny mineralne;j:

* deklarowany wspotczynnik przewodzenia ciepta Amax < 0,040 W/(mK),

*  obciazenie charakterystyczne cigzarem wlasnym 1,00 kN/m3,

*  klasa reakcji na ogien Al.

Zastosowane ptyty lub maty z welny mineralnej powinny by¢ wykonane zgodnie z obowiazujacymi normami, a
takze posiada¢ aktualne atesty i certyfikaty.

2.2.3. AKkcesoria

Zaprawa (masa) klejagca — gotowy lub wymagajacy zarobienia z wodg materiat (na bazie cementu modyfikowany
polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, zbrojony wtoknem szklanym) do klejenia ptyt izolacji
termicznej do podloza, zréznicowany zaleznie od rodzaju izolacji (styropian, welna mineralna). Wybor zaprawy
ma wplyw na klasyfikacje palnosci wyrobu. W niektorych systemach zaprawa klejaca stosowana jest takze do
wykonania warstwy zbrojonej. Wymagana konsystencja zaprawy (stozek pomiarowy): 10 1 cm. Zaleca si¢ uzycie
zapraw zalecanych przez producenta materialu termoizolacyjnego.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu omowiono w punkcie 3 ogodlnej specyfikacji technicznej.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Wykonywanie robdt termoizolacyjnych nalezy wykonywaé z odebranych i dopuszczonych do eksploatacji
rusztowan systemowych przy uzyciu drobnego sprzetu budowlanego i elektronarzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢
wykonywanych robdt i bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreSlonymi w
Dokumentacji Technicznej i ST.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace transportu omowiono w punkcie 4 ogolnej specyfikacji techniczne;.

4.2. Transport materialow

Welna mineralna

Produkt fabrycznie zapakowany jako petna paleta moze by¢ sktadowany w magazynie otwartym pod warunkiem
utozenia na utwardzonym réwnym podlozu. W przypadku uszkodzenia opakowania produktu lub otwarcia
opakowania produktu, w szczeg6lnosci jego czesciowego rozpakowania (niepetna paleta, a takze rolki lub paczki
luzem), produkt musi by¢ sktadowany pod zadaszeniem. W przypadku skladowania produktu w magazynie
zamknigtym pomieszczenia magazynowe musza mie¢ zapewniong odpowiednia wentylacj¢. Niezaleznie od
powyzszych postanowien produkt winien by¢ sktadowany w miejscu suchym.

W szczegolnosci produkt nie moze by¢ podmywany przez wodg, ani tez by¢ sktadowany w miejscu, w ktérym
zbiera si¢ woda. W przypadku produktu w paletach — palety nie moga by¢ uktadane jedna na drugiej z uwagi na
ryzyko uszkodzenia produktu lub opakowania. Wszelkie czynnosci dotyczace produktu powinny by¢
przeprowadzane za pomocg przeznaczonego do tego celu sprzetu. Czynnosci te nalezy wykonywac ze szczegdlng
starannoscig, tak by nie uszkodzi¢ produktu lub jego opakowania. Dotyczy to zaréwno opakowania zbiorczego
(paleta), wielopaka (sktadowa palety), jak i opakowania pojedynczego (rolka, paczka). Transport produktow musi
odbywaé si¢ pojazdami krytymi, czystymi i wolnymi od wystajacych ostrych krawedzi. Przewdz nalezy
przeprowadza¢ w taki sposob aby produkt nie zostat uszkodzony, w szczegdlnosci aby nie przemieszczat si¢
podczas jazdy.
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Styropian

Transport materialdéw odbywa si¢ w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem
i zniszczeniem, okre$lony w instrukcji okre§lonej przez Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw
przewozowych.

Paczki styropianu nalezy przewozi¢ ulozone w stosy zabezpieczone przed przesuwaniem si¢ i uszkodzeniem. Do
transportu nalezy uzywac krytych $rodkéw transportu. Zatadunek i wyladunek wyrobow w jednostkach
fadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢ sprz¢tem mechanicznym, wyposazonym w osprzgt widlowy,
kleszczowy lub chwytakowy. Zatadunek i wytadunek wyroboéw transportowanych luzem wykonuje si¢ r¢cznie.
Reczny zatadunek zaleca si¢ prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych,
takich jak: kleszcze, chwytaki, wciagniki, wozki.

Akcesoria

Zaprawy klejowe oraz pozostate akcesoria potrzebne do montazu izolacji nalezy przewozi¢ zgodnie z instrukcja
producenta danego wyrobu, zabezpieczajac je przed uszkodzeniem, a w przypadku materiatow wrazliwych na
wilgo¢ — przed zawilgoceniem.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materialéw

Materialy termoizolacyjne powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem, okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na
kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajaca:

[] nazwe i adres producenta,

nazwe¢ wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyrob uzyskat,

date produkcji i nr partii,

wymiary,

liczbe sztuk w pakiecie,

numer aprobaty technicznej,

ODooogoog

nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa, 0 znak budowlany.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, (do czasu, gdy bedg one zuzyte) byty zabezpieczone
przed zniszczeniem, zachowaty swoja jako$¢ i wilasciwosci oraz byly dostepne do kontroli przez Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego. Przechowywanie materiatbw musi si¢ odbywaé¢ na zasadach i w warunkach
odpowiednich dla danego materialu oraz w sposob skutecznie zabezpieczajacy przed dostgpem osob trzecich.
Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatdw powinny by¢é po zakonczeniu robot doprowadzone przez
Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem robot omoéwiono w punkcie 5 ogoélne;j
specyfikacji techniczne;j.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Do wykonania robdt termoizolacyjnych nalezy stosowa¢ materialy w stanie powietrzno-suchym. W czasie
wbudowywania materiatow izolacj¢ nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem woda deszczowa, badz zarobowa.
Uktadanie masy betonowej na materiatach izolacyjnych nieodpornych na zawilgocenie jest niedopuszczalne.
Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej. Dopuszczalne jest kontynuowanie
rob6t w warunkach zimowych przy ograniczeniu do rob6t bez proceséw mokrych. Warstwy ocieplajace winny
by¢ wbudowane w sposdb uniemozliwiajacy zawilgocenie parg wodng w czasie uzytkowania budynku, badz z
innych zrédel.

Warstwa izolacji powinna by¢ ciagla i miec stalg grubo$¢ zgodnie z Dokumentacja projektowa. Plyty w warstwie
pojedynczej powinny by¢ uktadane na styk lub na zaklad (frezowane), badz mijankowo przy wigkszej ilosci
warstw plyt.

Wymogi fizyko - chemiczne

Podloze powinno by¢ stabilne, nosne, suche, czyste i pozbawione elementow zmniejszajacych przyczepnosc
materiatow mocujacych warstwe izolacji termicznej (np. kurz, pyl, oleje szalunkowe itp.). Podtoze nie moze by¢
wykonane lub zawiera¢ materiatu, ktorego wejscie w reakcje chemiczng z dowolnym sktadnikiem zestawu
wyrobow do wykonywania ocieplen spowoduje utratg jego funkcji lub skuteczno$ci catego zestawu (np. w wyniku
kontaktu gips/cement).

Wymogi geometryczne
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Podloze powinno spetnia¢ normatywne lub umowne kryteria tolerancji odchylen powierzchni 1 krawedzi,
przedstawione w niektorych punktach ST. W przypadku niespetnienia wymogoéw geometrycznych, podtoze nalezy
przygotowaé. Sposob przygotowania poditoza powinien by¢ zgodny z aprobatami technicznymi przyjetego
systemu.

5.3. Ocieplanie powierzchni poziomych

Ocieplanie posadzek nalezy wykonywaé na roéwnej powierzchni w sposob ciagly bez przyklejania (lub z
przyklejaniem, jezeli technologia podana przez Producenta wymaga). Ocieplenie powinno by¢ potozone na
warstwie paroizolacji i zabezpieczone przed przenikaniem wilgoci z warstwy dociskowej. Plyty materiatu
izolacyjnego na catej ocieplanej powierzchni powinny $cisle do siebie dochodzi¢ i nie tworzy¢ widocznych spoin
niezaleznie od sposobu mocowania izolacji i rodzaju ocieplanej powierzchni. Sposéb mocowania izolacji musi
by¢ zgodny z instrukcjg producenta i dokumentacja projektowa.

5.4. Ocieplanie mostkow termicznych

Miejscami czgstego powstawania mostkow termicznych sa:

[ styki $cian wewnetrznych z poprzecznymi $cianami no$nymi oraz naroznikami budynkow na styku $cian
ostonowych i nosnych,

[l wience i nadproza,

[l stropy wystajace poza obrys nizszej kondygnacji,

[] potaczenia lekkich elementéw warstwowych ze stupami metalowymi oraz styki ze §cianami konstrukcyjnymi
i stropami, O przerwy dylatacyjne.

Mostki powinny by¢ starannie ocieplone materiatami termoizolacyjnymi zgodnie z dokumentacja projektowa i

detalami. Zaleca sig, aby opér cieplny byl w przyblizeniu réwny jak dla samej przegrody. Mostki powinno ociepla¢

si¢ od zewnatrz. Ocieplanie od wewnatrz dopuszcza si¢ tylko wtedy, gdy jest to jedynie mozliwe rozwigzanie.

5.5. Wypelnienie izolacjg $cian systemowych

Welng nalezy uktada¢ migdzy rusztami systemowymi zgodnie z zaleceniami producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci robot omowiono w punkcie 6 ogolnej specyfikacji
techniczne;j.

6.2. Badania w czasie robot

Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan materiatdéw do izolacji termicznej powinna by¢ zgodna z normami oraz z
Aprobatami technicznymi ITB dla poszczegélnego materiatu. Dostarczone na plac budowy materialy nalezy
kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z
Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby maja
zaswiadczenia o jakoSci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wilasciwosci technicznych na
podstawie badan doraznych.

W szczegolnoscei powinna by¢ oceniana:

[J rownos¢ powierzchni plyt,

[ narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

[]  wymiary i ksztalt ptyt (zgodnie z tolerancja),

[1  wilgotno$¢ i nasiakliwos¢, O naprezenia $Sciskajace plyt,

[1  klasyfikacja ogniowa.

Wyniki badan ptyt termoizolacyjnych powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Ocena podtoza

Wymagana jest kontrola przydatnosci podloza pod katem przyklejania plyt termoizolacyjnych i przyjecia
wilasciwych krokow zapewniajacych polepszenie przyczepnos$ci masy lub zaprawy klejowej do podtoza. Kontrolg
wykonywa¢ mozna przy pomocy ponizszych metod oceny podtoza.

Tabela 1. Metody oceny podtoza

Otwartg dtonig lub przy pomocy czarnej i twardej tkaniny ocenic¢

Préba odpornosci na $cieranie stopien zakurzenia, piaszczenia
lub pozostatosci wykwitow na podiozu.
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Stosujac metodg siatki nacig¢ lub postugujac si¢ twardym i ostrym
Proba odpornosci na skrobanie lub rylcem oceni¢ zwarto$¢ i nosno$¢ podtoza oraz stopien
zadrapanie przyczepnosci istniejacych powlok.

Szczotka, pedzlem lub przy pomocy spryskiwacza okresli¢ stopien

Proba zwilzania L. .
chlonnosci podloza.

Postugujac sie tata (zwykle 2m), pionem i poziomicg okresli¢
odchylki $ciany od plaszczyzny i sprawdzi¢ jej odchylenie od pionu, a
Test rownosci i gtadkosci naste¢pnie porownanie

otrzymanych wynikéw z wymaganiami odpowiednich norm
(dotyczacych np. konstrukeji murowych, tynkéw zewngtrznych, itp.).

Powyzsze proby nalezy przeprowadzi¢ w kilku miejscach na podtozu, aby uzyskane wyniki byly w pelni
miarodajne i obiektywne dla catego obiektu (1 raz na 20 m? powierzchni $cian).

Kontrola migdzyoperacyjna powinna obejmowaé prawidtowos¢:
[] przygotowania podtoza (oczyszczenie, zmycie, uzupetnienie ubytkow,

wzmocnienie, wyrownanie — w zakresie koniecznym),
[l przyklejenia ptyt termoizolacyjnych, 0 osadzenia facznikow

mechanicznych.
Kontrola przyklejania plyt izolacyjnych polega na sprawdzeniu: réwnosci i ciaglosci powierzchni, uktadu i
szerokosci spoin. Kontrola osadzenia tacznikéw mechanicznych polega na sprawdzeniu liczby i1 rozmieszczenia
facznikéw mechanicznych. W przypadku podtozy o watpliwej nosnosci, w szczegélnosci zbudowanych z
materiatéw szczelinowych zalecane jest wykonanie prob wyrywania tgcznikow).

7. OBMIAR ROBOT

Ogoblne wymagania dotyczace prowadzenia obmiaru robot omoéwiono w punkcie 7 ogoélnej specyfikacji
techniczne;j.
Jednostka obmiarowa:

O Powierzchnie ocieplen oblicza sic w m?.
Wielkosci obmiarowe ocieplen okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robot oméwiono w punkcie 8 ogolnej specyfikacji techniczne;j.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior podlozy

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do ocieplenia. Jezeli odbior podioza
odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ z zanieczyszczen.

8.3. Zgodnosé robét z dokumentacja
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania (z uwzglgdnieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daly pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

[1  zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,

[l rodzaj zastosowanych materiatow,

[l przygotowanie podioza,

[l prawidtowos$¢ zamocowania plyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

[l wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie ocieplen powinny stanowié plaszczyzny pionowe, poziome lub o
kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
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Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w czgsci ,,Wymagania ogoélne” pkt 9 specyfikacji
techniczne;j.
Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywac si¢ bedzie na podstawie zapisoOw zawartych w umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
BN-84/06755-08 Materiaty do izolacji termicznej i akustycznej. Wyroby z wetlny mineralnej. Filce i plyty

Instrukcje wybranych producentow.
Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowiazku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich
i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spelnienie wszystkich wymagan prawnych w
odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z wykonaniem i odbiorem konstrukcji prefabrykowanych, ktore zostang wykonane na podstawie

dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Modernizacja oSrodkéw zdrowia, POZ
w Proszowicach, Igolomi i Wierzbnie”.

1.2. Zakres stosowania

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sa zgodne z obowigzujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Prefabrykat — potprodukt, element budowlany wykonywany w zaktadzie prefabrykacji i stuzacy do montazu na
placu budowy.

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem konstrukceji
prefabrykowanych w obiektach kubaturowych oraz obiektach budownictwa inzynieryjnego zgodnie z
dokumentacja projektowa obiektu.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowsa, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Organizator przetargu zaklada, ze Wykonawcg jest profesjonalna, wykwalifikowana firma budowlana i dlatego
jego obowigzkiem jest sprecyzowac szczegdlowo zakres prac poprzez przedmiary i szczegélowe omoéwienie catej
dokumentacji. Wykonawcy nie usprawiedliwia brak wiedzy techniczne;.

Moze si¢ zdarzy¢, ze dokumentacja projektowa i przetargowa nie jest kompletna w kazdym szczegole w zwiazku
z tym Wykonawca bedzie musial wykona¢ wlasne zalozenia dotyczace robot. Jezeli podczas przetargu zatozenia
te okaza si¢ nieprawidtowe lub beda musialy zosta¢ zmienione lezy to w gestii Wykonawcy i ani organizator
przetargu ani Inwestor nie sa za to odpowiedzialni. Wykonawca zweryfikuje dostarczone informacje z wlasng
wiedza i doswiadczeniem tak, aby mogl przygotowacé oferte.

Obowigzkiem Wykonawcy jest zabezpieczy¢é wszelkie informacje tak, aby moc przedtozyé taczna cene i
zmodyfikowang oferte, zgodnie, z ktdrg ma on uzupetnié projekt wedle wymagan uzgodnionych z Inwestorem.
Wymagane jest o§wiadczenie o spetnieniu parametréw opisanych w przedmiarze.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogoblne wymagania dotyczace materiatoéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czgsci ,, Wymagania ogdlne”
pkt 2 specyfikacji technicznej. Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane na budoweg powinny by¢ trwale
oznakowane. Poszczegolne partie elementow tego samego typu powinny posiada¢ $wiadectwo jakosci (atest).
Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania og6lne”.

2.2. Wymagania szczegélowe

W ramach niniejszej inwestycji nalezy wykona¢ montaz nadprozy zgodnie z projektem konstrukcji .

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w czgsci ,,Wymagania ogolne” pkt 3 specyfikacji techniczne;.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu
na jako$¢ wykonywanych robo6t i bedzie gwarantowac przeprowadzenie robodt, zgodnie z zasadami okre§lonymi w
Dokumentacji Projektowej i ST. W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzgtu
powinny by¢ uzgodnione i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Jakikolwiek sprzet,
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maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujace zachowania warunkéow technologicznych, nie zostang przez
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego dopuszczone do robot. Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania
kosztow jednorazowych sprzetu w cenie jednostkowej robot, do ktorych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty
transportu sprzetu nie podlegaja oddzielnej zaptacie.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czgsci ,,Wymagania ogolne” pkt 4 specyfikacji technicznej.
Gotowe elementy powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, w sposob zapewniajacy
unikniecie trwalych odksztalcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Liczbe §rodkéw transportu
nalezy dostosowa¢ tak by zapewni¢ prowadzenie robot zgodnie z ich technologia oraz zasadg ciaglosci frontu
robot.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robdt podano w czgsci ,,Wymagania ogoélne” pkt 5 specyfikacji technicznej. Przy
wykonywaniu robdt nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normach i innych dokumentach okreslonych w pkt.
10. Montazu nalezy dokonywa¢ zgodnie z dokumentacja projektowa oraz zaleceniami producenta.

5.1. Nadproza

Na wyrdéwnanej i wypoziomowanej powierzchni, na zaprawie cementowej uktada¢ nalezy dwie belki nadprozowe
o dhugosci odpowiedniej do szerokosci otworu (z uwzglednieniem glebokosci oparcia — zgodnie z dokumentacja
projektowa), potkami dolnymi do $rodka. Wewngtrzng przestrzen miedzy belkami dozbraja si¢ dodatkowo (jesli
wymaga tego projekt) i wypelnia betonem o klasie zgodnej z dokumentacja projektows. Belki nadprozowe o
dlugosci 2,10 m i dhuzsze na ktérych wymagaja dodatkowych podpér montazowych. Podpory ustawia si¢ pod
uchwytami montazowymi. Nadproza nad otworami okiennymi w $cianach no$nych wystepuja bezposrednio pod
stropem, dlatego po utozeniu belek i ich podparciu nalezy wykonaé zaprojektowane zbrojenie czgsci monolitycznej
nadproza, nastgpnie ulozy¢ strop prefabrykowany i wykona¢ zbrojenie wienca. Dopiero potem mozna
zabetonowaé wewnetrzng cz¢$¢ nadproza i wieniec razem. Stemple mozna usung¢ spod nadprozy najwczes$niej po
7 dniach, po stezeniu betonu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania ogdlne dotyczace kontroli jakosci robdt podano w czesci ,,Wymagania og6élne” pkt 6 specyfikacji

technicznej. Prefabrykaty gotowe do wbudowania muszg uzyskac projektowang wytrzymatos¢ i posiadaé atest

wytworni. Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu:

[1 zgodnoéci elementéw prefabrykowanych z wymaganiami stawianymi w punkcie 2 i Dokumentacji
Projektowe;j,

[l prawidtowoséci montazu elementéw prefabrykowanych, zgodnie z Dokumentacja Projektowa i instrukcjami
producentow,

[l doktadno$ci wykonania prac wykonczeniowych.

W czasie kontroli szczeg6lna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodno$ci prowadzenia robot z przepisami

BIOZ.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w czesci ,, Wymagania ogbdlne” pkt 7 specyfikacji techniczne;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w czgsci ,,Wymagania ogdlne” pkt 8 specyfikacji technicznej. Roboty
powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa i ST oraz pisemnymi poleceniami Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego. Odbior robot odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego w Dzienniku Budowy zakonczenia rob6t montazowych. Odbiér powinien polegac na sprawdzeniu
zgodno$ci zamocowania i zamontowania elementdw prefabrykowanych z Dokumentacja Projektowa, pod
wzgledem wymiardw i sposobu ich mocowania. Do odbioru robdt maja zastosowanie postanowienia zawarte w
ST "Wymagania Ogolne".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czegsci ,,Wymagania ogoélne” pkt 9 specyfikacji
technicznej. Cena obejmuje dostarczenie i montaz kompletnych prefabrykatow oraz wszystkie roboty niezbedne
do wykonania czynnosci opisanych w niniejszej ST.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe.
PN-88/B-06250 Beton zwykty.

PN-90/B-06240-44 Domieszki do betonu.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne.
PN-90/B-30010 Cement portlandzki.

PN-ISO 6935-1 Stal zbrojeniowa. Prety gladkie.
PN-ISO 6935-2 Stal zbrojeniowa. Prety Zebrowane.
PN-ISO 3443-8 Tolerancje w budownictwie.

Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowiazku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich
i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spelnienie wszystkich wymagan prawnych w
odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.

Strona 81



B-02.02.01 —- STOLARKA I SLUSARKA

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

B - 02.02.01

STOLARKA I SLUSARKA

SeENA MR L=

WSTEP

MATERIALY

SPRZET

TRANSPORT

WYKONANIE ROBOT
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
OBMIAR ROBOT

ODBIOR ROBOT

. PODSTAWA PLATNOSCI

0. PRZEPISY ZWIAZANE

SPIS TRESCI

Strona 82



B-02.02.01 —- STOLARKA I SLUSARKA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t
polegajacych na montazu stolarki i $lusarki drzwiowej i okiennej, ktére zostang wykonane na podstawie
dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Modernizacja oSrodkéow zdrowia, POZ
w Proszowicach, Igolomi i Wierzbnie”.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

93000000-8 Rézne ustugi

93900000-7 Rozne ustugi niesklasyfikowane.

93950000-2 | Ustugi $lusarskie.

Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow

45400000-1 budowlanych.

Roboty w zakresie stolarki budowlanej oraz roboty
45420000-7 ciesielskie.

45421000-4 | Roboty w zakresie stolarki budowlanej.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bgdacym podstawg do udzielenie zamowienia i zawarcia
umowy na wykonanie robot zawartych w pkt 1.1.

1.3. OKkreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sa zgodne z obowigzujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Element konstrukeyjny — cz¢$¢ konstrukcji shuzaca do przeniesienia sit.

Ztacze — konstrukcja utworzona przez przylegle czgsci dwoch lub wigecej wyrobow, elementow budowlanych
zestawionych razem albo potaczonych z zastosowaniem lub bez tacznikow.

Ksztattownik — wyrdb hutniczy o statym, lecz ztozonym przekroju poprzecznym, malym w stosunku do jego
dhugosci.

Drzwi - konstrukcja do zamykania otworu, przeznaczona gldwnie do zapewnienia dostepu, dziatajaca na
zawiasach przegubowych, osi obrotu lub za pomocg przesuwu.

1.4. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy niniejsza ST obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu montaz
stolarki 1 $lusarki drzwiowej i okiennej. Zastosowaniu podlegaja tylko i wylacznie wyroby odpowiadajace
wymaganiom norm, dokumentacji projektowej i posiadajace niezbedne aprobaty techniczne.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczgce roboét

Ogoélne wymagania dotyczace dotyczace robot podano w czgéci ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5 niniejszej
specyfikacji technicznej. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Budowlane

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogo6lne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w cz¢$ci ,, Wymagania ogélne”
pkt 2 specyfikacji technicznej. Nalezy stosowa¢ materiaty zgodne z Dokumentacja projektowa.
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2.2. Wymagania szczegdélowe

W ramach niniejszej inwestycji nalezy wykona¢ stolarke i Slusarke drzwiowa zgodnie z dokumentacjg
techniczna. Nalezy uwzgledni¢ réwniez montaz parapetéw i rolet wewnetrznych .

przed zamoéwieniem stolarki nalezy sporzadzi¢ zestawienie stolarki dostosowujac je opracowan
architektonicznych i uzyska¢ od zamawiajacego akceptacje proponowanych rozwiazan i szczegélowego
wyposazenia (zamki, samozamykacze, nawiewniki, itp).

* Drzwi do pomieszczen innych niz gabinety i gabinety zabiegowe - przylgowe plycinowe z plyty
wiorowej, klasa mechaniczna 3, rama skrzydla z klejonki drewnianej, obrzeza skrzydla osloni¢te
listwami ze stali nierdzewnej gr. 0,6 mm okleinowane HPL/CPL 0,7 mm wyposazone w panele
ochronne dolne o wysokos$ci 300 mm ze stali nierdzewnej o gr. 0,6 mm, a do pomieszczen sanitarnych
w panele ochronne dolne wentylacyjne o wysokos$ci 300 mm ze stali nierdzewnej o gr. 0,6 mm

* drzwi do gabinetéw lekarskich i zabiegowych oraz do pomieszczenia biurowego plycinowe gladkie
obustronnie laminowane o podwyzszonej wytrzymalo$ci na uderzenia oraz o podwyZszonej
odpornosci akustycznej (>37dB)

* oScieznice regulowane, stalowe malowane proszkowo

* w drzwiach do sanitariatéw — samozamykacze

* w wybranych drzwiach nalezy zastosowa¢ podci¢cie wentylacyjne o czynnej pow. wentylacyjnej >
0,022 m2

* drzwi wyposazone w klamki, antaby i szyldy ze stali nierdzewnej szczotkowanej, bezpieczne, zamki
» zamkniecia wewnetrzne w sanitariatach

» szklo bezpieczne

* Klamki ze stali nierdzewnej bezpieczne.

* Do oferty nalezy skalkulowaé cene drzwi wraz z okuciami, antabami, szyldami, samozamykaczami.
* Grubos$¢ szyb powinna by¢ dobrana przez wykonawce przeszklen zgodnie z normami oraz
obliczeniami statycznymi. Obliczenia musza by¢ potwierdzone przez uprawnionego projektanta.

* Nalezy stosowa¢é zestawy szklane, bezpieczne, hartowane.

* W drzwiach z kontrolg dostepu nalezy stosowaé pochwyty/antaby zamiast klamek.

* Drzwi objete kontrola dostepu wyposazone beda w osprzet wymagany i zgodny z dostarczanym
systemem kontroli umozliwiajacy jego pelna funkcjonalnosé.

3. SPRZET

Do wykonania montazu stolarki i §lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robot i
bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej i ST.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podane sg w czgsci ,, Wymagania ogolne” pkt 4 niniejszej specyfikacji
techniczne;j.

4.2. Transport materialow

Drzwi i okna powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta. Wyroby powinny by¢
opakowane pojedynczo lub na paletach w kompletnym zestawie elementow sktadowych, z dotaczong instrukcjg
montazu i wbudowania. Opakowania powinny zabezpiecza¢ wyréb przed uszkodzeniami mechanicznymi i
odksztalceniami. Wyroby powinny by¢ przechowywane i transportowane zgodnie z PN-B-05000:1996. Do
dostarczanych odbiorcy drzwi i okien powinna by¢ dolaczona informacja zawierajaca co najmniej dane z
oznakowania oraz: numer i data wystawienia krajowej deklaracji zgodno$ci, nazwa jednostki certyfikujacej, ktora
brata udzial w ocenie zgodnosci — dotyczy drzwi przeciwpozarowych i/lub dymoszczelnych, znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych
oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U Nr 198/2004, poz. 2041, z pdézniejszymi zmianami).
Transport materiatdw musi odbywac si¢ przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem i zniszczeniem. Pakowanie, przechowywanie i transport powinien by¢ realizowany wg instrukcji
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Producenta dostosowanej do polskich przepisow przewozowych. Kazda partia wyrobow powinna zawieraé
wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig norma. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢
przed uszkodzeniem. Elementy moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu. Za uszkodzenia powstate
podczas transportu odpowiada Wykonawca robot objetych niniejsza ST.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Ogolne zasady wykonania robdt podano w czesci ,, Wymagania Ogoélne” pkt.5 niniejszej specyfikacji technicznej.

5.2. Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzgtu powinno odbywac si¢ zgodnie ze specyfikacja
podanag w projekcie technicznym. Przed przystapieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ dokladnos¢
wykonania otwordw pod oscieznice, ktore powinny by¢ wykonane zgodnie wymaganiami wykonania robot
murowych. W przypadku stwierdzenia wad w wykonaniu lub zabrudzen powierzchni oéciezy nalezy je naprawic¢
i oczysci¢. Prace powinny by¢ tak przygotowane, aby zapewnione byto harmonijne i bezpieczne wykonywanie
montazu i osadzanie elementdéw $lusarskich. Przed montazem drzwi nalezy sprawdzi¢ poziom posadzki w strefie
obrotu skrzydlta drzwi. W przypadku braku docelowej formy wykonczenia posadzki nalezy zachowaé
odpowiednig szczeling montazowa (grubos¢ elementdw wykonczeniowych + 5 mm).

5.3. Przygotowanie podloza

Doktadno$¢ wykonania i stan powierzchni konstrukcji wsporczej powinien zosta¢ sprawdzony przed
przystapieniem do robdt:

O powierzchnia podlozy powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacja projektowa, O

powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z kurzu i zanieczyszczen.

5.4. Montaz stolarki okiennej i drzwiowej

Montaz nalezy wykona¢ przez specjalistyczng firme¢ zgodnie z instrukcja producenta.

W sprawdzone i przygotowane o$cieze o oczyszczonych z pylu powierzchniach nalezy wstawi¢ stolarke na

podktadkach lub listwach. Po ustawieniu okna lub drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢ dziatania skrzydet przy

otwieraniu i zamykaniu. Elementy kotwiace osadzone w o$ciezach:

[1 na wysoko$ci elementu po obydwu stronach okna stosowaé co najmniej po dwa elementy mocujace w
odleglosci nie wiekszej niz 200 mm od naroza,

[1  maksymalna odleglos¢ pomigdzy punktami mocowania wynosi 700 mm,

[l dodatkowe elementy mocujace stosowane s3 przy punktach zamykajacych, aby zapobiec powstawaniu
odksztalcen podczas zamykania,

[l na szerokosci elementu — jeden element kotwiacy na 1 mb.

Ustawienie drzwi nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie. Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢
mniejsze od 1 mm na 1 m wysokos$ci okna, nie wigcej niz 3 mm. Réznice wymiardw po przekatnych nie powinny
by¢ wigksze od:

[] 2 mm przy dlugosci przekatnej do 1 m,

[1 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m, 0 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

5.5. Montaz Slusarki

Przy przemieszczaniu elementow metalowych przeznaczonych do osadzenia we fragmenty budynku nie wolno
wyrzadza¢ szkdéd w pracach juz wykonanych. Prace pomocnicze zwiazanie z wbudowaniem, osadzaniem i
montazem wyrobow metalowych nalezy przygotowa¢ w taki sposob, aby byto zapewnione bezpieczenstwo i
higiena pracy osob, zgodnie z obowigzujacymi przepisami w tym zakresie.

Wyroby metalowe powinny by¢ osadzane zgodnie z dokumentacja techniczng lub instrukcjg zaakceptowang przez
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Montaz wyrobow powinien sprowadzaé si¢ do scalania polgczeniami
srubowymi elementdéw wyrobu i mocowania wyrobu do podloza. Wiercenie lub przebijanie otworéw w
elementach w trakcie montazu jest nie dopuszczalne ze wzglgedu na zastosowane powtoki antykorozyjne wyrobow.
Montaz powinien by¢ poprzedzony wytrasowaniem miejsc otworéw montazowych w podtozu. Wklejenie kotkoéw
mocujagcych powinno by¢é wykonane z wyprzedzeniem wystarczajagcym do uzyskania dopuszczalnej
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wytrzymatosci potaczenia do przeprowadzenia montazu wyrobu do podtoza. Nie dopuszcza si¢ do montazu
wkretami, Srubami z uszkodzonymi tbami.
Dhugosci srub powinny by¢ ustalane w zaleznos$ci od catkowitej grubos$ci laczonych cze$ci, uwzgledniajac
naddatek na podktadke, nakretki, przeciwnakretki lub zawleczki. Sruby nie powinny wystawa¢ ponad nakretke
wigcej niz o 2 zwoje gwintu, a wkrecone w gwintowany otwor przelotowy nie powinny wystawac¢ ponad
ptaszczyzng taczonych czesci lub elementow. Do taczenia elementéw metalowych z konstrukcja budynku
stosowac nalezy zlaczy rozporowych, kotkéw kotwigcych. Osadzanie kotkow rozporowych powinno byé
dokonywane z zachowaniem odpowiednich zasad: O otwor powinien odpowiadaé srednicy kotwy,
[l z otworu nalezy usuna¢ pyt i drobiny urobku,
[] wcisna¢ kotek w wywiercony otwor lekkim uderzeniem milotka, O przestrzegac
najmniejszej dopuszczalnej gltebokosci osadzenia, O kolek rozpreza¢ dokrecajac srube
dopuszczalnym momentem.
W przypadku kotew wklejanych:
[l otwor powinien by¢ nieco wiekszy od srednicy kotwy,
[l kotwe posmarowac klejem,
[l wecisnag¢ w oczyszczony z pytu otwor,
[l po osiagnieciu pelnej no$nosci (wg karty technicznej wybranego systemu) mozna przystapi¢ do montazu
wyrobow metalowych.
Ztacza rozporowe przeznaczone do przenoszenia duzych obcigzen wyrywajacych powinny by¢ metalowe
wkrecane (stalowe tuleje kotwigce, min M10 L=100 mm) lub wklejane. Wszystkie wyroby metalowe montowaé
zgodnie z rysunkami szczegdtowymi.

5.6. Montaz parapetow

Przygotowac otwory w murze w sposob zapewniajacy swobodne osadzenie parapetu, zaktadajgc wpust w mur ok.
3 - 8 cm na jedng strong. Sprawdzi¢, czy montowany parapet miesci si¢ w otworach. Jezeli wymiar parapetu
powoduje konieczno$¢ stosowania wickszych wpustéw, mozna wykonac wycigcia w parapecie w ksztalcie litery
"L" w celu uniknigcia wigkszych szczelin. Na krawedziach parapetu przylegajacych do okna nanies¢ cienka
warstwe sylikonu w celu uszczelnienia. Nalezy stosowac sylikon w kolorze dopasowanym do parapetu i okna lub
bezbarwny.

Zabezpieczy¢ parapet przed uszkodzeniami montazowymi. Podsunaé parapet do okna tak, aby jego krawedzie
osadzi¢ w przygotowany w oknie do tego celu felc lub pod o$cieznicg na glgbokos¢ ok. 1ecm, jednoczesnie stosujac
niewielki spadek (okoto 1%) w kierunku wnetrza pomieszczenia.

Usztywni¢ parapet poprzez wyklinowanie od dotu i od gory. W zaleznosci od dhugosci parapetu stosowac
przynajmniej dwa kliny od dotu i jedna wypore od gory przy dtugosci do 130cm., a w miar¢ wzrostu dtugosci
parapetu stosowac¢ wigksza ilo§¢ klinow i wypor. Wypehic¢ szczeling pianka poliuretanowg lub zaprawa
cementowa. Po utwardzeniu pianki usunaé¢ wszelkie nadlewy i obrobi¢ szczeling zaprawa cementowo-wapienng i
gladzig tynkowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt 6 ,,Wymagania ogdlne” ogdlnej specyfikacji
techniczne;j.

6.2. Kontrola jakosci wyrobéw

Zasady prowadzenia kontroli powinny by¢ zgodne z postanowieniami PN-88/B-10085 i PN-67/B10086. W celu
oceny jakosci stolarki budowlanej nalezy sprawdzi¢: zgodno$¢ wymiaréw, jakos¢ materiatow uzytych do
wykonania stolarki, prawidlowo$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegétow konstrukcyjnych, sprawnosé
dziatania skrzydel oraz funkcjonowania okuc.
W celu oceny jako$ci $lusarki nalezy sprawdzi¢: zgodno§¢ wymiardw, stan i wyglad elementéw pod wzgledem
réwnosci, pionowosci i spoziomowania, prawidlowo$¢  wykonania z
uwzglednieniem szczegotdw konstrukcyjnych, sprawno$¢ dziatania skrzydet oraz funkcjonowania
oku¢, wymagania estetyczne, stan i wyglad wykonczenia wbudowanych elementoéw na zgodno$¢ z dokumentacja
techniczng. Z dokonanego odbioru nalezy sporzadzi¢ protokot.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w czesci ,, Wymagania ogdlne” pkt 7 specyfikacji technicznej. Jednostkami
obmiarowymi dla stolarki i $lusarki sg:
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[1  [m]— montowanych parapetéw,

[l [m?] — montowanych skrzydet drzwiowych, okien.

Wielkosci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robdt zwigzanych z montazem stolarki i $lusarki podano w ogoélnej
specyfikacji technicznej w cze$ci ,, Wymagania og6lne” w pkt 8.

Sprawdzeniu bezwzglednie podlegaja: O

jakos$¢ dostarczonej stolarki i $lusarki, O

poprawno$¢ wykonania montazu.
W wyniku odbioru nalezy:

0 sporzadzi¢ cze$ciowy protokét odbioru
robot, O dokona¢ wpisu do dziennika
budowy.

Jezeli wszystkie czynno$ci odbioru robot daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami ST i dokumentacja projektowa.

8.2. Odbior elementéw przed wbudowaniem

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastgpujace cechy: zgodnos¢ wykonania elementéw i ich sktadowych z
dokumentacja techniczng, wymiary gotowego elementu i jego ksztalt, prawidlowos¢ wykonania polaczen
(przekroje, dlugos¢ i rozmieszczenie S$rub), srednice otworow, dotrzymanie dopuszczalnych odchylek w
wymiarach, katach i plaszczyznach, rodzaj zastosowanych materiatdéw, zabezpieczenie wyrobdw przed korozja.

8.3. Odbior elementéw po wbudowaniu i wykonczeniu

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastgpujace cechy: prawidlowos$¢ osadzenia elementu w konstrukcji

budowlanej, zgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem, jako$¢ wykonania, odchylki wymiaréw,

prawidlowos¢ dziatania, prostokatnos¢ skrzydet, ptaskos¢ skrzydet, izolacyjnosci akustycznej — w przypadku

drzwi o deklarowanej izolacyjnosci akustycznej, odpornosci ogniowej i dymoszczelno$ci (w przypadku drzwi z

deklarowana odpornoscia ogniowa tacznie z dymoszczelnoscig producent moze wykona¢ tylko jedno z tych

badan).

W wyniku odbioru nalezy: sporzadzi¢ czgsciowy protokoét odbioru robdt, dokona¢ wpisu do dziennika budowy.

Jezeli wszystkie czynno$ci odbioru robdt daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z

wymaganiami ST i Dokumentacji Projektowej. Jezeli chociaz jeden wynik badania b¢dzie negatywny, zakres prac

okreslonych niniejszg szczegdtows specyfikacja techniczng nie moze zosta¢ odebrany. W takim przypadku nalezy

przyjac jedno z rozwigzan:

[] poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

[l jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci oktadziny oraz jezeli
inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ ostatecznie warto$¢ wykonanych robot,

[1  w przypadku gdy nie s3 mozliwe powyzsze rozwigzania, usung¢ efekt btednie wykonanych prac i ponownie
je wykonac.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,,Wymagania ogdélne” pkt 9 specyfikacji
techniczne;j.
Platnos$¢ za wykonane roboty odbywac si¢ bedzie na podstawie zapisoéw zawartych w umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztaltu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-88/B-10085/A2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. (Zmiana A2)
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-75/B94000 Okucia budowlane. Podzial.
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PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. Izolacyjno$é
akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementow
budowlanych. Wymagania.

PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia.

PN-ISO 6707-1:1989 Budownictwo — Terminologia.

Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowiazku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich
i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialno$ci za spelnienie wszystkich wymagan prawnych w
odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

B - 02.04.01

TYNKI I OKEADZINY

SPIS TRESCI
WSTEP
MATERIALY
SPRZET
TRANSPORT
WYKONANIE ROBOT
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
OBMIAR ROBOT
ODBIOR ROBOT
. PODSTAWA PLATNOSCI
0. PRZEPISY ZWIAZANE

SeENAUE LD

1. WSTEP

Strona 89



B-02.04.01-TYNKI I OKLADZINY

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
tynkéw oraz okladzin, ktére zostana wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn.
,Modernizacja osSrodkow zdrowia, POZ w Proszowicach, Igolomi i Wierzbnie”.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obicktow budowlanych

45410000-4 Tynkowanie

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sa zgodne z obowiazujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie tynkow i oktadzin $cian zaprojektowanych i zawartych w dokumentacji projektowej do niniejszej
inwestycji.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot omoéwiono w punkcie 1.5 ogoélnej specyfikacji techniczne;j.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Organizator przetargu zaktada, ze Wykonawca jest
profesjonalng, wykwalifikowang firmg budowlang i dlatego jego obowigzkiem jest sprecyzowaé szczegdtowo
zakres prac poprzez przedmiary i szczegotowe omowienie catej dokumentacji. Wykonawcey nie usprawiedliwia
brak wiedzy technicznej.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, om6éwiono w punkcie 2 ogolnej
specyfikacji techniczne;j.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét

Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wod¢ zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze
organiczne, oleje i mut.

Tynki wewnetrzne:
W ramach niniejszej inwestycji nalezy stosowac tynk cementowo-wapienny kategorii IV zgodnie z dokumentacja
projektowa

Elementy uzupetniajace (akcesoria systemowe — wg systemodawcy):
Wykonanie w korytarzu zabezpieczenia §cian i wszystkich naroznikéw $cian przed uszkodzeniem wézkami lub
16zkami szpitalnymi w postaci listew PCV .

Uwaga: ilo$¢ i rodzaj wymienionych elementéw uzupelniajacych zalezy od systemu ocieplenia.

3. SPRZET
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3.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu omowiono w punkcie 3 ogdlnej specyfikacji technicznej.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprz¢tu. Wykonawca jest zobowiagzany do uzywania jedynie
takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robot.
Dozwolone jest stosowanie agregatow tynkarskich oraz drobnego sprz¢tu budowlanego.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu omoéwiono w punkcie 4 ogolnej specyfikacji technicznej.

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materialy
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg statecznosci i szkodliwymi wpltywami atmosferycznymi.
Liczba srodkow transportu ma zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z ich technologia oraz zasada cigglosei frontu
robot. Wykonawca stosowaé si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na of przy transporcie
materiatow/sprzetu na i z terenu budowy. Rozladunek materiatow nalezy prowadzi¢ w sposob ostrozny przy uzyciu
srodkow 1 sprzetu zapewniajacych niezmienne wlasciwosci materialu, gwarantujace wlasciwa jakos¢ robot. Do
roztadunku mozna uzywa¢ wozkow widlowych, przenosnikéw tasmowych, zurawi samochodowych lub
roztadunek prowadzi¢ r¢cznie przy zachowaniu niezbednych §rodkdw bezpieczenstwa zgodnie z warunkami bhp.
Transport wewnetrzny poziomy reczny za pomocg wozkow transportowych, taczek. Transport pionowy za pomoca
przysciennego wyciagu budowlanego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem robot omoéwiono w punkcie 5 ogoélnej
specyfikacji techniczne;j.

Tynki zwykle ze wzglgdu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zapraw, liczbe warstw i technike
wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-101000. Przed przystapieniem do wykonywania robot
tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne. Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem,
ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich $rodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robot
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

5.2. Przygotowanie podlozy

Przed rozpoczgciem prac tynkarskich wykonawca musi zbada¢ przydatno$¢ podtoza pod tynkowanie. Badanie
podtoza nastgpuje na podstawie norm oraz bezposrednio na podstawie ogledzin, proby $cierania, drapania
(skrobania) oraz zwilzania, a takze aktualnych zalecen producenta. Wadliwe wykonanie podtoza podczas prac
budowlanych moze mie¢ wptyw na jako$¢ i1 trwato$¢ gotowego tynku (np. powstawanie rys). Nalezy pamictaé
przede wszystkim o wymaganiach, dotyczacych rownej powierzchni pod tynk. Podtoze pod tynk musi by¢: O
rowne,

[l nos$ne i mocne,

[l wystarczajaco stabilne,

[l jednorodne, rOwnomiernie chtonne; hydrofilne (zwilzane),

[l szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen,

[1  wolne od wykwitow,

[1 nie zamarzni¢te, o temperaturze powyzej + 5°C.

Zleceniobiorca powinien przedstawi¢ Inwestorowi wszelkie watpliwo$ci dotyczace wykonania prac tynkarskich,
wskaza¢ mozliwo$¢ powstania spodziewanych usterek oraz przedstawi¢ pisemnie propozycj¢ rozwigzania tych
problemow.

Tynk cementowo-wapienny

Tynk moze by¢ stosowany na podtoza szorstkie, nosne, wolne od ttuszczow, bituméw, pylow i innych substancji
zmniejszajacych przyczepnos¢. Zabrudzenia i warstwy o slabej wytrzymatos$ci nalezy catkowicie usunaé. Dotyczy
to tez wszelkich substancji antyadhezyjnych oraz powtok malarskich. Podloza mato nasigkliwe i niejednolicie
wilgotne nalezy obficie zwilzy¢ woda. Przed naktadaniem tynku podtoze powinno by¢ wilgotne, ale nie mokre.
Podtoza suche i bardzo nasigkliwe, a szczegdlnie mury z bloczkow gazobetonowych i silikatowych, zaleca sig
zagruntowacé i odczeka¢ do wyschnigcia ok. 2 godziny. Przed natozeniem wiasciwej warstwy tynku nalezy
uzupetié glebokie ubytki. Przed rozpoczeciem wykonywania prac tynkarskich zalecane jest zabezpieczenie
wszystkich naroznikow przy uzyciu nierdzewnych profili.

5.3. Sprawdzenie podloza pod tynk
Ogodlne sprawdzenie podloza
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Aby oceni¢ wady materiatu, odpryski, thuszczenie oraz piaszczenie czy tez wlasciwosci powierzchni wierzchniej
nalezy postuzy¢ si¢ probg §cierania, drapania lub zwilzania:
[] proba Scierania przeprowadzana jest przez przetarcie dfonig powierzchni pod tynk,
[] proba drapania polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego przedmiotu, 0O
chtonno$¢ podtoza i jego wilgotnos¢ okreslana jest przy pomocy proby zwilzania, 0  proba zwilzania
polega na zraszaniu muru w wielu miejscach czysta woda.

Sprawdzenie w zaleznosci od podloza i stosowane Srodki zaradcze

Mur z cegly pelnej, dziurawki, kratdwki, pustakow ceramicznych, bloczkow i elementdow z betonu lekkiego musi
by¢ wykonany zgodnie z tolerancja wymiarowa uwzglgdniong przez normy. Materiaty budowlane dopuszczone
do stosowania musza posiada¢ wymiary mieszczace si¢ w tolerancji, aby nie powodowaty zbyt duzych réznic w
grubosci tynku. Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie mogg by¢ ani zbyt glebokie, ani zbyt wystajace przed
lico muru - przed natozeniem tynku nalezy je ewentualnie wyréwnac.

Przy uktadaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarskiej) puste szczeliny nie moga by¢ wigksze niz 5 mm. Tego
typu szczeliny i inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypetni¢ najpdzniej 3 dni przed rozpoczeciem tynkowania
(nie stosowaé w tym celu obrzutki wstgpnej).

Wykwity (naloty, ,,wloski" - sol krystalizujaca na powierzchni), naruszajace przyczepnos¢ tynku do podloza,
muszg zosta¢ bezwzglednie usunigte. Nalezy to zrobi¢ na suchym murze, przy pomocy szczotki drucianej. Jezeli
metoda czyszczenia szczotka nie da odpowiednich rezultatow, nalezy ustali¢ doktadnie przyczyne powstawania
wykwitow i1 przy pomocy specjalistow zastosowaé skuteczng metod¢ oczyszczenia muru.

Suchy mur, silnie chtonace wode podtoza ceramiczne moga przy niepewnej pogodzie wymagaé odpowiedniego
przygotowania. Ocena wlasciwo$ci muru musi nastapic przed przystapieniem do tynkowania.

5.4. Tynk cementowo-wapienny

Zawarto$¢ opakowania wsypywaé do odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody i miesza¢, az do uzyskania
jednorodnej masy. Tynk najwygodniej jest miesza¢ przy uzyciu wiertarki z mieszadlem lub w betoniarce. W
przypadku maszynowego naktadania tynk miesza¢ w agregacie tynkarskim. Proporcje wody nalezy dobra¢ w
zaleznosci od wymaganej konsystencji, typu agregatu tynkarskiego, warunkéw atmosferycznych oraz rodzaju
podtoza. Na przygotowane podloze tynk narzuca¢ kielnig lub agregatem tynkarskim i wygtadza¢ prostopadle do
kierunku naktadania paca metalowa lub dlugg tata. Nastepnie nalezy powierzchni¢ doktadnie wyréwnaé ($cinac)
lata trapezowa. Po stezeniu materiatu, w zalezno$ci od zamierzonego efektu koncowego, mozna go zacierac paca
styropianowa, nastegpnie paca filcowa lub z drobnej gabki. W przypadku naktadania tynku w wigcej niz jednej
warstwie, w celu zwigkszenia przyczepnosci kolejnych warstw, nalezy zatrzeé na ostro. Kolejng warstwe naktadac
po kilku godzinach, po wstgpnym zwigzaniu tynku. Narzedzia i §wieze zabrudzenia tynkiem nalezy my¢ woda, a
stwardniate resztki tynku mozna usungé mechanicznie. Po catkowitym stwardnieniu i wyschnigciu tynku (po
minimalnie 2-3 tygodniach) mozna go malowa¢ farbami.

Wykonany tynk nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim przesychaniem poprzez delikatne zraszanie go woda,
zapobieganie przeciggom, zmniejszenie temperatury pomieszczen itp. Na zewnatrz budynkow nie nalezy naktadac¢
tynku na $ciany silnie nastonecznione, a wykonang warstwe chroni¢ przed opadami deszczu i zbyt szybkim
przesychaniem przez minimum 24 godziny. Zaleca si¢ wtedy stosowanie oston na rusztowaniach. Niniejsza karta
techniczna okresla zakres stosowania materialu i zalecany sposob prowadzenia robdt, ale nie moze zastapic¢
zawodowego przygotowania wykonawcy. Oprocz podanych zalecen prace nalezy wykonywac zgodnie ze sztuka
budowlang i zasadami BHP.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci robot oméwiono w punkcie 6 ogdlnej specyfikacji
techniczne;j.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkarskich
Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania wszystkich materiatow przeznaczonych
do robot tynkarskich i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robét

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegélnosci jej marki i
konsystencji, powinny wynika¢é z normy PN-90/B-14501 ”Zaprawy budowlane zwykle”. Wyniki badan
materiatow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego.

6.4. Badania w czasie wykonywania roboét

Badania tynkéw powinny by¢ przeprowadzane w sposob umozliwiajacy oceng wszystkich wymagan a w
szczegolnosci:
[l zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
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[ jakosci zastosowanych materiatow 1 wyrobow,

[] prawidtowosci przygotowania podiozy,

[1 przyczepnosci tynkow do podtoza,

[l grubosci tynkow,

[l wygladu powierzchni tynkéw,

[l prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow,

[l wykonczenie tynkéw na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczace obmiardw robot omowiono w punkcie 7 ogoélnej specyfikacji techniczne;j. Jednostka
obmiarowg jest metr kwadratowy wykonanego tynku lub oktadziny [m?]. Powierzchnie tynkéw oblicza si¢ jako
iloczyn dtugos$ci $cian w stanie surowym i wysoko$ci mierzonej od podloza lub warstwy wyréwnawczej do spodu
stropu.

Powierzchnie¢ pilastréw i stupdw oblicza si¢ w rozwinigciu tych elementdw w stanie surowym. Powierzchnie
tynkéw stropow plaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $cian surowych na ptaszczyzng
pozioma. Z powierzchni tynkéw nie potraca si¢ powierzchni nieotynkowanych, ciagnionych, obrébek
kamiennych, kratek, drzwiczek i innych elementdéw o powierzchni mniejszej niz 1 m? i powierzchni otworéw do
3 m?, jezeli ocieza ich sg tynkowane.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru robét

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robot oméwiono w punkcie 8 ogodlnej specyfikacji technicznej.

8.2. Odbior podlozy

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot okladzinowych. Podloze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami wg pkt 5.3. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie
od jego wykonania, nalezy podloze oczysci¢ i umy¢ woda.

8.3. Wymagania przy odbiorze

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z

dokumentacjg projektowa. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od

linii prostej nie moga by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigksze niz 3 na calej dtugosci kontrolnej 2 m laty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

[1 pionowego nie mogg by¢ wigksze niz 2 mm na 1m i ogdtem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniu,

[] poziomego nie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1m i ogétem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni migdzy
przegrodami pionowymi ($ciany, belki, itp.).

Niedopuszczalne sa:

[l wykwity w postaci nalotow roztwordw soli przenikajacych z podtoza wykrystalizowanych na powierzchni
tynkow, plesni itp.,

[l trwatle $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pgcherze powstale w skutek niedostateczne;j
przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory zawiera:

0 oceng wynikow badan,

[l wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci ich usunigcia, 0 stwierdzenia zgodno$ci lub niezgodnosci
wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w czgsci ,,Wymagania ogdlne” pkt 9 specyfikacji
techniczne;j.
Platnos$¢ za wykonane roboty odbywac si¢ bedzie na podstawie zapisoéw zawartych w umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10100:1970 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonéw. Specyfikacja. Pobieranie probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji

betonow.
PN-EN 459-1:2012 Wapno budowlane
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy
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PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych PN-B-14501:1990
Zaprawy budowlane zwykte

PN-EN 998-2:2012 Wymagania dotyczace zaprawy do muréow. Czgs¢ 2: zaprawa murarska.

PN-EN 197-1:2012 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementow
powszechnego uzytku

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow

zapewniania jakoSci i zarzadzanie systemami zapewniania jakosci.
Dokumentacje i specyfikacje w zamoéwieniach publicznych”, Izba Projektowania Budowlanego, Warszawa 2005.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych Cze$¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1
,,Tynki”, wydane ITB — 2003r.

Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowiazku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich
i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spelnienie wszystkich wymagan prawnych w
odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru powlok
malarskich wraz z zabezpieczeniem powierzchni nie malowanych w trakcie realizacji inwestycji, ktore zostang

wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,,Modernizacja oSrodkow zdrowia,
POZ w Proszowicach, Igotomi i Wierzbnie”.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria | Opis
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych.
45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie.

45442000-7 | Naktadanie powierzchni kryjacych.

45442100-8 | Roboty malarskie.

1.2. Zakres stosowania

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sa zgodne z obowigzujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Podtoze malarskie — powierzchnia (np. betonu, tynku, drewna itp.) surowa, zagruntowana lub wygladzona, na
ktérej ma by¢ wykonana powloka malarska.

Powloka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii nalozona i rozprowadzona na podtoze,
decydujaca o wlasciwosciach uzytkowych i wygladzie powierzchni malowanych.

Farba — ptynna lub potplynna zawiesina albo mieszanina silnie rozdrobnionych cial statych (np. pigmentubarwnika
i roznych wypelniaczy) w roztworze spoiwa.

1.4. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie powlok malarskich $cian i sufitdéw oraz impregnujacych, zgodnie z wyszczegoélnieniem w punkcie 2.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczgce robot

Ogolne wymagania dotyczace rob6t omowiono w punkcie 1.5 ogoélnej specyfikacji technicznej.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Organizator przetargu zaktada, ze Wykonawcg jest profesjonalna, wykwalifikowana firma budowlana i dlatego
jego obowigzkiem jest sprecyzowac szczegodtowo zakres prac poprzez przedmiary i szczegblowe omdwienie calej
dokumentacji. Wykonawcy nie usprawiedliwia brak wiedzy techniczne;j.

Moze sie zdarzy¢, ze dokumentacja projektowa i przetargowa nie jest kompletna w kazdym szczegdle w zwigzku
z tym Wykonawca bedzie musiat wykonaé¢ wlasne zatozenia dotyczace robot. Jezeli podczas przetargu zatozenia
te okaza si¢ nieprawidtowe lub beda musialy zosta¢ zmienione lezy to w gestii Wykonawcy i ani organizator
przetargu ani Inwestor nie sg za to odpowiedzialni. Wykonawca zweryfikuje dostarczone informacje z wtasna
wiedza i do§wiadczeniem tak, aby mogt przygotowac ofertg.

Obowiagzkiem Wykonawcy jest zabezpieczy¢ wszelkie informacje tak aby moc przedlozy¢ taczna ceng i
zmodyfikowang oferte, zgodnie z ktora ma on uzupetni¢ projekt wedle wymagan uzgodnionych z Inwestorem.
Wymagane jest oSwiadczenie o spetnieniu parametréw opisanych w przedmiarze.

Przed zamowieniem materialow malarskich i rozpoczeciem prac nalezy przedstawi¢ dobor
kolorystyki w formie koncepcji architektury wnetrz i wizualizacji charakterystycznych pomieszczen lub
ich cze$ci w odniesieniu do kolorystyki okladzin $ciennych i podlogowych wymienionych w cz. B-02.04.03
i gotowych elementéw wymienionych w cz. B-02.04.05 niniejszej specyfikacji.

2. MATERIALY
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2.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania omowiono w punkcie 2 ogoélnej
specyfikacji techniczne;.

Wymaga sig¢, aby spelniona byta norma EN ISO 11890-2:2006 dla wszystkich stosowanych farb.

Bezwzglednie nalezy chronié¢ farby przez dzialaniem czynnikéw zewnetrznych — gléwnie chroni¢ przed
mrozem!

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét

Malowanie farbami satynowymi w kolorach uzgodnionych z inwestorem na etapie wykonywania prac
remontowych , farby musza by¢ dopuszczone do stosowania w obiektach stuzby zdrowia oraz winny umozliwiaé
ich mycie i dezynfekcje, (lub rownowaznej z zachowaniem wszystkich parametréw technicznych i certyfikatow)

Malowanie $cian wewnetrznych i sufitow farbami satynowymi w kolorze bialym powyzej wysokosci 220
( ponad wykladzinami )

Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wodg zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mut.

Rozcienczalniki

Nalezy stosowaé rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegoélnych rodzajow farb odpowiadajace
normom panstwowym lub majace cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jako$ci wydanym przez
producenta oraz z zakresem ich stosowania.

Farby budowlane gotowe
Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiadaé wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie stuzby zdrowia.

Farba satynowa

W ramach niniejszej inwestycji nalezy stosowac farby lateksowe jako wykonczenie gladkich i ptaskich

powierzchniach $cian 1 sufitow wewnatrz pomieszczen wykonanych z zapraw cementowych,

cementowowapiennych, gipsowych, cegly, ptyt gipsowo-kartonowych, drewnianych, drewnopochodnych oraz

tapet, rowniez tych z widkna szklanego. Zastosowany produkt powinien posiada¢ aktualne atesty oraz certyfikaty

do stosowania pomieszczeniach budynkow shuzby zdrowia.

Podstawowe parametry:

*  Pozostawia wyjatkowo odporne na mycie i szorowanie powtoki, z ktoérych tatwo mozna usungé¢ plamy i
zabrudzenia.

*  Satynowy potysk wg PN EN 13300

*  Odporna na szorowanie wg PN EN 13300 — klasa 2; wg PN-C 81914:2002 rodzaj |

*  Czas schnigcia powloki w temp. 23+2°C, przy wilgotnosci wzglednej 50+5%, stopien 3, najwyzej 3 h

I3

Srodki gruntujace
Nalezy stosowac preparaty gruntujace zalecane przez producentow konkretnych produktow: farb, tynkow.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczgace sprzetu, jego uzytkowania omowiono w punkcie 3 ogolnej specyfikacji techniczne;.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Do wykonywania robot nalezy stosowac:

[l pedzle i watki,
[1 mieszadta napgdzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikow farb,
[] natryskowe agregaty malarskie ze sprezarkami, O drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczace transportu oméwiono w punkcie 4 ogdlnej specyfikacji techniczne;.
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4.2. Transport materialow

Farby w szczelnych opakowaniach mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, zabezpieczone przed
uszkodzeniami. Farby nalezy przewozi¢ w warunkach dodatnich temperatur. Liczba §rodkéw transportu nalezy
dostosowac tak by zapewni¢ prowadzenie robot zgodnie z ich technologia oraz zasada ciggtosci frontu robot.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materialéw

Przechowywac¢ w oryginalnych, szczelnych opakowaniach w pomieszczeniach zabezpieczonych przed wptywem
warunkow atmosferycznych w temperaturze dodatniej, zgodnie z instrukcja producenta. Bezwzglednie chronic¢
przed mrozem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem robot omoéwiono w punkcie 5 ogélne;j

specyfikacji techniczne;j.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb zawierajaca informacje wymienione na

etykiecie opakowania lub karcie produktu. Elementy, ktore w czasie robot malarskich moga ulec uszkodzeniu lub

zabrudzeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢. Farby mozna nakltadaé¢ pedzlem, watkiem lub natryskiem

pneumatycznym. Wykonywaé¢ malowanie zgodnie z zaleceniami producenta (zgodnie z zapisami w kartach

technicznych producentéw).

[l Kolorystyke pomieszczen przed przystapieniem do prac uzgodni¢ z zamawiajacym i projektantem

[l na korytarzach nalezy zaprojektowaé i po akceptacji zamawiajacego wykonaé wielkogabarytowe
grafiki nascienne w formie tapet winylowych,

5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania powlok malarskich i impregnacyjnych nalezy zakonczy¢ roboty

budowlane stanu surowego. Roboty nie powinny by¢ prowadzone:

[1  podczas opaddéw atmosferycznych (w przypadku robdt na zewnatrz budynku),

[l w temperaturze ponizej +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastgpowal spadek
temperatury ponizej 0°C,

[]  w temperaturze powyzej 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby temperatura podtoza nie byta wyzsza niz
20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

5.3. Przygotowanie podloza

Podtoze musi by¢ nosne, czyste, suche i wolne od zgorzelin, wykwitéw, odspojen. Mokre lub niewlasciwie
przygotowane podioze moze powodowaé uszkodzenia powierzchni takie jak pecherze lub peknigceia nastepnych
warstw. Nie stosowa¢ na wilgotne lub zanieczyszczone podtoza. Nalezy usunaé powloki farb klejowych,
wapiennych, Zle przyczepne do podtoza warstwy starej farby.

5.4. Przygotowanie materialow

Materiat w opakowaniu jest gotowy do uzycia. Farbe przed malowaniem nalezy dokladnie wymiesza¢. Przy
nanoszeniu mechanicznym, w kazdym urzadzeniu nalezy ustawi¢ odpowiednia ilos¢ dozowanej wody, w celu
zachowania spojnosci kolorystycznej pokrywanej powierzchni. W celu zachowania spdjnosci barwy na catej
powierzchni, do materialu w intensywnych odcieniach, z reguly dodaje si¢ mniejsza ilos¢ wody. Nadmierne
rozcienczenie materiatu prowadzi do pogorszenia jego wlasciwosci (barwa, krycie) oraz utrudnia aplikacj¢. Na
zagruntowane podloze naktada¢ farbe nierozciefczona.

5.5. Wykonanie robot

Roboty malarskie mozna rozpocza¢, kiedy podtoza speniaja wymagania podane w pkt 5.3.

Prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb, impregnatow i gruntdow zawierajaca informacje
wymienione na etykiecie opakowania lub karcie produktu. Farby mozna naktada¢ pedzlem, watkiem Iub
natryskiem pneumatycznym. Wykonywa¢ malowanie zgodnie z zaleceniami producenta (zgodnie z zapisami w
kartach technicznych producentow).

Sciany musza by¢ pokryte rowno farbg przewidziana w opisie, wystepowanie zaciekoéw, widocznych zgrubien
naktadania farby, zabrudzen lub zmian jej faktury czy odcieni jest niedopuszczalne.

Wszystkie elementy, ktére w czasie robdt malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostoni¢. Przy malowaniu $cian niedopuszczalne jest malowanie stykajacych si¢ z malowang
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powierzchnig futryn drzwiowych, §lusarki okiennej, sufitow podwieszonych itp. konieczne jest zabezpieczanie
tych krawedzi taSma klejaca. Tapety z wtokna szklanego malowaé bezposrednio farba lub zastosowaé si¢ do
innych zalecen ich producenta

Zabronione jest nakltadanie farby na metale nie odizolowane emulsjg ochronna.

Malowanie musi by¢ wykonane przed zalozeniem listew przypodtogowych, listew podsufitowych i osprzetu
elektrycznego.

Przy wykonywaniu prac zaleca si¢ zapoznanie si¢ z zaleceniami producenta farb.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne

Ogoblne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci robot oméwiono w punkcie 6 ogdlnej specyfikacji
techniczne;j.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

[1 sprawdzenie wygladu powierzchni, 0 sprawdzenie wsigkliwos$ci, O sprawdzenie wyschnigcia
podtoza,

[1 sprawdzenie czystosci.

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewngtrzne. Sprawdzenie

wsigkliwos$ci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami

wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapi¢ nie wezesniej niz po 3 s.

Roboty malarskie

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

O dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach, O dla pozostatych nie

wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotno$ci powietrza mniejszej

od 65%.

Badania powinny obejmowac:

[l sprawdzenie wygladu zewngtrznego,

[l sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

[1 dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastyczno$ci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidlowo. Gdy

ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usunaé¢ wykonane powtoki czgsciowo lub catkowicie i wykonac

powtornie.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiardw robot oméwiono w punkcie 7 ogoélnej specyfikacji technicznej. Jednostka
obmiarowg jest metr kwadratowy (m?) powierzchni przeznaczonej do wykonania robot okreslonych niniejsza
specyfikacja techniczna.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogo6lne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robot omowiono w punkcie 8 ogdlnej specyfikacji techniczne;.

8.2. Odbior podlozy

Zastosowane do przygotowania podloza materialty powinny odpowiada¢é wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkow zaprawa do robot tynkowych lub odpowiednia
szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.

Jezeli odbior podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podloze przed gruntowaniem
oczyscic.

Strona 99



B-02.04.02-ROBOTY MALARSKIE

8.3. Wymagania przy odbiorze

[l Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypehiaczy, braku plam, smug, zaciekow,
pecherzy odstajacych ptatow powloki, widocznych okiem $ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym
powierzchni¢ malowang do powlok o dobrej jako$ci wykonania.

[1 Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni
migkka, welniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

[l Sprawdzenie odpornosci powloki na zarysowanie.

[l Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym narzgdziem powtoki
od podtoza.

[] Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki
przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioréw materialow i robdot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w czesci ,,Wymagania ogoélne” pkt 9 specyfikacji
techniczne;j.
Platnos¢ za wykonane roboty odbywac si¢ bedzie na podstawie zapisow zawartych w umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami
emulsyjnymi.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery - Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewngtrzne $ciany i
sufity - Klasyfikacja.

Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowiazku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich
i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialno$ci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w
odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
polegajacych na utozeniu wyktadzin z PCW , ktore zostang wykonane w ramach dokumentacji projektowe;j dla

zadania pn. ,Modernizacja oSrodkow zdrowia, POZ w Proszowicach, Igotomi i Wierzbnie”.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
Roboty wykonczeniowe w zakresie obicktow
45400000-1 budowlanych.
45433000-7 Roboty remontowe i renowacyjne.
45432111-5 Posadzki elastyczne.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sa zgodne z obowiazujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu ulozenie
elastycznej wyktadziny homogenicznej z PCV.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w czesci
,Wymagania ogdlne” pkt 1.5 specyfikacji technicznej. Wykonanie podlég z wyktadzin rulonowych PCW winno
by¢ realizowane przez przedsiebiorstwo majace wilasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robot i
gwarantujace wlasciwg jakos¢ ich wykonania. Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca winien si¢ doktadnie
zaznajomi¢ z cato$cig dokumentacji technicznej oraz projektem organizacji robdt. Wszelkie ewentualne
niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed
przystapieniem do robot. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga byé dokonywane w trakcie
wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych
elementow lub rozwiagzan projektowych nalezy uzyskac¢ dodatkowa akceptacje¢ Projektantow.

Przed zamodéwieniem i montazem wykladzin podlogowych i §ciennych nalezy przedstawié¢ dobér
kolorystyki w formie koncepcji architektury wnetrz i wizualizacji charakterystycznych pomieszczen lub
ich czesci w odniesieniu do kolorystyki §cian malowanych wymienionych w cz. B-02.04.02 i gotowych
elementow wymienionych w cz. B-02.04.05 niniejszej specyfikacji i uzyskaé pisemng akceptacje
zamawiajacego.

2. MATERIALY

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatlow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,, Wymagania ogolne”
pkt 2 specyfikacji technicznej. W czasie realizacji robot objetych niniejsza ST nalezy wykorzystywac nizej
wymienione materialy:

[1  wyktadziny systemowe z PVC homogeniczne,

[ preparat gtgboko penetrujacy, O klej do klejenia wyktadzin.
Do wykonania posadzek powinny by¢ dobrane materiaty (wyktadziny, kleje, masy wygtadzajace, gruntowniki itp.)
odpowiadajace celowi zastosowania, odpowiadajagce normom panstwowym (norma PN-EN ISO 10581:2014-02)
lub $wiadectwom ich dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Wyktadzina podtogowa powinna posiadaé
wlasciwg Oceng Higieniczng i Certyfikat Instytutu Technologii Budowlanej. Dostarczone na budowg¢ materiaty
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powinny by¢ zaopatrzone w odpowiednig etykiet¢ lub nadruk na spodzie wyktadziny. W przypadku klejow oraz
preparatow wygtadzajacych powinien by¢ rowniez podany sposob ich uzycia. Kleje zastosowane do przyklejenia
wyktadzin powinny odpowiada¢ zaleceniom producenta wykladziny. Materialy powinny odpowiadac
wymaganiom norm panstwowych oraz posiada¢ §wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Wykladzina PVC homogeniczna

e Jako warstwe wykonczeniowg stropu miedzy kondygnacjami stosowaé antyposlizgowa homogeniczng

wykladzine z zabezpieczeniem powierzchni IQ PUR do zastosowan w stuzbie zdrowia ze szczelnymi
potaczeniami spawanymi.

a) Podtogi i posadzki

Nalezy stosowaé produkt o ponizszych parametrach:

[1  Grubos¢ catkowita — 2,0 mm,

[l Grubos¢ warstwy uzytkowej — 2,0 mm,

[l Rodzaj pokrycia podlogowego — Homogeniczna wykladzina PCV
[l klasyfikacja obiektowa 34

[l klasyfikacja przemystowa 43.,

[l Typ I Zabezpieczenie — fabryczne pokrycie warstwa PUR Reinforced ,
[l Wyktadzina rozpraszajaca tadunek elektryczny — < 10 Q,

[l Odporno$¢ na poslizg — R9 ,

[l Waga — nie wigksza niz 2,8 kg/m2,

[1  Okres gwarancji — 10 lat,

b) Sciany

Nalezy stosowa¢ produkt o ponizszych parametrach
[1  Grubos¢ catkowita — 1,2 mm,

Grubos$¢ warstwy uzytkowej — 1,2 mm,
Zabezpieczenie powierzchni — Poliuretan PUR,
Okres gwarancji — 5 lat,

OoOoo

Sznur do spawania wyktadzin
Sznur do zgrzewania na goraco wyktadzin PVC w kolorze przeznaczonym do koloru spawanej wykladziny o
$rednicy 4mm.

Roztwér do gruntowania
Dyspersyjny $rodek gruntujacy przeznaczony do zagruntowania chlonnych lub nie chlonnych mineralnych
podtozy przed zastosowaniem zaprawy wygladzajacej zalecany przez producenta wyktadziny.

Masa wygladzajaca
Zaprawa wyroéwnujaca stuzy do wyrownywania stropéw betonowych, posadzek cementowych i anhydrytowych
pod wszelkiego rodzaju wyktadziny.

Klej do wyktadzin
Klej do wyktadzin PVC do przyklejenia wyktadziny do podtoza zalecany przez producenta wyktadziny.

Cokoliki przypodtogowe
Wys. min. 10 cm z materiatu posadzkowego.
Uwaga: Przejécie z posadzki na $ciang, z wyjatkiem pomieszczen technicznych, w formie wyoblone;.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogolne

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w czgsci ,, Wymagania ogolne” pkt 3 specyfikacji techniczne;.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Wykonawca jest zobowiagzany do uzywania jedynie
takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ i srodowisko wykonywanych robot. Do
wykonania robdt zwiazanych z wykonaniem posadzek z PCW podlogowych moze by¢ wykorzystany sprzet
podany ponizej lub inny zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego projektu: O noze do przycinania
wyktadzin,

strona 103



B-02.04.03-WYKLADZINY Z PCW ORAZ TEKSTYLNE

pace i szpachelki stalowe,
walki dociskowe,
liniaty stalowe,

[1 zgrzewarka do wyktadzin.
Do cigcia materiatéw posadzkowych uzywac narzgdzi dostosowanych do twardosci plyt materiatu. Sprzet
stosowany do robot budowlano - montazowych musi by¢ uzytkowany zgodnie ze swoim przeznaczeniem Ww
zakresie zgodnym z dokumentacja techniczno-ruchowa. Sprzet musi odpowiada¢ wymaganym przepisom
eksploatacyjnym w zakresie wymagan uzytkowych, utrzymania odpowiedniego stanu technicznego,
czgstotliwosci 1 zakresu kontroli stanu technicznego, przestrzegania warunkéw BHP i ochrony P.poz w czasie
uzytkowania sprzgtu. Wykonawca jest zobowiazany sprawdzi¢ waznos$¢ odpowiednich dokumentow.

OoOo

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,, Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materialow

Transport powinien odbywac¢ si¢ krytymi $rodkami transportu. Utozenie i zabezpieczenie tadunku powinno by¢
zgodne z przepisami transportowymi dotyczacymi transportu samochodowego. Podczas transportu materiaty
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg statecznos$ci i szkodliwymi wptywami atmosferycznymi.
Wyktadziny rulonowe oraz kleje przeznaczone do ich mocowania powinny by¢ sktadowane w pomieszczeniach
zamknietych, suchych, w temperaturze 5-25°C. Nalezy je chroni¢ przed bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych. Kleje zachowuja trwatos$¢ przez 6 miesiecy. Rolki przechowywaé w miejscu suchym i przewiewnym,
nie wystawionym na bezpos$rednie dziatanie promieni stonecznych i opadow atmosferycznych. Materiat izolowaé
od podtoza sktadajac je np. na podestach.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w czgsci ,,Wymagania ogdlne” pkt 5 specyfikacji
technicznej. Roboty budowlane zwigzane z ulozeniem wyktadziny rulonowej z PCW nalezy wykona¢ zgodnie z
polskimi normami oraz wytycznymi technologicznymi producenta.

F

5.2. Opis prowadzenia prac

Wymagania ogélne dla podlozy pod wyktadziny
Podtoze, na ktérym moze by¢ utozona wykladzina, powinno by¢ stabilne, suche, twarde i gladkie. Do pomiaru

tych parametrow uzy¢ nalezy wyskalowanego klina oraz taty niwelacyjnej o dlugosci 2m (réznica poziomu nie
moze przekracza¢ 2mm). Nalezy sprawdzi¢ wilgotnos¢ podtoza. Maksymalna warto$¢ wilgotnosci dla jastrychu
cementowego pod wykladziny naturalne wynosi 2,0 %. W przypadku stwierdzenia zabrudzen i niewielkich
nierownosci nalezy je przeszlifowaé maszyna jednotarczowa z odpowiednig tarcza. Przeszlifowane podtoze nalezy
odkurzy¢ przy pomocy odkurzacza przemystowego.

Dylatacje technologiczne/przeciwskurczowe i szczeliny w podtozu powinny by¢ wypetnione i trwale zamknigte.

Gruntowanie i wylewanie mas

Po dokonaniu niezbednych czynnos$ci zwigzanych z przygotowaniem podioza przystepujemy do gruntowania.

W zalezno$ci od rodzaju poditoza dobieramy odpowiedni grunt (podloze nasigkliwe lub nienasigkliwe)
przystepujemy do wylewania masy. Grubos$¢ masy wygtadzajacej powinna wynosi¢ w zakresie od 2mm do Smm.
Po wylaniu mas¢ rozprowadzamy na podlozu rakla zgbata a odpowietrzamy specjalnym watkiem
odpowietrzajacym. Po wyschnigciu szlifujemy powierzchni¢ w celu pozbycia si¢ tzw. ,,mleczka cementowego”.

Instalacja wyktadzin

Przed instalacja wyktadzin nalezy sprawdzi¢ numery serii w celu uniknigcia réznic w odcieniach (do jednego
pomieszczenia nalezy dobiera¢ wykladzine z tej samej serii produkcyjnej). Wyktadzina przed instalacjg powinna
by¢ przechowywana w pomieszczeniu ok. 24h w celu przejgcia temperatury otoczenia (min. 18°C). Po tym okresie
nalezy docina¢ arkusze wyktadziny. Przy pomocy odpowiedniej pacy z grzebieniem zgbatym rozprowadzamy klej
na catym wyznaczonym linig podtozu. Do klejenia wyktadzin na podlozu uzywamy klejow dyspersyjnych (na
bazie wody). W przypadku cokolow uzywamy kleju kontaktowego (pokrywamy nim zaréwno powierzchni¢ Sciany
jak i wyktadziny i pozostawiamy do wyschnigcia powierzchni kleju). Po wstgpnym odparowaniu kleju (okoto 15
min) dociskamy wyktadzing do podtoza, nastgpnie uzywajac walca min 50kg pozbywamy si¢ powietrza spod
wyktadziny (najpierw w poprzek, nastgpnie wzdhuz arkusza). Nastgpnie czynnos$¢ powtarzamy na drugiej polowie
arkusza. W celu wywinigcia wyktadziny na $cian¢ nalezy podgrza¢ wyktadzing nagrzewnica elektryczna, a rolka
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dociskowa przycisna¢ wyktadzing, aby dokladnie przylegata w miejscu laczenia si¢ $ciany z podtoga. Naroznik
wewnetrzny wykonujemy na jednej ze $cian pod katem 45° (unikamy cigcia i taczenia w miejscu taczenia si¢
dwadch $cian). Naroznik zewnetrzny wykonujemy w ten sposob, ze odginamy wyktadzing w miejscu styku podtoza
z naroznikiem. Tniemy z jednej strony pod katem 45°, nadmiar przesuwamy na druga stron¢. Brakujaca czesé
cokolu wykonujemy z dodatkowego trojkata wycietego z wyktadzin. Aby trdjkat lepiej si¢ uktadal, frezujemy go
na lewej stronie frezarka reczng. Dopasowujemy trojkat, ewentualny nadmiar docinamy tak, aby krawedzie
idealnie si¢ stykaty. Po wykonaniu wszelkich prac zwigzanych z docinaniem i obrobka wyktadzin, przyklejamy
cokot klejem kontaktowym. Po uptywie 24h mozemy przystapi¢ do prac zwigzanych ze ,,spawaniem wyktadzin”.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej nie powinno by¢ wigksze niz 2mm/m
oraz Smm na catej dlugosci lub szerokos$ci pomieszczenia.

Instalacja wyktadzin przewodzacych

Kierunek uktadania ptytek: Przed rozpoczgciem instalacji ptytek okresli¢ nalezy rodzaj utozenia, biorac pod uwage
ksztalt pomieszczenia oraz wzdr, w jakim maja by¢ utozone. Montaz ptytek wedtug wzoru w szachownice lub w
tym samym kierunku. Przy klejeniu rolek nalezy uzy¢ kleju akrylowego w ilo$ci 250g/m2.

Przy instalowaniu ptytek nalezy uzy¢ szpatutki typu K i kleju pradoprzewodzacego.

Uziemienie rolek powinno si¢ odbywac za pomocg tasmy miedzianej w poprzek kierunkéw uktadanych rolek. Na
kazde 20 mb. powinno by¢ odprowadzone jedno uziemienie. Ztacza rolek na krotkim boku powinny by¢ potaczone
dodatkowym pasem tasmy O dt. 100 cm. Klejenie zwyklym klejem akrylowym. Na ta§mg¢ miedziang nanie$¢ klej
pradoprzewodzacy. Ptytki nalezy przyklei¢ na catej powierzchni klejem pradoprzewodzacym, a tasme¢ miedziana
na kazde 20 m odprowadzi¢ jako uziemienie. Odlegtos$¢ od $ciany okoto 200 mm.

Spawanie wyktadzin

Pierwszg czynnos$cia, jaka nalezy wykona¢ jest frezowanie wyktadziny. Wyktadzing frezujemy na 2/3 grubosci
wykladziny. Prawidlowo i fachowo wykonany frez ma wptyw na wyglad polaczonych brytow wyktadziny. Do
tych prac uzywamy frezarki r¢cznej lub mechanicznej. Po wykonaniu frezowania mozemy przystapic¢ do spawania
na goraco. Uzywajac spawarek recznych lub automatu spawalniczego wprowadzamy sznur w styki wyktadziny.
Kolejng czynnoscig jest ciecie nadmiaru sznura. Scinanie odbywa si¢ w dwéch etapach — pierwszy z nich to
Scigcie jeszcze cieplego sznura przy pomocy noza z plytka. Drugi po ostygnieciu sznura bezposrednio na
wyktadzinie. Zbyt szybkie Scigcie moze spowodowaé skurczenie, zapadanie si¢ sznura w procesie stygnigcia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakoSci robdt podano w czgsci ,, Wymagania ogdlne” pkt 6 specyfikacji
techniczne;j.

6.2. Przebieg kontroli jakos$ci robét

Kontrola jakos$ci robot przy wykonywaniu podtog z wyktadzin polega na sprawdzeniu wszystkich faz pracy przy
wykonywaniu podktadu i uktadaniu posadzki. Kontrola jako$ci powinna obejmowac:
[l sprawdzenie materialtdow pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami,
dokumentacjg techniczng i niniejsza ST,
[l sprawdzenie wykonania podktadu,
[l sprawdzenie poprawnosci wykonania posadzek z wyktadzin.
Podczas odbioru jakosciowego wyktadzin, przeznaczonych do wykonania posadzek nalezy sprawdzié:
[l zaswiadczenie o jakoSci wystawione przez producenta,
[1 $wiadectwo dopuszczenia do stosowania wykladzin w tego typu obiektach, O gatunek
dostarczonych wyktadzin, O jednolitos¢ wzoru lub barwy.
Wyktadziny powinny posiada¢ oznaczenia na spodniej powierzchni:
[ dane producenta,
[l oznaczenie rodzaju, barwy i gatunku,
[]  numer $wiadectwa dopuszczenia do uzytku w budownictwie lub obowiazujacej normy.
Kontrola jakosci wykonanej posadzki obejmuje sprawdzenie:
[1 poprawnosci przylegania wyktadziny do podtoza (niedopuszczalne jest wystgpowanie
miejsc nie przylegajacych, fatd, pecherzy, odstajacych brzegow),
[1 wygladu powierzchni — powierzchnie powinny byc rowne, czyste, gladkie, nie
zanieczyszczone.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w czesci ,, Wymagania ogolne” pkt 7 specyfikacji techniczne;.
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Jednostka obmiarowa robot jest:
O ulozenie wyktadzin rulonowych — m? (metr kwadratowy), O
zgrzewanie wyktadzin rulonowych — m? (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot.

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w czgsci ,, Wymagania ogdlne” pkt 8 specyfikacji technicznej.
Odbidr podkladu powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych etapach:

[l po utozeniu warstwy materiatu izolacyjnego,

[1 podczas uktadania podktadu,

[1  po catkowitym stwardnieniu podktadu.

Odbidr podktadu powinien obejmowac sprawdzenie: O
jakosci zastosowanych materiatow,
[l prawidtowosci utozenia kolejnych warstw,
[l grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,
[l réwnosci i zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczyzny podktadu,
[l prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w podktadzie, O poprawnosci
wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.

Odbidr koncowy roboét podtogowych powinien obejmowac:
[l ocene zgodnosci wygladu wykonanej podtogi z dokumentacja techniczna,
[ jakosci zastosowanych materialow,
[l sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapisow w dzienniku
budowy.

Odbidr posadzki powinien obejmowac:
[1 oceng wygladu zewngtrznego,
sprawdzenie prawidtowosci uksztaltowania powierzchni,
sprawdzenie potaczenia posadzki z podktadem,
ocene prawidlowosci osadzenia elementéw dodatkowych w posadzce.

OoOgoo

Dopuszczalne tolerancje:
[l odchylenie powierzchni podktadu lub posadzki od ptaszczyzny nie moze przekraczac 2
mm/m i 5 mm na catej dugosci lub szerokos$ci pomieszczenia,
[1 przeswit pomiedzy dwumetrows tatg przytozona w dowolnym miejscu nie moze by¢
wiekszy niz 5 mm,
[1 odchylenie spoiny od linii prostej nie moze by¢ wicksze niz 1 mm/m lub 5 mm na catlej
dtugosci spoiny w pomieszczeniu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platnos¢ za wykonane roboty odbywac si¢ bedzie na podstawie zapisow zawartych w umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN ISO 10581:2014-02 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Homogeniczne pokrycia podtogowe z polichlorku
winylu — Specyfikacja.
PN-B-89002 Elementy z tworzyw sztucznych dla budownictwa. Listwy podtogowe z polichlorku winylu.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych. Wydawnictwo z 2006 roku.
Umowa, warunki Umowy.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okre§lonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich
i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosSci za spelienie wszystkich wymagan prawnych w
odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru $cian i
sufitow systemowych, ktore zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn.
,Modernizacja osSrodkow zdrowia, POZ w Proszowicach, Igolomi i Wierzbnie”.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obicktow budowlanych.
45420000-7 Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty
ciesielskie.
45421000-4 | Roboty w zakresie stolarki budowlanej.

1.2. Zakres stosowania

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sa zgodne z obowigzujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Ptyta wypelniajaca — element wypetniajacy pola konstrukcji nosnej. Element nie moze przenosi¢ zadnych innych
obcigzen poza cigzarem wiasnym.

Ruszt (konstrukcja nos$na) - podwieszana rama, ktora podtrzymuje pota¢ sufitowa. Moze by¢ kompletnym
zestawem lub sktadac si¢ z poszczegdlnych elementow.

Sufit podwieszany - sufit zawieszony, za pomoca zawiesia lub mocowany bezposrednio albo za pomoca
ksztaltownika) przysciennego, do konstrukcji nosnej (stropu, dachu, belki i $ciany) w pewnej odleglosci od
znajdujacego si¢ powyzej stropu lub dachu.

Element zawieszenia - cze$¢ rusztu, taczaca go z konstrukcja nosna budynku.

Zestaw sufitu podwieszanego - zestawienie co najmniej dwoch oddzielnych elementéw zlaczonych w sposob
trwaly przy montazu w obiekcie. Elementy zestawu moga by¢ produkowane przez wigcej niz jednego producenta
ale powinny by¢ sprzedawane w taki sposob, aby kupujacy mogt je naby¢ w jednej transakcji.

1.4. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wykonanie okladzin systemowych §cian i sufitow o
parametrach zgodnych z dokumentacja projektowa.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczgce robot

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne (ST) oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inspektora stanowig o zamdéwionym zakresie i sa integralng czeScig umowy, a wymagania w nich zawarte sg
obowiazujace dla Wykonawcy. Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow w Dokumentacji Projektowej lub
ich pomija¢. O ich wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inspektora, ktory w porozumieniu z projektantem
dokona odpowiednich zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy winny by¢
zgodne z Dokumentacja Projektowa i ST. Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST uwazane sg za
wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okre§lonego przedziatu tolerancji.

Cechy materiatéw musza by¢ jednorodne i wykazywac zgodnos$¢ z okreslonymi wymogami, a rozrzuty tych cech
nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy roboty lub materiaty nie beda w
petni zgodne z Dokumentacjg Projektowa lub ST i wplynie to na zmian¢ parametrow wykonanych elementow
budowli, to takie materialy winny by¢ niezwlocznie zastgpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt
Wykonawcy.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne
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Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,, Wymagania ogolne”
pkt 2 specyfikacji techniczne;.

2.2. Wymagania szczegélowe

OKLADZINY PIONOWE

a) Korytarze i pomieszczenia ogélnodostepne

W korytarzach oraz pozostalych pomieszczeniach ogoélnodostepnych jako zabezpieczenie §cian i wszystkich
naroznikow $cian przed uszkodzeniem wozkami lub t6zkami szpitalnymi nalezy stosowaé plyty ochronne o gr.
2mm zabezpieczajace najbardziej narazong na uszkodzenia czg$¢ Sciany ,

OKLADZINY POZIOME
a) Pomieszczenia oddziatowe

[l W calym zespole pomieszczen oddziatlowych nalezy stosowac ptyty o podwyzszonej odpornosci na wilgoé
GKI

[l Na korytarzach do sufitow podwieszanych stosowac ptyty akustyczne

2.3. Stosowane materialy — parametry techniczne

. OKLADZINY SYSTEMOWE-PLYTY GIPSOWO-KARTONOWE

Nalezy stosowa¢ materialy zgodne z dokumentacja projektowa. Wymaga sie¢ przedstawienia préobek
okladzin systemowych do akceptacji Zamawiajacego.

Ptyty G-K powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normie PN-B-79405 ,,Wymagania dla ptyt
gipsowo-kartonowych.”.
Podstawowe parametry ptyt G-K przedstawiono w ponizszej tabeli.

GKB GKF GKBI GKFI wodo- i
Wymagania zwykla ognioodporna | wodoodporna | ognioodporna
Powierzchnia réwna, gladka, bez uszkodzen kartonu, naroznikow i krawedzi

karton powinien by¢ ztaczony z rdzeniem gipsowym w taki sposéb, aby
Przyczepno$¢ kartonu do rdzenia | przy odrywaniu rgka rwat si¢ nie powodujac odklejania si¢ od rdzenia
gipsowego

grubos¢ 9.5+0.5; 12.5+0.5; 15+0.5; >18+0.5
Wymia;’y szerokos¢
tolerancje dhugos¢
[mm] prostopadtosé roéznica w dtugosci przekatnych <5.0
napis na tylnej
stronie ptyty nazwa, symbol rodzaju ptyty, grubos¢, PN, data produkcji
Oznakowanie
kolor kartonu szary jasny szary jasny zielony jasny zielony jasny
barwa napisu niebieska czerwona niebieska czerwona
9.5 <9.5 - - -
Masa Im2 piyty 5 5 <125 11.0+13.0 <125 11.0+13.0
grubogcoi [kg] 15.0 <15.0 13.5+16.0 <15.0 13.5+15.0
>18.0 <18.0 16.0+19.0 - -
Wilgotnosé [%] <10.0
Trwato$¢ struktury przy - -
opalaniu [min.] >20 >20
Nasigkliwos$¢ [%] - - <10 <10
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Préoba zginania
Grubos¢ Obcigzenie niszczace [N] Ugiccie [mm]
n;) Tm?h::)we' O(:l(;e%l:i;lm] prostopadle réwnolegle prostopadle rownolegle
fnz’n?] &P 1| pocp do do do do
kierun kierun kierun kierun
ku wlékien ku wlékien ku wlékien ku wlékien
kartonu kartonu kartonu kartonu
9.5 380 450 150 - -
12.5 500 600 180 0.8 1.0
15.0 600 600 180 0.8 1.0
>18.0 720 500 - - -

W ramach niniejszej inwestycji nalezy wykonaé¢ podwieszane sufity w systemie GK na stalowym ruszcie
systemowym. W pomieszczeniach ,,mokrych” GKI (plyta wodoodporna). W pomieszczeniach technicznych i
gospodarczych wykonczony strop malowa¢ farbg emulsyjna, w pomieszczeniach mokrych farba
akrylowolateksowa lub lateksowa. W pomieszczeniach ogdlnodostgpnych zaleca si¢ wykonanie podwieszonych
aluminiowych stropow kasetonowych — rozwigzanie systemowe. Kolorystyka pomieszczen na etapie Projektu
Wykonawczego.

+  PLYTY G-K O PODWYZSZONEJ WILGOTNOSCI
Oznaczone symbolem H2 plyty o podwyzszonej odpornosci na dzialanie wilgoci mozna stosowaé w
pomieszczeniach, w ktorych wilgotno$é powietrza moze wynosi¢ od 70 do 85%. Maksymalna wilgotnos¢ nie moze
si¢ jednak utrzymywa¢ dhuzej niz dziesig¢ godzin w ciggu doby. Plyty gipsowo-kartonowe tego rodzaju maja
powierzchni¢ w kolorze zielonym, albo oznaczenia w tej barwie. Ptyta H2 ma nasigkliwos$¢ ograniczong do 10%.
Plyty oznaczone jako H1 maja nasigkliwo$¢ mniejsza lub réwna 5%, za§ H3 — nasigkliwo$¢ maksymalnie 25%.

¢ OKLADZINY SYSTEMOWE — PANELE AKUSTYCZNE

Plyty sufitowe z twardej welny mineralnej do sufitu podwieszanego, to plyty sufitowe, ktore stanowig polaczenie
wszystkich cech wymaganych w $rodowisku placowek stuzby zdrowia. Transparentny welon akustyczny
pokrywajacy lico ptyty umozliwia uzyskanie przez produkt wazonego wskaznika pochtaniania dzwigku w na
poziomie 0,60, co pozwala na spelnienic wymogdéw dotyczacych akustyki w placowkach szpitalnych.
Wykonczenie powierzchni ptyt zapewnia ochrong¢ przed skazeniem biologicznym. Przeciwdziala rozwojowi
bakterii, plesni i drozdzy, zapobiegaja osiadaniu mikroorganizméw na powierzchni plyty, nie wywoluje
promieniowania ani uwalniania si¢ substancji chemicznych i czastek do powietrza w pomieszczeniu, s3
nieszkodliwe dla ludzi, zwierzat i roslin.

Plyty sa ognioochronne - Euroklasa A2-s1. Posiadajg wspolczynnik przewodzenia ciepta A=0,060 W/mK.

Inne akcesoria stosowane do wykonania systemow
suchej zabudowy:
* tasmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z wtokna szklanego, perforowana papierowa — do
wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,
« uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z welny mineralnej do 10 mm— do
uszczelniania potaczen konstrukcji ze stropem i $cianami bocznymi.

Wkrety
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikow nosnych, taczenia ksztattownikow miedzy sobg oraz
mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe, blachowkrety samowiercace.

Masa szpachlowa

Do wykonywania potaczen migdzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych powinny
by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do koncowego szpachlowania plyt
powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego. Warunki
stosowania mas szpachlowych okreslaja instrukcje Producentow dla poszczegdlnych wyrobow.
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3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czgséci ,,Wymagania ogoélne” pkt 3 specyfikacji technicznej.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robot. Wykonawca przystepujacy do wykonania oktadzin systemowych,
powinien wykazaé si¢ mozliwo$ciag korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzgtu budowlanego. Narzgdzia
zalecane do trasowania: poziomica wodna, laser budowlany, sznur traserski, przymiar tasmowy, olowek, lata 2-3
m z libellg, katownik metalowy, metrowka, pion murarski. Narzgdzia zalecane do montazu konstrukcji i
plytowania: nozyce do blachy (prawe i lewe), ndz, miarka zwijana, metrowka, poziomica 1,2—1,5 m, narzgdzia do
osadzania kotka (wiertarka udarowa, mtot SDS), kombinerki, wkretarka, wkretak krzyzowy 1 ptaski, podnosénik do
plyt, podesty robocze, drabiny.

3.2. Wymagania szczegdélowe
Sprzet do wycinania, przycinania i obrobki ptyt wypetniajacych:
- noze — do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otworéw, wycinania uksztaltowanych krawedzi plyty, -
pedzle — do malowania przycictych krawedzi bocznych.
Sprzet do instalacji konstrukcji no$ne;j:
- clementy do instalacji kotkéw, kotew i innych elektow pozwalajacy na montaz zawiesi do elektow
konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami producentow),
- narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéw,
- narzedzia do instalacji profili no$nych i innych profili konstrukcji sufitu podwieszanego:
* nozyce do blachy (prawe/ lewe lub uniwersalne),
* podesty robocze (w zaleznosci od wysokosci podwieszenia),
Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji noznej (w zaleznosci od wielkosci i stopnia komplikacji):
» poziomice (tradycyjne, laserowe), * linki murarskie.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,, Wymagania ogdlne” pkt 4 specyfikacji technicznej.

4.2. Transport materialow

Podczas transportu produkty powinny by¢ umieszczone tak, aby nie przesuwaly si¢ i nie byly uderzane przez inny
fadunek. Opakowania nie powinny by¢ zrzucane lub gwattownie opuszczane, nawet z niewielkich wysokosci.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materialéw

Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢
etykieta zawierajaca:

[] nazwe i adres producenta,

[l nazwe¢ wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyrdb uzyskat,

[ date produkcji i nr partii,

[]  wymiary,

[l liczbg sztuk w pakiecie,

[1 numer aprobaty technicznej,

[ nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa, O znak budowlany.

Produkty o deklarowanej zgodnos$ci z normg EN 13964 winny by¢ znakowane znakiem CE, czego potwierdzeniem
jest Deklaracja zgodno$ci wydawana przez producenta wyrobu.

Produkty powinny by¢ sktadowane tak, aby nie byly bezposrednio narazone na zmiany pogody. Powinny by¢
sktadowane na suchym, gltadkim podtozu, aby nie byty narazone na zamoczenie, zalanie oraz na zadne uszkodzenia
mechaniczne. Cigzkie lub ostre przedmioty nie powinny by¢ umieszczone na wierzchu opakowan. Wysokos¢
maksymalnie trzy petne palety jedna na drugie;.

Metalowe elementy systemu takie jak: profile stalowe i wkrety powinny by¢ sktadowane pod zadaszeniem i
chronione przed zawilgoceniem.

Rozpakowanie materialu: opakowanie kartonow - rozcia¢ foli¢ nie niszczac plyt, Sciagnac foli¢ i opakowania
kartonowe. Zawsze podnosi¢ ptyty pionowo obydwoma rgkami. Zawsze uzywac czystych rekawiczek podczas
montazu (np. biatych bawelianych) w celu ochrony powierzchni ptyt przed zabrudzeniem.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robdt podano w czesci ,, Wymagania ogdlne” pkt. 5 specyfikacji
techniczne;j.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przystapieniem do wykonywania systemow sufitowych i $ciennych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy. Przed rozpoczgciem prac
montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadéw. Pomieszczenia powinny by¢ suche i
dobrze przewietrzone.

5.3. Montaz sufitéw i Scian systemowych

Mocowanie sufitow i $cian systemowych nalezy wykona¢ przy pomocy elementéw systemowych (tacznikow,
rusztow, itp.) zalecanych przez producenta, zgodnie z jego instrukcjg. Instrukcja montazu oraz elementy
konstrukcyjne sufitow mogg réznic si¢ w zalezno$ci od producenta. Nie zwalnia to Wykonawcy od poprawnego
montazu elementéw, w razie watpliwosci co do montazu nalezy skonsultowac¢ si¢ z ich producentem oraz tworca
dokumentacji projektowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakoSci robdt podano w czgsci ,, Wymagania ogblne” pkt 6 specyfikacji
techniczne;j.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Dostarczone na plac budowy materialy nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien
ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby majg zaswiadczenia o jakosSci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wlasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.
Badania w czasie wykonywania robdt w szczegolnosci powinny dotyczyé sprawdzenia materiatow:

[l Narozniki i krawedzie plyt (czy nie ma uszkodzen).

[l Zgodno$¢ wymiardw z dokumentacja projektowa.

[l Wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementow stalowych.
Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

6.3. Badania po wykonaniu robot

Kontrola jako$ci wykonanych rob6t sprowadza si¢ do:

[1 Sprawdzenia zgodnosci wykonanych $cian i sufitow podwieszonych z dokumentacja projektowa.

[l Sprawdzenie poprawnosci wykonania §cian i sufitow podwieszanych.

[l Wlasciwe wypoziomowanie (odchytka montazowa <+ 1mm na dhugo$ci Sm).

[l Kontrola wizualna przylegania i prostopadtosci ptyt.

[1  Kontrola wizualna czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen.

[1 Kontrola instalacji i prawidlowego wykonywania innych elementéw / instalacji wybudowanych w strukture
sufitu podwieszonego.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w czesci ,, Wymagania ogolne” pkt 7 specyfikacji technicznej. Jednostkami
obmiarowymi niniejszej ST sa:
O dostawa i montaz sufitbw podwieszanych lub $cian systemowych — m?,

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét
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Ogolne zasady odbioru robot podano w czesci ,, Wymagania ogdlne” pkt 8 specyfikacji technicznej.

8.2. Odbior podlozy

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot okladzinowych. Podloze
oczysci¢ z kurzu i luznych resztek zaprawy lub betonu.

8.3. Zgodnos¢ z dokumentacja

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

W trakcie odbioru nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ systemowa — zastosowanie materialow budowlanych zalecanych
przez dostawce montowanego systemu. Okladziny systemu powinny zosta¢ wykonane zgodnie z powyzszym
opisem i wytycznymi producenta.

Odbidr montazu konstrukcii

0 sprawdzenie rodzaju zastosowanych profili i ich przydatnos$ci do zastosowania w systemie, [
sprawdzenie rozstawu profili i wieszakow.

Odbiér montazu sufitéw i $cian systemowych
[1 sprawdzenie typu zastosowanych piyt,
[1 sprawdzenie poprawnos$ci ulozenia ptyt oraz zachowania dystansu wzgledem podtogi i stropu, O
sprawdzenia zgodnosci z dokumentacja projektowa,
[1  sprawdzenia zgodno$ci z dokumentami odniesienia (wymiary, wyglad).

Dopuszczalne odchylki sa nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszezyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od Powierzchni i krawedzi od kierunku
ptaszczyzny i krawedzi Przecinajacych si¢ ptaszczyzn
od linii prostej pionowego poziomego od kata w dokumentacji

Nie wieksze niz 1,5 mm i
ogodtem nie wigcej niz 3 mm w
pomieszczeniach do 3,5 m
wysokosci oraz nie wigcej niz 4
mm w pomieszczeniach
powyzej 3,5 m wysokosci

Nie wigksze niz 2 mm i
ogodtem nie wigkszej niz 3
mm na calej powierzchni

ograniczonej §cianami,

belkami itp.

Nie wieksza niz 2 mm i
w liczbie nie wigkszej
niz 2 szt na calej
dlugosci taty kontrolnej
2m

Nie wigksza niz 2 mm na
dlugosci taty kontrolnej 2 m

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,,Wymagania ogolne” pkt 9 specyfikacji
techniczne;j.
Platnos¢ za wykonane roboty odbywac si¢ bedzie na podstawie zapisow zawartych w umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-EN 10162:2005 Ksztaltowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne dostawy.
Tolerancje wymiardw i przekroju poprzecznego.

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciagly
do obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wglebieniem krzyzowym

PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wiasno$ci mechaniczne cze$ci ztagcznych ze stali nierdzewnych, odpornych

PN-C-04630 Woda do celow budowlanych.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemow zapewnienia jakos$ci 1 zarzadzania
systemami zapewnienia jakosci.

PN EN 13964:2004 Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan.

PN-EN ISO 1716:2002 (U) Reakcja na ogien wyrobow budowlanych. Oznaczanie ciepta spalania.
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PN-EN ISO 11654: 1999
PN-EN 20354:2000
PN-EN 1602: 1999
PN-EN 1604+AC: 1999
PN-EN 822:1998
PN-EN 823: 1998
PN-EN 824:1998

PN-EN 825: 1998
PN-93/B-02862

Umowa z Inwestorem.

Dokumentacja projektowa.
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Akustyka. Wyroby dzwigkochtonne uzywane w budownictwie. Wskaznik
pochtaniania dzwigku.

Akustyka. Pomiar pochtaniania dzwigku w komorze pogtosowe;.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie gestosci pozornej.
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie stabilnosci
wymiarowej w okreslonych warunkach temperaturowych i wilgotnoéciowych.
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie dhugosci i
szerokosci.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

Okreslanie grubosci.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie prostokatnosci.
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie ptaskosci.

Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Metoda badania niepalnosci
materiatdéw budowlanych.

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowiazku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich
i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spelnienic wszystkich wymagan prawnych w
odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru dla prac
wykonczeniowych polegajacych na montazu elementéw gotowych, ktére zostang wykonane na podstawie
dokumentacji projektowej dla zadania pn. . ,Modernizacja oSrodkow zdrowia, POZ
w Proszowicach, Igolomi i Wierzbnie”.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria | Opis
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych.
45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe pozostate.

1.2. Zakres stosowania

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sa zgodne z obowigzujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wykonanie prac zwigzanych z montazem wyposazenia oraz
elementow gotowych w trakcie realizacji przedmiotowej inwestycji, zgodnie z punktem 2.

1.5. Ogédlne wymagania dotyczgce roboét

Ogolne wymagania dotyczace rob6t omowiono w punkcie 1.5 ogoélnej specyfikacji technicznej.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Przed zamodéwieniem i wbudowaniem wszystkich wymienionych ponizej elementéw nalezy
przedstawi¢ dobor kolorystyki w formie koncepcji architektury wnetrz i wizualizacji charakterystycznych
pomieszczen lub ich cze$ci w odniesieniu do kolorystyki §cian i podlég wymienionych w cz. B-02.04.02 i B-
02.04.03 niniejszej specyfikacji i uzyskaé pisemng akceptacje zamawiajacego.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania oméwiono w punkcie 2 ogdlnej
specyfikacji techniczne;j.

Wszystkie materialy oraz sprzet stanowiacy wyposazenie obiektu uzyte do wykonania prac okreslonych niniejsza
ST musza posiada¢ aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom. Wykonawca uzyska
przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Odbidr techniczny materialtdéw powinien by¢
dokonywany wedlug wymagan i w sposob okreslony aktualnymi normami. Materiatami stosowanymi przy
wykonywaniu rob6t wedlug niniejszej specyfikacji sg materialty powszechnie stosowane w budownictwie,
posiadajace $wiadectwa o dopuszczeniu do stosowania w budownictwie (znak B lub CE).

Wszystkie elementy nalezy zamontowaé w miejscach wskazanych w dokumentacji projektowej. Parametry
materiatléw - zgodnie z dokumentacja projektows.

Narozniki
Systemowe zabezpieczenia naroznikow wypuklych $cian w formie sa dostgpne w roznych szerokosciach i
wysoko$ciach. Modele wystepujace na profilu aluminiowym doskonale amortyzuja wstrzasy i uderzenia,
natomiast modele montowane bezposrednio do $ciany, §wietnie sprawdzajg si¢ jako zabezpieczenia narozy $cian.
Kolor uzgodni¢ w trakcie realizacji z zamawiajacym.

Odbojoporecze
Systemowe ciagle oslony przeciwuderzeniowe laczace w sobie jednoczesnie funkcje pochwytu, sktadajace si¢ z

profilu aluminiowego ciaglego wyposazonego w panewki amortyzujace, na ktorym zamocowany jest profil z
barwionej w masie zywicy modyfikowanej przeciwuderzeniowo o statej grubosci. Odbojnica szerokosci okoto
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160 mm mocowana do $ciany kotkami rozporowymi, lico odbojnicy wychodzace okoto 80 mm przed lico $ciany.
Kolor uzgodni¢ w trakcie realizacji z zamawiajacym.

Odbojnice plaskie

Systemowe ciagte listwy montowane na aluminiowych profilach, ktére pozwalajg na dopasowanie elementéw do
nierownych powierzchni. Usytuowane na poziomie narazonym na najczgstsze uderzenia, dostgpne sg w
rozmiarach od 102 mm do 300 mm. Kolor uzgodni¢ w trakcie realizacji z zamawiajacym.

Parapety okienne
Parapety okienne wewngtrzne z konglomeratu twardego barwione w masie dostosowane do mycia $rodkami
dezynfekujacymi

Rolety okienne
Rolety przeciwstoneczne okienne z recznym mechanizmem podnoszenia dostosowanym do grubosci i ci¢zaru
tekstyliow montowane w kasetach aluminiowych.

System identyfikacji wizualnej

Nalezy zaprojektowac i wykona¢ system identyfikacji wizualnej dla wszystkich oddziatow. System nalezy
zaprojektowac 1 wykonac przy uzyciu ptyt typu” DI-Bond” 3mm z grafikami wykonanymi z folii
$redniookresowe;.

Szafki podumywalkowe i podzlewowe
Nalezy zastosowac¢ szafki i blaty o powierzchniach gtadkich zmywalnych odpornych na srodki dezynfekujace

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu, jego uzytkowania omowiono w punkcie 3 ogdlnej specyfikacji techniczne;.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robdt. Producenci wyposazenia w kartach swoich produktéw oraz w
instrukcjach montazu konkretnych urzadzen okreslaja jakiego typu sprzgt konieczny jest do ich wlasciwego
montazu. By w sposob wlasciwy przeprowadzi¢ montaz bez niekorzystnego wptywu na jego jako$¢ nalezy
bezwzglednie stosowac si¢ do zalecen producentéw okreslonych w dokumentacji dotagczonej do produktu.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace transportu omowiono w punkcie 4 ogolnej specyfikacji technicznej.

4.2. Transport materialéw

Transport materiatlow odbywa si¢ w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem
mechanicznym, zawilgoceniem i zniszczeniem okre$lony w instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich
przepisow przewozowych. Roztadunek materialdow prowadzi¢ r¢cznie lub mechanicznie. Transport na terenie
placu budowy prowadzi¢ r¢cznie lub mechanicznie.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materialow

Materiaty powinny by¢é pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony
przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu
powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajaca m.in: 0 nazwe i adres producenta,

[1 nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

[l date produkcji i nr partii,

[l wymiary,

[l liczbg sztuk w pakiecie,

[1 numer aprobaty technicznej,

[1  nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa, O znak budowlany.

Sktadowanie materiatéw powinno odbywaé si¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na poziomym i
mocnym podktadzie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Ogo6lne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt. 5 ST.
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5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przystapieniem do wykonywania montazu wyposazenia powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane okladziny $cian i
wykladziny posadzek. Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do zamontowania
nie posiadaja uszkodzen mechanicznych.

5.3. Zakres prac montazowych

W zakresie prac koniecznych do wykonania w zwigzku z wyposazeniem obiektu nalezy wykona¢ montaz
urzadzen, oraz wyposazenia zgodnie z Dokumentacja projektowa. Miejsce ich montazu okresla $cisle
Dokumentacja Projektowa.

Montaz wszystkich elementéw musi zosta¢ wykonany zgodnie z instrukcjami konkretnego producenta, dostawcy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci robot omowiono w punkcie 6 ogolnej specyfikacji
techniczne;j.
6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan materiatow powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy
materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w
porozumieniu z Inspektorem nadzoru. Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i
wyroby maja zaswiadczenia o jako$ci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wilasciwosci
technicznych na podstawie badan doraznych. Kazda dostarczona partia materialtdéw powinna by¢ zaopatrzona w
swiadectwo kontroli jakosci producenta.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaréw robdt oméwiono w punkcie 7 ogdlnej specyfikacji techniczne;.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru robét

Ogoblne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robét omowiono w punkcie 8 ogolnej specyfikacji
techniczne;j.
8.2. Zgodnos¢ z dokumentacja

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik. Jesli ktorekolwiek z wymagan nie zostalo spetnione,
nalezy dang faze robdt uznaé za niezgodng z wymaganiami normy, dokumentacjg projektowg oraz ST. W takim
wypadku nalezy dokona¢ poprawek i przeprowadzi¢ badania zwigzane z kontrolg jako$ci ponownie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,,Wymagania ogdlne” pkt 9 specyfikacji
techniczne;j.
Platnos¢ za wykonane roboty odbywac si¢ bedzie na podstawie zapisow zawartych w umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i instrukcje, oraz karty katalogowe producentéw wyposazenia i elementow gotowych.

Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okre§lonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.

B-03.00.01
PRZYKLADOWE WIZUALIZACIJE
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Ponizsze wizualizacje sg elementem pogladowym i wskazuja oczekiwany standard wykonczenia wnetrz.
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