SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Remonty czgstkowe nawierzchni jezdni drég utwardzonych zlokalizowanych w pasach drogowych
drog powiatowych na terenie Powiatu Polkowickiego

Zakres robét objetych Specyfikacja.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne i wspdlne dla robdt objetych nizej
wymienionymi rozdziatami i specyfikacjami.

D-00.00.00 Wymagania ogdlne.

D-01.01.01 Remonty uszkodzonej nawierzchni ulepszonej (uzupetnienie brakéw w nawierzchni asfaltowe;j
i betonowej) mieszankami wbudowanymi ,,na gorgco” i ,,na zimno”.

D-01.01.02 Frezowanie nawierzchni bitumicznych na zimno.

D-01.01.03 Remonty uszkodzonej nawierzchni jezdni z kostki betonowej i kamiennej.

D-01.01.04 Scinka poboczy gruntowych.

D-01.01.05 Remonty uszkodzonej nawierzchni drég emulsjg i grysem (patcher).

D-01.01.06 Krawezniki betonowe.

D-01.01.07 Korytka $ciekowe betonowe.

D-01.01.06 Przepusty.

D-00.00.00. Wymagania ogélne

1. Przedmiot Specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot
Przedmiotem niniejszej specyfikacji s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych
z remontami nawierzchni ulepszonych na drogach powiatowych Powiatu Polkowickiego.

2. Zakres stosowania Specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét
Specyfikacja techniczna stanowi czes¢ dokumentdw przetargowych i kontraktowych zwigzanych z remontami
nawierzchni ulepszonych na drogach Powiatu Polkowickiego.

3. Zabezpieczenie terenu

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego w okresie trwania realizacji robét. W czasie
wykonywania robot Wykonawca dostarczy i zainstaluje, a takze bedzie obstugiwa¢ wszystkie tymczasowe
urzadzenia, zapewniajac w ten sposdb bezpieczenstwo pojazdow i pieszych. Wszystkie znaki, zapory i inne
urzadzenia zabezpieczajgce bedg akceptowane przez Zamawiajgcego. Koszt zabezpieczenia terenu robodt
i organizacji ruchu jest wtgczony w koszty realizacji umowy.

4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowac w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczace ochrony
Srodowiska naturalnego. W okresie trwania rob6t wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren robét bez wody stojacej,

b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisdw i norm dotyczacych
ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu robdt, oraz bedzie unikaé uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub
débr publicznych i innych, wynikajgcych z nadmiernego hatasu, wibracji zanieczyszczen lub innych przyczyn
powstatych w nastepstwie jego dziatania.

5. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty beda szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza
sie uzycia materiatéw wywotujacych m.in. szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego,
okreslonego odpowiednimi przepisami. Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po
zakonczeniu robdt ich szkodliwo$¢ zanika mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania.

6. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatne;j
a) Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzenia podziemne;
b) Wykonaweca o fakcie uszkodzenia tych instalacji bezzwtocznie powiadomi Zamawiajgcego;



c) W terenie robét przylegajgcym do terendw z zabudowg mieszkaniowg, wykonawca bedzie realizowa¢

roboty w sposéb powodujacy minimalne niedogodnosci dla mieszkaricéw. Wykonawca odpowiada za wszelkie
uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sgsiedztwie prowadzenia prac, spowodowane jego dziatalnoscig;

d) Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych.

7. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.
Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat prac w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych
dla zdrowia.

8. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiadac za ochrone robdt i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robét od daty
rozpoczecia do daty zakonczenia prac. Budowla drogowa lub jej elementy powinny by¢ utrzymywane w stanie
zadawalajagcym przez caty okres wykonywania robot.

9. Materiaty

a) Wykonawca na wniosek Zamawiajgcego ma obowigzek przed planowanym wykorzystaniem jakichkolwiek
materiatéw przeznaczonych do robdt przedstawié informacje dotyczace proponowanego zrddta wytwarzania,
zamawiania lub wydobycia materiatow oraz probki tych materiatéw;

b) Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy na

koszt Wykonawcy;

¢) Kazdy rodzaj robot remontowych, w ktérym znajdujg sie niezaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje
na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem, usunieciem i niezaptaceniem;

d) Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one uzyte do robdt, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos¢ i wtasciwosci i byty dostepne do kontroli przez
Zamawiajgcego;

e) Miejsca czasowego sktadowania materiatdw bedg zlokalizowane w miejscach uzgodnionych
i zaakceptowanych przez Zamawiajgcego.

10. Sprzet

a) Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robét;

b) Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi we
wskazaniach Zamawiajacego.

c) Sprzet uzyty do prowadzenia robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie technicznym i gotowosci do pracy.
Powinien by¢ zgodny z normami srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

11. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakos¢ wykonywanych robdt i wtasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba sSrodkéw transportu powinna
zapewni¢ prowadzenie prac w terminie przewidzianym umowa. Przy ruchu pod drogach publicznych pojazdy
muszg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskow
na o$ i innych parametréw technicznych. Przy realizacji robdét Wykonawca bedzie uzywat pojazdéw
samochodowych, z ktérych co najmniej 10% bedg stanowity pojazdy elektryczne lub pojazdy napedzane gazem.
Wykonawca nie musi by¢ wtascicielem tych pojazdow.

12. Wykonywanie robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z warunkami umowy oraz za jakosé
zastosowanych materiatow i wykonywanych robét. Jest takize odpowiedzialny za zastosowane metody
wykonywania robdt, wytyczenie w planie elementdw robét zgodnie z ustaleniami przekazanymi przez
Zamawiajacego.

13. Kontrola jakosci robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt i materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wtgczajgc personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzagdzenia niezbedne do



badan materiatéw oraz robdét. Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania z czestotliwoscia
zapewniajacy stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w specyfikacji. Zamawiajacy
bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemnie informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach.

14. Obmiar robot
Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych robdt zgodnie z protokotami typowania,
w jednostkach okreslonych w przedmiarze.

17. Odbior robét
Odbioru robdt dokonuje Zamawiajacy przy udziale Wykonawcy. Odbiér polega bedzie na ocenie ilosci i jakosci
wykonanych robét oraz sprawdzeniu ich zakresu i sposobu wykonania z zapisami w protokotach typowania.

18. Podstawa ptatnosci.

a) Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong
dla danej pozycji przedmiaru i oferty;

b) Cena jednostkowa podana w ofercie bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania sktadajace sie na jej
wykonanie, okredlone dla tej roboty w specyfikacji. Cena jednostkowa elementu robét powinna obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami;

- wartos¢ materiatéw uzytych wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow

i transportu na teren budowy;

- koszty posrednie w sktad ktorych wchodzg koszty ogdlne budowy, i koszty zarzgdu Wykonawcy, zysk
kalkulacyjny i ryzyko, ewentualne koszty zaplecza i jego likwidacji;

- wartosc¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi transportu na teren robdt i z powrotem;

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami;

- koszty usuniecia materiatéw szkodliwych;

- koszty zwigzane z zapewnieniem ciggtosci i bezpieczenstwa ruchu na trasach komunikacyjnych

w obrebie budowy;

-koszty zatadunku, transportu i roztadunku materiatow z rozbiorki bedacych wtasnoscig Zamawiajgcego.

D-01.01.01. Uzupetnienie uszkodzonej nawierzchni ulepszonej asfaltowej lub betonowej (ubytki
w nawierzchni) mieszankami wbudowanymi ,na goraco” i ,,na zimno”

1.Zakres robat objetych specyfikacja.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z naprawg
nawierzchni ulepszonych (asfaltowych i betonowych).

2. Materiaty.

Materiatami stosowanymi przy remoncie nawierzchni ulepszonych s3:
- mieszanka mineralno-bitumiczna , na gorgco”, wg PN-EN 12591;

- mieszanka mineralno-bitumiczna ,,na zimno”;

- mieszanka mineralno-bitumiczna ,na gorgco z recyklera”;

- mieszanka betonowa (min. klasy C35/45).

3. Sprzet do wykonywania robét.

Wykonawca przystepujacy do naprawy nawierzchni ulepszonej powinien wykazac sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- frezarki o szerokosci pracy minimum 50 cm, pit spalinowych do ciecia nawierzchni asfaltowych,
betonowych, koparko-tadowarki, z osprzetem do kucia nawierzchni;

- samochodéw samowytadowczych;

- walcéw statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych, zageszczarek wibracyjnych spalinowych;

- recykler.

Stosowany sprzet nie moze powodowac niekorzystnego wptywu na wiasciwosci istniejgcej nawierzchni.



4. Wykonanie robét.

Kazde uszkodzenie, ktére zagraza bezpieczenstwu ruchu lub przyczynia sie do skrécenia przewidywanego
okresu trwatosci nawierzchni powinno by¢ niezwtocznie naprawione. Przy czym uszkodzenia zagrazajace
bezpieczenstwu ruchu takie jak: wyboje, zapadniecia, wystajgce i zapadniete studzienki (regulacja), regulacja
elementéw nawierzchni jak krawezniki, nalezy likwidowac w pierwszej kolejnosci przed uszkodzeniami majacymi
wptyw na trwatos¢ nawierzchni.

Uszkodzenia nawierzchni bitumicznych usuwane w ramach utrzymania biezgcego mozemy podzieli¢ na:

- spekania: siatkowe, poprzeczne, podtuzne, krawedziowe;

- odksztatcenia: sfalowania, koleiny, fatdy, odciski i slady, przetomy, zapadniecia;

- ubytki: wyboje, warstwy Scieralnej;

- inne: wystajgce i zapadniete studzienki, ptyniecie nawierzchni.

Sposoby likwidacji tych uszkodzen w ramach utrzymania biezagcego mozemy generalnie podzieli¢ na dwie
grupy:
- odtworzenie konstrukcji;
- naprawa peknieé liniowych.
Przez odtworzenie konstrukcji na gtebokos¢ wystepowania uszkodzenia likwiduje sie: spekania siatkowe i
krawedziowe, przetomy, zapadniecia, wyboje, ubytki warstwy Scieralnej, ptyniecie nawierzchni i uszkodzenia przy
torowisku. Do podstawowego sprzetu do wykonywania tych napraw nalezy zaliczy¢: pite do ciecia nawierzchni,
mitot pneumatyczny, sprezarke powietrza, ptyte wibracyjng, lekki walec samojezdny lub prowadzony recznie.
Zakres prac przy likwidacji tych uszkodzen zalezy od tego jak gteboko siegajg konstrukcje. Jezeli uszkodzenie
dotyczy tylko warstw nawierzchniowych (warstwa $cieralna, wigzgca i wyréwnawcza) to zakres jest nastepujacy:
a) obciecia muszg miec ksztatt figury geometrycznej np. prostokata, ktérego mniejszy bok musi mieé wymiar
wiekszy niz szerokos$¢ ptyty wibracyjnej;
b) usuniecie luznych okruchéw nawierzchni;
c) usuniecie wody, doprowadzajac uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego;
d) doktadne oczyszczenie dna i krawedzi miejsca naprawy z luznych ziaren i pytu, posmarowanie, bez
nadmiaru krawedzi i dna emulsjg lub asfaltem uptynnionym pedzlem tawkowcem, na tak przygotowanej
powierzchni nalezy warstwami odtworzy¢ konstrukcje uzywajgc mas bitumicznych na zimno lub gorgco
przestrzegajac nastepujacych zalecen:
- mase z mieszanke o uziarnieniu 0/4 mm nalezy stosowa¢ do odtwarzania warstw o grubosci do 2,5 cm;
- mase z mieszanke o uziarnieniu 0/6,3, 0/8 lub 0/10 mm nalezy stosowa¢ do odtwarzania warstw o grubosci
2,5 do 4cm;
- mase z mieszanke o uziarnieniu 0/12,8 mm nalezy stosowa¢ do odtwarzania warstw o grubosci 4 do 6 cm — do
formowania warstw ponizej warstwy $cieralnej zaleca sie stosowac masy o uziarnieniu 0/12,8 i wiekszym;
- zageszczanie masy nastepuje warstwami, przy czym warstwy ponizej Scieralnej zageszcza sie ptytg wibracyjng,
a $cieralng walcem stalowym lub ptyta. Masa powinna by¢ roztozona, z nadmiarem wzdtuz krawedzi wiekszym
niz w czesci srodkowej, w celu najlepszego zageszczenia w obszarze przy krawedziowym. Zageszczenie
wykonujemy do czasu stwierdzenia braku sladu odksztatcenia pod urzgdzeniem zageszczajacym
e) wymagania wobec asfaltow drogowych wg PN-EN 12591



Lp. Wlasciwosci Metoda badania ROdZ;(‘)I __.il;falm
Wlasciwosci obligatoryjne
1 Penetracja w temp. 25°C 0.1 mm PN-EN 1426 50-70
2 | Temperatura mieknienia °C PN-EN 1427 46-54
3 | Odpornosé na starzenie w 163°C °C
3a | Pozostala penetracja % e _ =50
3b | Wzrost temperatury mieknienia °C PN-EN 12607-1 <9
3¢ | Zmiana masy ® (wartosé bezwzgledna) % =0.5
4 | Temperatura zaplonu °C PN-EN 2592 =230
5 Rozpuszezalnosé % m'm PN-EN 12591 =990
¥ Zmiana masy moze by¢ wartoscia dodatnia lub ujemna
Wilasciwosci specjalne krajowe
6 | Indeks penetracji - PN-EN 12591 zal. 3L| NR
7 | Lepkosé dynamiczna Pa-s PN-EN 12596 NR
8 | Temperatura lamliwosci wg Frassa °C PN-EN 12593 =-8
9 | Lepkos¢ kinetyczna w 135°C mm?’/s PN-EN 12595 NR

4.1. Przygotowanie podtoza.

Przed przystgpieniem do uzupetnienia (naprawy), nawierzchnia powinna by¢ ona oczyszczona ze wszelkich
zanieczyszczen. Nalezy usung¢ uszkodzong nawierzchnie poprzez jej wyciecie i nadanie w miare

regularnych ksztattéw geometrycznych. Nastepnie nalezy usunaé z uszkodzonych miejsc gruz, rumosz sktadujac
w postaci pryzm. W przypadku naprawy nawierzchni asfaltowej, przed wbudowaniem mieszanki mineralno-
bitumicznej nalezy uszkodzone miejsce skropi¢ rozgrzanym bitumem (lepik, masa asfaltowa) w celu uzyskania
nalezytej adhezyjnosci (przyczepnosci) nowo uktadanej mieszanki do istniejgcego podtoza. Przed utozeniem
mieszanki betonowej, nalezy uszkodzone miejsce skropi¢ woda.

4.2. Wbudowanie i zageszczanie materiatow.

Mieszanka mineralno-bitumiczna, betonowa powinna byé¢ rozktadana jednowarstwowo w naprawianych
fragmentach nawierzchni, w warstwie o jednakowej grubosci, recznie lub przy uzyciu zachowaniem wymaganych
spadkdéw i rzednych wysokosciowych. Grubosé roztozonej warstwy luznego materiatu (mieszanki mineralno-
bitumicznej, mieszanki betonowej) powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto wymagang grubosé. Po
utozeniu wymaganej warstwy mieszanki mineralno-bitumicznej lub mieszanki betonowe]j podlega ona pielegnacji
az do momentu, kiedy to uzyska wymagane normami wtasciwosci odnosnie do wytrzymatosci na sciskanie itd.

D-01.01.02. Frezowanie nawierzchni bitumicznych na zimno

1. Zakres roboét objetych specyfikacja.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z remontami
nawierzchni poprzez frezowanie nawierzchni bitumicznych na zimno.

2. Sprzet.

2.1. Sprzet do wykonywania robét.

Nalezy stosowad frezarki drogowe umozliwiajagce frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na okreslong
gtebokosc. Frezarka powinna byé sterowana elektronicznie i zapewniaé zachowanie wymaganej réwnosci oraz
pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Do matych robét (naprawy czesci jezdni)
Zmawiajgcy moze dopuscic frezarki sterowane mechanicznie. Szerokos¢ bebna frezujgcego powinna by¢ dobrana
zaleznie od zakresu robdt. Przy lokalnych naprawach szerokosé¢ bebna moze byé dostosowana do szerokosci
skrawanych elementéw nawierzchni. Przy frezowaniu catej jezdni szeroko$¢ bebna skrawajgcego powinna byé co
najmniej réwna 1200 m. Przy duzych robotach frezarki muszg by¢ wyposazone w przenosnik sfrezowanego
materiatu, podajacy go z jezdni na srodki transportu. Przy frezowaniu warstw asfaltowych na gtebokos¢ ponad
50 mm, z przeznaczeniem odzyskanego materiatu do recyklingu na gorgco w otaczarce, zaleca sie frezowanie
wspotbiezne, tzn. takie, w ktdrym kierunek obrotéw bebna skrawajgcego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki.
Za zgodg Zamawiajgcego moze by¢ dopuszczone frezowanie przeciwbiezne, tzn. takie, w ktérym kierunek
obrotow bebna skrawajgcego jest przeciwny do kierunku ruchu frezarki. Przy pracach prowadzonych w terenie



zabudowanym frezarki muszg, a poza nimi powinny, by¢ zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgodg Inspektora
mozna dopusci¢ frezarki bez tego systemu.

3. Wykonanie robét.

3.1. Wykonanie frezowania.

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gtebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z protokotem typowania.
Jezeli frezowana nawierzchnia ma byé oddana do ruchu bez utozenia nowej warstwy Scieralnej, to jej tekstura
powinna by¢ jednorodna, ztozona z nieciggtych prazkédw podtuznych lub innych form geometrycznych,
gwarantujgcych rownos¢, szorstkos¢ i estetyczny wyglad. Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po
sfrezowanej czesci jezdni, to woéwczas, ze wzgleddéw bezpieczenstwa nalezy spetnié nastepujace warunki:

a) nalezy usungc sciety materiat i oczysci¢ nawierzchnie,

b) przy frezowaniu poszczegélnych paséw ruchu, wysokos¢ podtuznych pionowych krawedzi nie moze
przekracza¢ 40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegajacych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kraweznika (Scieku)

dopuszcza sie wiekszy uskok niz okreslono w pkt b), ale przy gtebokosci wiekszej od 75 mm wymaga on
specjalnego oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakoriczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo Sciete.

3.2 Uszorstnienie warstwy Scieralnej.

Technologia ta ma zastosowanie w przypadku nawierzchni nowych, ktdre charakteryzujg sie matg szorstkoscig
spowodowang polerowaniem przez kota pojazdéw, albo nadmiarem asfaltu. Frezarka powinna $cig¢ okoto 12mm
warstwy Scieralnej tworzgc szorstkg makroteksture powierzchni. Zeby skrawajgce na obwodzie bebna
frezujacego powinny byc tak dobrane, aby zapewnic regularng rzezbe powierzchni po frezowaniu.

3.3 Profilowanie warstwy $cieralne;j.

Technologia ta ma zastosowanie do frezowania nieréwnosci podtuznych i matych kolein lub innych deformaciji.
Jezeli frezowanie obejmie cata powierzchnie jezdni i nie bedzie wbudowana nowa warstwa Scieralna, to frezarka
musi by¢ sterowana elektronicznie wzgledem ustalonego poziomu odniesienia, a szerokos¢ bebna frezujgcego
nie moze by¢ mniejsza od 1800 mm. Jezeli frezowanie obejmie lokalne deformacje tylko na czesci jezdni to
frezarka moze by¢ sterowana mechanicznie, a wymiar bebna skrawajgcego powinien by¢ zalezny od wielkosci
robét i zaakceptowany Zamawiajgcego.

3.4 Frezowanie warstwy Scieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstw bitumicznych.

Do frezowania nalezy uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wzgledem ustalonego poziomu odniesienia,
zachowujgc spadki poprzeczne i niwelete drogi. Nawierzchnia powinna byé¢ sfrezowana na gtebokosé
projektowang z doktadnoscig 5 mm.

4. Badania w czasie robot.
4.1. Minimalna czestotliwos¢ pomiardow.
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanej na zimno podano w tabeli ponizej.

Lp. | Wiasciwosci nawierzchni Minimalna czestotliwos¢ pomiaréw
1 Réwnos¢ podtoza tata 4-metrowaq co 20 metréow

2 Réwnos¢ poprzeczna tata 4-metrowaq co 20 metrow

3 Spadki poprzeczne co50m

4 Szerokos¢ frezowania co50m

5 Gtebokos¢ frezowania na biezgco

D-01.01.03. Remonty uszkodzonej nawierzchni jezdni z kostki betonowej i kamiennej

1. Zakres robét objetych specyfikacja.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z remontami
nawierzchni ulepszonych (z kostki betonowej i granitowej).

2. Materiaty.

2.1. Betonowa kostka brukowa — wymagania.

2.1.1. Aprobata techniczna.

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest
posiadanie aprobaty technicznej wg PN-EN 1338.

2.1.2. Wyglad zewnetrzny



Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkéw.

2.1.3 Ksztatt, wymiary i kolor kostki brukowej.

Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje sie betonowg kostke brukowa o grubosci 60 mm i 80 mm.
Tolerancje wymiarowe wynosza:

~ na dtugosci - 3 mm,

~ na szerokosci - 3 mm,

~ na grubosci - 5 mm.

2.1.4. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Betonowe kostki brukowe powinny mie¢ cechy fizykomechaniczne okreslone w tablicy 1.

Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Lp. | Cechy Wartos¢
Wytrzymalos$é na sciskanie po 28 dniach, MPa, co najmmniej
1 | a) srednia z szesciu kostek 60
b) najmniejsza pojedynezej kostki 50
2 | Nasigkliwosé woda wg PN-B-06250 [2]. %. nie wiecej niz 5

Odpornoéé na zamrazanie. po 50 cyklach zamrazania. wg PN-B-06250 [2]:
a) pekniecia probki

3 | b) strata masy. %. nie wiecej niz brak
¢) obnizenie wytrzymalosci na Sciskanie w stosunku do wytrzymalosei probek nie |5
zamrazanych, %. nie wiecej niz 20

4 | Scieralnos¢ na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1]. mm, nie wigcej niz 4

3. Sprzet do wykonywania robét.

Wykonawca przystepujacy do naprawy nawierzchni ulepszonej powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu:

- pit spalinowych do ciecia betonu, koparko-tadowarki;

- samochodoéw samowytadowczych, skrzyniowych;

- ptyt wibracyjnych, zageszczarek wibracyjnych spalinowych;

- ubijakow recznych.

Stosowany sprzet nie moze powodowac niekorzystnego wptywu na witasciwosci istniejgcej nawierzchni.

4. Wykonanie robét.

4.1. Przygotowanie podtoza.

Przed przystgpieniem do uzupetnienia (naprawy), warstwa podsypkowa z kruszywa (piasek, miat kamienny)
powinna by¢ odpowiednio wyréwnana i zageszczona recznie lub mechanicznie z polewaniem woda.

4.3 Wbudowanie i zageszczanie materiatow.

Kostka betonowa (brukowa) powinna by¢ uktadana w naprawianych fragmentach nawierzchni w warstwie o
jednakowej grubosci, recznie przy zachowaniem wymaganych spadkdw i rzednych wysokosciowych. Po utozeniu
na wymaganej powierzchni, kostka podlega zageszczeniu oraz wypetnieniu spoin piaskiem (miatem kamiennym).

D-01.01.04 Scinka poboczy gruntowych

1. Przedmiot.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru roboét
zwigzanych ze $cinkg poboczy gruntowych.

2. Sprzet.

2.2. Sprzet do wykonania robét.

Wykonawca przystepujacy do scinki poboczy gruntowych powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania
z nastepujacego sprzetu:

-rowniarek do profilowania przekroju poprzecznego poboczy;
- $cinarek poboczy;

- tadowarek czotowych i chwytakowych do zatadunku gruntu;
- ptytowych zageszczarek wibracyjnych;

- szczotek mechanicznych.

3. Wykonanie robot.

3.1. Zatozenia ogdlne.



Pobocza stanowig boczne oparcie dla nawierzchni i powinny zapewniaé szybkie odprowadzenie wody z jezdni i
poboczy. Wewnetrzna krawedZ pobocza i zewnetrzna krawedz jezdni powinny stanowi¢ jedng linie, a spadek
poprzeczny poboczy gruntowych powinien by¢ wiekszy od spadku poprzecznego jezdni. Pochylenie podtuzne
poboczy powinno by¢ zgodne z pochyleniem podtuznym jezdni. Pobocze zle utrzymane, nieréwne, z duzg iloscig
kolein i zanizen, ze znacznymi ubytkami gruntu, stanowi nie tylko zagrozenie dla ruchu, lecz réwniez przyspiesza
uszkodzenia podbudowy i nawierzchni, a przez brak wtasciwego odptywu wody - nawadnia korpus drogowy i
obniza nosnos¢ konstrukcji. W wielu przypadkach pobocza sg wykorzystywane w sytuacjach awaryjnych przez
pojazdy, w zwigzku z czym ich nosnos¢ powinna umozliwiac przenoszenie obcigzen na nie wywieranych. Remont
poboczy staje sie konieczny juz przy ich zanizeniu wiekszym od 5 cm i zawyzeniu powodujgcym zatrzymanie wody
na jezdni.

3.2. Przygotowanie poboczy do naprawy.

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca jest zobowigzany, w zaleznosci od charakteru wykonywanej
naprawy, dokonac:

a) usuniecia z naprawianych powierzchni zanieczyszczen takich jak gatezie, kamienie, liscie z drzew, skoszenia
trawy i chwastéw, a w razie wykonywania $cinki poboczy, rowniez pachotkdw badz innych elementéw, ktérych
usuniecie czasowe nie spowoduje zagrozenia dla bezpieczenstwa ruchu drogowego. Usuniecie pachotkéw,
stupkéw kilometrowych, hektometrowych itp. lub innych elementéw

Wykonawca uzgodni z Zamawiajacym:

b) wyznaczenia szerokosci pobocza i ustalenia krawedzi korony drogi;

c) odwodnienia naprawianych powierzchni w przypadku stwierdzenia zastoisk wodnych, przez wykopanie
rowkow odwadniajgcych;

d) spulchnienia powierzchni lub rozdrobnienia darniny w przypadkach niezbednych przy wykonywaniu scinki
poboczy;

e) spulchnienia powierzchni poboczy na gtebokos$¢ od 2 do 3 cm przy ich uzupetnianiu dla dobrego zwigzania
warstw;

f) spryskania wodg powierzchni naprawianych w przypadku nadmiernie suchego gruntu poboczy.

3.3. Scinanie zawyzonych poboczy.

Wykonawca wykona Scinanie poboczy za pomocg Scinarek poboczy lub rowniarek. Samojezdng scinarkg poboczy
prace nalezy wykonac nastepujgco:

- maszyna kompleksowo $cina pobocze (frezem slimakowym), faduje urobek przenosnikiem tasmowym na $rodek
transportowy i oczyszcza nawierzchnie szczotka, zgarniajgc resztki gruntu na pobocze;

-nastepuje zageszczenie gruntu walcem statycznym gtadkim, ogumionym lub wibracyjnym. Samojezdng lub
doczepng réowniarka, najczesciej Scinanie pobocza mozna wykonaé nastepujgco:

-przy pierwszym przejsciu réwniarki, prawg strong drogi, z lemieszem ustawionym ukosnie, nastepuje odktadanie
urobku wzdtuz krawedzi jezdni,

- urobek zostaje zebrany tadowarkga, zatadowany na samowytadowczy srodek transportu i wywieziony poza obreb
robot;

-przy drugim przejsciu réwniarki nastepuje rozplantowanie pozostatosci gruntu po pracy tadowarki;

- pobocze zageszcza sie walcem (jak po $cieciu pobocza $cinarkg);

- jezdnie oczyszcza sie szczotka mechaniczng, np. zawieszong na ciggniku.

W poblizu przeszkdd na poboczu, utrudniajgcych prace sprzetu mechanicznego (np. przy drzewach, znakach
drogowych, barierach ochronnych, nie usunietych na czas robdt pachotkach itp.), wszystkie drobne roboty,
zwigzane ze $cinaniem poboczy - nalezy wykonac recznie. Przy niewielkim zakresie robét, pobocze mozna $cinac
recznie, stosujac do tego celu oskardy i fopaty. W odstepach od 5 do 10 m nalezy wykona¢ bruzdy, nadajgc im
ustalony spadek poprzeczny przy pomocy odpowiedniego szablonu i libelli. Odcinki pobocza miedzy bruzdami
mozna $cinac ,na oko”. Krawedz pobocza i skarpy nalezy przycig¢ do linii wedtug wyciggnietego sznura. Przy
Scinaniu poboczy nalezy sprawdzac ich réwnosc¢ oraz wykonaé ich zageszczenie do wymaganego

wskaznika. Przy zageszczeniu grunt powinien mie¢ wilgotnos¢ optymalng. Nadmiar gruntu uzyskanego ze
$cinania poboczy nalezy odwiez¢ poza torowisko drogowe bgdz wykorzystac do pokrycia ubytkéw w skarpach lub
poboczach. Jesli materiat uzyskany ze $ciecia poboczy moze zawierac srodki chemiczne do zwalczania $liskosci
zimowej oraz zanieczyszczone pyly z jezdni, wéwczas powinien by¢ natychmiast umieszczony:

- na wysypisku publicznym lub sktadowisku wtasnym, urzagdzonym zgodnie z warunkami wydanymi przez
wtasciwe wtadze ochrony srodowiska;

- w zagtebieniach terenu potozonych na nieuzytkach albo w innych miejscach, gdzie powoli moze traci¢ swoje
szkodliwe wtasciwosci w sposdb nie zagrazajgcy srodowisku.

D-01.01.05. Uzupetnienie uszkodzonej nawierzchni ulepszonej asfaltowej grysem i emulsjg (remontem
patcher)



1. Zakres robét objetych specyfikacja.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z remontami
nawierzchni ulepszonych (emulsjg i grysem).

2. Materiaty.

Materiatami stosowanymi przy remoncie nawierzchni ulepszonych s3:

- kruszywa — grysy odpowiadajgce wymaganiom podanym w PN-EN 13043 - grysy ptukane bazaltowe o waskich
frakcjach uziarnienia 2-5 i 5-8 mm, kl. I, gat. 1.

- lepiszcze — drogowa emulsja kationowa szybkorozpadowg K-1 65 %.

3. Sprzet.

3.1. Sprzet do wykonywania robot.

Do naprawy powierzchniowych uszkodzen nalezy uzy¢ specjalne remontery (patchery), wprowadzajgce pod
cisnieniem kruszywo jednoczesdnie z szybkorozpadowg kationowg emulsjg asfaltowg w oczyszczone sprezonym
powietrzem uszkodzenia. Urzadzenia te nadajg sie do uszczelniania nie tylko szeroko rozwartych (podtuznych)
peknie¢ oraz gtebokich ubytkéw i wybojdw, ale takze do wypetniania powierzchniowych uszkodzen i zanizen
powierzchni warstwy Scieralnej. Patcher powinien by¢ wyposazony w wysokowydajng dmuchawe do czyszczenia
wybojéw, silnik o mocy powyzej 50 kW napedzajgcy pompe hydrauliczng o wydajnosci powyzej 65 I/min i system
pneumatyczny z dmuchawg z trzema wirnikami do usuwania zanieczyszczen i nadawania ziarnom grysu (frakcji
od 2 do 5 mm, od 5 do 8 mm) duzej predkosci przy ich wyrzucaniu z dyszy razem z emulsjg. Zbiornik emulsji o
pojemnosci 850 |, podgrzewany grzatkami o mocy 3600 W i pompg emulsji o wydajnosci 42 |/min wystarcza do
wbudowywania 2000 kg grysow na zmiane. Patcher powinien by¢ wyposazony w uktad dostarczania grysu
przenos$nikiem slimakowym ze standardowego samochodu samowytadowczego, a takze w uktad do oczyszczania
obiegu emuls;ji asfaltowej po zakornczeniu remontu czgstkowego.

4. Wykonanie robét

4.1. Zatozenia ogodlne

Remonty czgstkowe nalezy wykona¢ przy zastosowaniu specjalnego remontera - Patchera, natryskujgcego pod
cisnieniem jednocze$nie kruszywo z kationowg emulsjg asfaltowg K-1 65 %. Patcher umozliwia oczyszczenie
naprawianego miejsca sprezonym powietrzem, a nastepnie poprzez te sama dysze natryskiwana jest warstewka
emulsji asfaltowej. Nastepnie przy uzyciu tej samej dyszy natryskuje sie pod cisSnieniem naprawiane miejsce
kruszywem otoczonym (w dyszy) emulsjg. W koncowej fazie nalezy zastosowac natrysk naprawianego miejsca
kruszywem frakcji od 2 do 5 mm. W zaleznosci od tekstury naprawianej nawierzchni nalezy zastosowacd
odpowiednie uziarnienie grysu (od 2 do 5 mm lub od 5 do 8 mm). Bezposrednio po tak wyremontowanym miejscu
moze odbywacé sie ruch samochodowy. Prawidtowe wykonanie zadania zalezy od przestrzegania rezimu
technologicznego przez wszystkich cztonkéw zespotu roboczego oraz od prowadzenia robét w odpowiednich
warunkach atmosferycznych. Roboty powinny byé prowadzone w dniach bez deszczu a temperatura otoczenia
nie powinna by¢ nizsza od +10°C. Ciepta pogoda sprzyja odpowiedniemu zagtebieniu kruszywa w lepiszczu oraz
podnosi adhezje kruszywa do lepiszcza.

D-01.01.06. Krawezniki betonowe

1. Zakres robét objetych specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie,
kontrole i odbidér kraweznikdw betonowych. W zakres robét wchodzi ustawienie kraweznikdw prostokatnych,
$cietych 15x30x100 cm, na tawie betonowej C12/15 z oporem.

2. Materiaty

Wszystkie materiaty uzyte do budowy (kraweznikéw, betonu na fawe, cementu, piasku, masy zalewowej)
powinny mie¢ dokument potwierdzajacy jego jakosé na podstawie przeprowadzonych badan. Preferowane

sg wyroby (krawezniki) i wytwdrnie posiadajgce Aprobate Techniczng IBDiM. Krawezniki betonowe powinny
posiadac nastepujgce cechy charakterystyczne:

- kraweznik powinien by¢ produkowany:

a) z jednego rodzaju betonu,



b) z réznych betonéw zastosowanych w warstwie konstrukcyjnej oraz w warstwie Scieralnej (ktéra na catej
powierzchni deklarowanej przez producenta jako powierzchnia widoczna powinna mie¢ minimalng grubos¢
4mm),

- skosne krawedzie krawezinika powyzej 2 mm powinny by¢ okreSlone jako fazowane, z wymiarami
deklarowanymi przez producenta,

- kraweznik moze mieé profile funkcjonalne i/lub dekoracyjne (ktérych nie uwzglednia sie przy okreslaniu
wymiaréw nominalnych kraweznika); zalecana dtugos¢ prostego odcinka kraweznika wraz ze ztgczem wynosi
1000 mm,

- powierzchnia kraweznika moze by¢ obrabiana, poddana dodatkowej obrébce lub obrébce chemicznej,

- pfaszczyzny czotowe kraweznikdéw moga byé proste lub uksztattowane w sposéb utatwiajacy uktadanie lub
ryglowanie,

- krawezniki tukowe mogg by¢ wykonane jako wypukte lub wkleste,

- klasa betonu nie nizsza niz C35/45,

- nasigkliwos¢ - klasa 2,

- mrozoodpornos¢ - klasa 3,

- wytrzymatosé na zginanie - klasa 2,

- odpornos¢ na Scieranie - klasy 4,

- no$nos¢ minimum 31,6kN

Powierzchnie kraweznikéw powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkéw betonu. Krawedzie elementéw powinny by¢
rowne i proste. Tekstura i kolor powierzchni gérnej (licowej) powinny by¢ jednorodne, struktura zwarta.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw:

- dla wysokosci £ 3 mm,

- dla dtugosci + 1% z doktadnoscig do mm, nie mniej niz 4 mm i nie wiecej niz [0 mm,

- dla innych wymiaréw z wyjatkiem promienia:

- dla powierzchni: £ 3% z doktadnoscig do milimetra, nie mniej niz 3 mm i nie wiecej niz 5 mm,

- dla innych czesci: + 5% z doktadnoscig do milimetra, nie mniej niz 3 mm i nie wiecej niz 10 mm,

- dopuszczalna odchytka ptaskosci i prostoliniowosci dla powierzchni okreslanych jako ptaskie i krawedzi
okreslonych jako proste, badana na dtugosci pomiarowej 800 mm — + 4 mm. Sprawdzenia kraweznikow nalezy
dokonac zgodnie z PN-EN 1340. W razie wystgpienia watpliwosci

3. Sprzet

3.1 Sprzet do wykonywania robét

Roboty mozna wykonywac recznie przy pomocy drobnego sprzetu z zastosowaniem:

- betoniarek do wytwarzania zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowej,

- wibratoréw ptytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.

Do wytwarzania betonu na tawy:

- wytwornia stacjonarne do wytwarzania mieszanki betonowej wyposazona w urzadzenia do wagowego
dozowania sktadnikéw,

- samochody samowytadowcze do transportu wyprodukowanej mieszanki betonowe;j

4. Wykonanie robét

4.1. tawa betonowa

tawe betonowg z oporem nalezy wykona¢ w szalowaniu. Beton rozécielony w szalowaniu powinien by¢
wyréwnywany warstwami. Betonowanie nalezy wykonywac zgodnie z PN-B-06251 z betonu C12/15, przy czym
nalezy stosowaé¢ minimum, co 50 m szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumiczng masg zalewowa. tawa
betonowa nie moze by¢ wykonywana wtedy, gdy temperatura powietrza spadta ponizej 2°C oraz wtedy, gdy
podtoze jest zamarzniete i podczas opaddw deszczu. Natychmiast po roztozeniu mieszanki nalezy przystgpic¢ do
jej zageszczania. Operacja ta powinna zakonczy¢ sie po uptywie dwdch godzin od chwili dodania wody do suchej
mieszanki. Bezposrednio po zageszczeniu beton nalezy zabezpieczyé przed wyparowaniem wody. Pielegnacje
nalezy rozpoczgc¢ przed uptywem 90 min. Poprzez kilkakrotne zwilzanie wodg w ciggu dnia w czasie, co najmniej
3 dni do 7 dni w czasie suchej pogody.

4.2. Ustawienie kraweznikéw

Ustawienie kraweznikow na tawie betonowej wykonuje sie na podsypce cementowo-piaskowe]j 1:4 grubosci 5
cm po zageszczeniu. Krawezniki nalezy wykonywac ze spoinami szerokosci 5 mm minimum, co 50 m stosowa¢é
szczeliny dylatacyjne nad szczelinami dylatacyjnymi tawy betonowej. Przy uktadaniu kraweznikdw na tukach
nalezy stosowa¢ krawezniki o dtugoséci 50 cm. Swiatto kraweznika od strony jezdni powinno wynosié¢ 10 cm
(mierzone od nawierzchni jezdni), a przy przejsciach dla pieszych 2 cm.



4.3. Wypetnienie spoin

Spoiny nalezy wypetnia¢ zaprawa cementowo-piaskowg 1:2. Spoiny przed zalaniem zaprawg nalezy oczyscic i
zmy¢ woda. Szczeliny dylatacyjne nalezy zalewaé masg zalewowa. po ich uprzednim starannym oczyszczeniu na
petng gtebokos¢ i osuszeniu.

5. Kontrola jakosci robot

5.1. Kontrola wykonania tawy betonowej

Nalezy sprawdzi¢ co 2m:

a) zgodnos¢ profilu podtuznego gérnej powierzchni tawy; dopuszczalne odchytki niwelety tawy +l cm na kazde 10
m,

b) odchylenie linii od wyznaczonego kierunku - nie moze przekracza¢ |l cm na kazde 10 m,

c) wymiary tawy, dopuszczalne odchytki:

- dla wysokosci - £ 10% wysokosci zaktadanej,

- dla szerokosci - £20% szerokosci zaktadanej.

d) réwnos¢ gérnej powierzchni tawy mierzona tata 3 m - nieréwnosci nie moga przekracza¢ 1 cm na kazde 10 m.
5.2. Kontrola utozenia kraweznikow

Nalezy sprawdzi¢ co 5 m rownos¢ gérnej powierzchni kraweznikéw mierzona tatg 3 m - nieréwnosci nie moga
przekraczac 0,5 cm na kazde 10 m.

4.1.3. Kontrola wypetnienia spoin

Zaprawe do wypetnienia spoin nalezy skontrolowac, co najmniej raz przy wykonywaniu robot i w przypadkach
watpliwych. Wytrzymatosc¢ na Sciskanie zaprawy powinna wynosic¢ nie mniej niz 30 MPa. Szerokos¢ i doktadnosc
wypetnienia spoin nalezy skontrolowa¢ na kazdych 5 metrach ustawionego kraweznika. Spoiny musza by¢
wypetnione catkowicie na petng gtebokos¢ i mie¢ szerokosé ok. 5 mm.

D-01.01.07. Korytka $ciekowe betonowe

1. Zakres robot objetych specyfikacjg
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie,
kontrole i odbidr korytek $ciekowych betonowych. W zakres robdt wchodzi utozenie korytek $ciekowych
betonowych (muldowych) o wymiarach: szer. 30-60, wys. 10-20, dt. 50-70 cm, z betonu C- 35/45 na tawie
betonowej z oporem z betonu C12/15.

2. Materiaty

Wszystkie materiaty uzyte do budowy (korytek, betonu na fawe, cementu, piasku, masy zalewowej) powinny
mie¢ dokument potwierdzajacy jego jako$¢ na podstawie przeprowadzonych badan. Preferowane sg wyroby
(krawezniki) i wytwérnie posiadajgce Aprobate Techniczng IBDiM. Korytka sciekowe betonowe powinny posiadac
nastepujgce cechy charakterystyczne:

- korytko powinno byé produkowane:

a) z jednego rodzaju betonu,

b) z réznych betondéw zastosowanych w warstwie konstrukcyjnej oraz w warstwie Scieralnej (ktora na catej
powierzchni deklarowanej przez producenta jako powierzchnia widoczna powinna mie¢ minimalng grubos¢
4mm),

-skosne krawedzie korytka powyzej 2 mm powinny by¢ okreslone jako fazowane, z wymiarami deklarowanymi
przez producenta,

- korytko moze mie¢ profile funkcjonalne i/lub dekoracyjne (ktorych nie uwzglednia sie przy okreslaniu wymiaréw
nominalnych korytka); zalecana dtugos¢ prostego odcinka korytka wraz ze ztgczem wynosi od 500 do 700 mm,

- powierzchnia korytka moze by¢ obrabiana, poddana dodatkowej obrébce lub obrébce chemicznej,

- ptaszczyzny czotowe korytka mogg by¢ proste lub uksztattowane w sposdb utatwiajgcy uktadanie lub
ryglowanie,

- klasa betonu nie nizsza niz C-35/45,

- nasigkliwos¢ - klasa 2,

- mrozoodpornos¢ - klasa 3,

- wytrzymatosc na zginanie - klasa 2,

- odpornosc na Scieranie - klasy 4,

- no$nos¢ minimum 31,6kN

Powierzchnie korytka powinny by¢ bez rys, pekniec i ubytkow betonu. Krawedzie elementéw powinny by¢ réwne
i proste. Tekstura i kolor powierzchni gérnej (licowej) powinny by¢ jednorodne, struktura zwarta.



Dopuszczalne odchytki wymiaréw:

- dla dtugosci £ 5 mm,

- dla szerokosci £ 3 mm,

-dla wysokosci + 3 mm,

Sprawdzenia korytka nalezy dokonac zgodnie z PN-EN 1340.

3. Sprzet.

3.1. Sprzet do wykonywania robot.

Roboty mozna wykonywac recznie przy pomocy drobnego sprzetu z zastosowaniem:

- betoniarek do wytwarzania zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowej,

- wibratorow ptytowych, ubijakow recznych lub mechanicznych.

Do wytwarzania betonu na tawy:

- wytwdrnia stacjonarne do wytwarzania mieszanki betonowej wyposazona w urzgdzenia do wagowego
dozowania sktadnikow,

- samochody samowyfadowcze do transportu wyprodukowanej mieszanki betonowej

4. Wykonanie robét.

4.1. tawa betonowa.

tawe betonowa z oporem nalezy wykona¢ w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu powinien by¢
wyréwnywany warstwami. Betonowanie nalezy wykonywac zgodnie z PN-B-06251 z betonu C12/15, przy czym
nalezy stosowa¢ minimum, co 50 m szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumiczng masg zalewowsa. tawa
betonowa nie moze by¢ wykonywana wtedy, gdy temperatura powietrza spadta ponizej 2°C oraz wtedy, gdy
podtoze jest zamarzniete i podczas opaddéw deszczu. Natychmiast po roztozeniu mieszanki nalezy przystgpic¢ do
jej zageszczania. Operacja ta powinna zakoniczy¢ sie po uptywie dwdéch godzin od chwili dodania wody do suchej
mieszanki. Bezposrednio po zageszczeniu beton nalezy zabezpieczyé przed wyparowaniem wody. Pielegnhacje
nalezy rozpoczac¢ przed uptywem 90 min. Poprzez kilkakrotne zwilzanie woda w ciggu dnia w czasie, co najmniej
3 dni do 7 dni w czasie suchej pogody.

4.2. Utozenie korytek.

Utozenie korytek na tawie betonowej wykonuje sie na podsypce cementowo-piaskowej 1:4 grubosci 5 cm

po zageszczeniu. Korytka nalezy wykonywacé ze spoinami szerokos$ci 5 mm minimum, co 50 m stosowac szczeliny
dylatacyjne nad szczelinami dylatacyjnymi tawy betonowej.

4.3. Wypetnienie spoin.

Spoiny nalezy wypetnia¢ zaprawg cementowo-piaskowg 1:2. Spoiny przed zalaniem zaprawg nalezy oczyscic i
zmy¢ woda. Szczeliny dylatacyjne nalezy zalewac masg zalewowa. po ich uprzednim starannym oczyszczeniu na
petng gtebokos¢ i osuszeniu.

5. Kontrola jakosci robét.

5.1. Kontrola wykonania tawy betonowej.

Nalezy sprawdzi¢ co 2 m:

a) zgodnos¢ profilu podtuznego gérnej powierzchni tawy; dopuszczalne odchytki niwelety tawy +l cm na kazde 10
m,

b) odchylenie linii od wyznaczonego kierunku - nie moze przekracza¢ |l cm na kazde 10 m,

c) wymiary tawy, dopuszczalne odchytki:

- dla wysokosci - £ 10% wysokosci zaktadanej,

- dla szerokosci - £20% szerokosci zaktadanej.

d) rownos¢ goérnej powierzchni tawy mierzona fatg 3 m - nieréwnosci nie mogg przekracza¢ 1 cm na kazde 10 m.
5.2. Kontrola utozenia korytek.

Nalezy sprawdzi¢ co 5 m rownos$¢ gérnej powierzchni korytek mierzona tatg 3 m - nieréwnosci nie moga
przekracza¢ 0,5 cm na kazde 10 m.

5.3. Kontrola wypetnienia spoin.

Zaprawe do wypetnienia spoin nalezy skontrolowac, co najmniej raz przy wykonywaniu robot i w przypadkach
watpliwych. Wytrzymatos¢ na Sciskanie zaprawy powinna wynosic¢ nie mniej niz 30 MPa. Szerokos¢ i doktadnosc
wypetnienia spoin nalezy skontrolowa¢ na kazdych 5 metrach ustawionego korytka. Spoiny muszg byc¢
wypetnione catkowicie na petng gtebokos$¢ i miec szerokosé ok. 5 mm.

D-01.01.08. Przepusty
1. Zakres robot objetych specyfikacja



Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie,
kontrole i odbidr przepustéw drogowych. W zakres robét wchodzi remont przepustu z rur zelbetowych @ 600 —
800.

2. Materiaty

Wszystkie materiaty uzyte do remontu (rury, beton na tawe, cement, piasek) powinny mie¢ dokument
potwierdzajacy jego jakos¢ na podstawie przeprowadzonych badan. Preferowane sg wyroby (rury) i wytwdrnie
posiadajgce Aprobate Techniczng IBDiM.

Rury betonowe powinny posiadac¢ nastepujgce cechy charakterystyczne:

- rury powinny by¢ produkowane z jednego rodzaju betonu,

- skosne krawedzie rury powyzej 2 mm powinny by¢ okreslone jako fazowane, z wymiarami deklarowanymi przez
producenta,

- powierzchnia rury moze by¢ obrabiana, poddana dodatkowej obrébce lub obrébce chemicznej,

- ptaszczyzny czotowe rury moga by¢ proste lub uksztattowane w sposdb utatwiajgcy uktadanie lub ryglowanie,
- klasa betonu nie nizsza niz C-35/45,

- nasigkliwos¢ - klasa 2,

- mrozoodpornos¢ - klasa 3,

- wytrzymatosé na zginanie - klasa 2,

- odpornosc na Scieranie - klasy 4,

Powierzchnie rury powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkéw betonu. Krawedzie elementéw powinny by¢ réwne i
proste. Tekstura i kolor powinny by¢ jednorodne, struktura zwarta.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw:

- dla dtugosci £ 5 mm,

- dla szerokosci + 3 mm,

- dla wysokosci £ 3 mm,

Sprawdzenia korytka nalezy dokona¢ zgodnie z PN-EN 1340.

3. Sprzet.

3.1 Sprzet do wykonywania robot.

Roboty mozna wykonywac recznie przy pomocy drobnego sprzetu z zastosowaniem:

- betoniarek do wytwarzania zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowej,

- wibratoréw ptytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.

Do wytwarzania betonu na tawy:

- wytwornia stacjonarne do wytwarzania mieszanki betonowej wyposazona w urzgdzenia do wagowego
dozowania sktadnikéw,

-samochody samowytadowcze do transportu wyprodukowanej mieszanki betonowej

4. Wykonanie robét.

4.1. tawa betonowa.

tawe betonowa z oporem nalezy wykonaé w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu powinien byé
wyréwnywany warstwami. Betonowanie nalezy wykonywac zgodnie z PN-B-06251 z betonu C20/25, przy czym
nalezy stosowa¢ minimum, co 50 m szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumiczng masg zalewows. tawa
betonowa nie moze by¢ wykonywana wtedy, gdy temperatura powietrza spadta ponizej 2°C oraz wtedy, gdy
podtoze jest zamarzniete i podczas opaddw deszczu. Natychmiast po roztozeniu mieszanki nalezy przystgpic¢ do
jej zageszczania. Operacja ta powinna zakonczy¢ sie po uptywie dwdch godzin od chwili dodania wody do suchej
mieszanki. Bezposrednio po zageszczeniu beton nalezy zabezpieczy¢ przed wyparowaniem wody. Pielegnacje
nalezy rozpoczaé przed uptywem 90 min. Poprzez kilkakrotne zwilzanie woda w ciggu dnia w czasie, co najmniej
3 dni do 7 dni w czasie suchej pogody.

4.2. Utozenie rur przepustowych.

- nalezy przeprowadzi¢ roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- wykonanie wykopu wraz z odwodnieniem,

- dostarczenie materiatow,

- wykonanie taw fundamentdw i ich pielegnacja,

- wykonanie deskowania,

- montaz konstrukcji przepustu wraz ze Sciankami czotowymi,

- rozebranie deskowania,

- wykonanie izolacji przepustu,

- wykonanie zasypki z zageszczeniem warstwami, zgodnie z dokumentacjg projektows,



- umocnienie wlotéw i wylotéw,
- uporzadkowanie terenu.

5. Kontrola jakosci robot.

5.1. Kontrola wykonania tawy betonowej.

Nalezy sprawdzi¢ co 2m:

e) zgodnos$¢ profilu podtuznego gérnej powierzchnitawy; dopuszczalne odchytki niwelety tawy I cm na kazde 10
m,

f) odchylenie linii od wyznaczonego kierunku - nie moze przekraczaé¢ Il cm na kazde 10 m,

g) wymiary tawy, dopuszczalne odchytki:

- dla wysokosci - £ 10% wysokosci zaktadanej,

- dla szerokosci - £20% szerokosci zaktadanej.

h) rownos¢ goérnej powierzchni fawy mierzona tatg 3 m - nierdwnosci nie mogg przekracza¢ 1 cm na kazde 10m.
5.2. Kontrola utozenia rur przepustowych.

Nalezy sprawdzi¢ co 5 m réwnos$é gérnej powierzchni rury mierzona tatg 3 m - nieréwnosci nie moga przekraczaé
0,5 cm na kazde 10 m.



