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1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z wykonywaniem warstwy ulepszonego podtoza w ramach zadania: ,,Przebudowa ulicy Admiralskiej w Poznaniu”

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji roboét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robdt przy wykonaniu ulepszonego podtoza i obejmuja:

- wykonanie warstwy ulepszonego podfoza z mieszanki niezwigzanej o CBR > 20%, doprowadzenie do E2=50MPa - jezdnia (od
km 0 do 0+490),

- wykonanie warstwy ulepszonego podtoza z mieszanki niezwigzanej o CBR = 20%, doprowadzenie do E2=50MPa - jezdnia
(wyniesione skrzyzowania od 0+490 do ul. Wilkéw Morskich).

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST D-M.00.00.00
‘Wymagania ogolne’.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$é ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowg, ST i
poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Podtoze ulepszone — warstwa lub zespdt warstw lezgcych pod konstrukcja nawierzchni drogowej w przypadku, gdy
podtoze gruntowe (grunt rodzimy lub nasypowy) nie spetnia warunku nosnosci i/lub mrozoodpornosci.

Podtoze ulepszone moze zawiera¢ nastepujgce warstwy: mrozoochronng, odsgczajgcg, odcinajgcg i wzmacniajgcg, a w
przypadku podtoza ulepszonego jednowarstwowego moze ono spetniac funkcje wszystkich tych warstw jednoczesnie.
Grubo$é warstwy podtoza ulepszonego zalezna jest od rodzaju i grubosci konstrukcji nawierzchni, kategorii obcigzenia
ruchem oraz grupy nosnosci podfoza rodzimego i gtebokosci przemarzania gruntu, z zachowaniem przyjetej w kraju zasady
ograniczonej odpornosci konstrukcji na dziatanie mrozu.

1.5.2. Warstwa mrozoochronna — warstwa zapewniajgca ochrone konstrukcji nawierzchni drogowej przed skutkami
oddziatywania mrozu.

1.5.3. Warstwa odsaczajgca — warstwa stuzaca do odprowadzenia wody ktéra mogtaby przedostaé sie do konstrukcji
nawierzchni drogowej. Jezeli wystepuje w podtozu ulepszonym, jest warstwg najnizej potozong lub w przypadku wystepujacej
warstwy odcinajacej, utozona jest bezposrednio nad nig. Warstwa ta charakteryzuje sie wystarczajgcg przepuszczalnoscig po
zageszczeniu.

1.5.4. Warstwa odcinajaca — warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przedostania sie czgstek gruntu podtoza do warstw
wyzej potozonych. Warstwa ta powinna zapewni¢ spetnienie warunku szczelnosci (D1s/dss<5)

1.5.5. Warstwa wzmachniajaca — warstwa zapewniajaca przeniesienie wystepujacego w okresie budowy ciezkiego ruchu
technologicznego, nazywana réwniez warstwa technologiczna.

2. MATERIALY

Wymagania wobec kruszyw oparte sg na klasyfikacji zgodnej z normg PN-EN 13242. Do wykonania warstwy ulepszonego
podtoza mozna zastosowac tylko kruszywo naturalne.

2.1. Wymagania wobec kruszywa przeznaczonego do wytwarzania mieszanek niezwigzanych do warstwy ulepszonego
podtoza gruntowego przedstawia tabela 1.

Tablica 1. Wymagania wobec kruszyw do mieszanek niezwigzanych do ulepszonego podtoza



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT D.04.04.00a
Rozdziat Wymagania wobec kruszyw przeznaczonych do
wg PN-EN Wiadciwodci mieszanek niezwigzanych do ulepszonego
13242 podtoza dla ruchu KR 1-6
. 0,063; 0,5; 1; 2; 4; 5,6; 8; 11,2; 16; 22,4, 31,5;
4.1-4.2 Zestaw sit # 45; 63 i 90 / wszystkie frakcje
4.3.1. Uziarnienie wg PN-EN 933-1 G80/20 G800 Ga85
Ogolne granice i tolerancja kruszywa grubego na sitach
43.2. poérednich wg PN-EN 933-1 GTcNR
433 Tolerancje typowego uziarnienia kruszywa drobnego i GTeNR
o kruszywa o ciggtym uziarnieniu wg PN-EN 933-1 GTaNR
Ksztatt kruszywa grubego wg PN-EN 933-4
> , L. FInr
4.4, a)max wartos¢ wskaznika ptaskosci lub S|
b)max wartosci wsk. ksztattu a
Kategorie procentowych zawartosci ziaren o powierzchni
4.5. przekruszonej lub tamanych oraz ziaren catkowicie Chr
zaokraglonych wg PN-EN 933-5 w kruszywie grubym
Zawartos¢ pytow w kruszywie wg PN-EN 933-1:
4.6. a)w kruszywie grubym* fdeklarowane
b)W kruszywie drobnym* faeklarowane
L . WHt. niebadana na pojedynczych frakcjach , a
4.7 Jakos¢ pytéw tylko na mieszankach p. 2.2-2.4
Odporno$é na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-2 kategoria nie
5.2. N . LAnr
nizsza niz
Rozdziat Wymagania wobec k.ruszyw
we PN-EN o przeznaczonych do mieszanek
g Wtasciwosci niezwigzanych do ulepszonego podtoza dla
13242
ruchu KR 1-6
5.3. Odpornos¢ na Scieranie kruszywa grubego wg PN-EN 1097-1 MpeDeklarowana
5.4. Gestos¢ wg PN-EN 1097-6 Deklarowana
5.5. Nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1097-6 WemNR WA, 2% ***
6.2. Siarczany rozpuszczalne w kwasie wg PN-EN 1744-1 ASngr
6.3. Catkowita zawartosc siarki wg PN-EN 1744-1 SNR
6.4.2.1. Statosc objetosci zuzla stalowniczego wg PN-EN 1744-1 Vs
Rozpad krzemianowy w zuzlu wielkopiecowym kawatkowym wg
A4.2.2. B
64 PN-EN 1744-1 p.19.1 rak rozpadu
Rozpad krzemianowy w zuzlu wielkopiecowym kawatkowym wg
6.4.2.3. PN-EN 1744-1 p.19.2 Brak rozpadu
6.4.3. Sktadniki rozpuszczalne w wodzie wg PN-EN 1744-3 Bra’k subst.ancu szkodliwych w stosu.n!<u do
srodowiska wg odrebnych przepiséw
Brak 2 - ——
6.4.4. Zanieczyszczenia rak zadnych ciat obc_ych tE?kICh jak
drewno, szkto i plastik
7.2. Zgorzel stoneczna bazaltu wg PN-EN 1367-3, wg PN-EN 1097-2 SB\a Dekiarowana
7.3.3. Mrozoodpornos¢ na frakcji kruszywa 8/16 wg PN-EN 1367-1 - skaty magmowe i przeobrazone: F4
- skaty osadowe Fig
Zatacznik C Sktad materiatowy Deklarowany
. Wiekszos$¢ substancji niebezpiecznych
Za’faczm!( ¢ , . okres$lonych w dyrektywie 76/769/EWG
podrozdziat C | Istotne cechy srodowiskowe L. . ,
34 zazwyczaj nie wystepuje w zrédtach
o kruszywa pochodzenia mineralnego

*- fgczna zawartosc¢ pyfow w mieszance powinna sie miesci¢ w wybranych krzywych granicznych wg

**%* _w przypadku gdy wymaganie nie jest spetnione nalezy sprawdzi¢ mrozoodpornos¢
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2.2.Wymagania wobec uziarnienia mieszanek niezwigzanychdo ulepszonego podtoza

Okreslone wg PN-EN 933-1 uziarnienie mieszanek kruszyw, przeznaczonych do warstw ulepszonego podtoza musza spetniac
wymagania przedstawione na rysunkach od 1 do 7. Jako wymagane obowiazuja tylko wartosci liczbowe na tych rysunkach.

W przypadku kruszyw stabych uziarnienie mieszanki nalezy rowniez badac i deklarowac, po 5 krotnym zageszczeniu metoda
Proctora. Kryterium przydatnosci takiej mieszanki, pod wzgledem uziarnienia, jest spetnione, jezeli uziarnienie mieszanki po
pieciokrotnym zageszczeniu metodg Proctora, miesci sie w krzywych granicznych podanych na rysunkach od 1 do 7.

Wobec mieszanek kruszyw przeznaczonych do warstw podtoza ulepszonego, ktére bedg potozone ponizej 20cm od gory tej
warstwy nie obowigzuje zadne inne wymaganie dotyczgce uziarnienia poza ograniczeniem zawartosci pytéw i wspoétczynnika
filtracji k >8m/dobe.
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Rys.2. Mieszanka kruszyw 0/11,2 do gdrnej warstwy podtoza ulepszonego
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Rys.6. Mieszanka kruszyw 0/45 do gdrnej warstwy podtoza ulepszonego
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Mieszanki niezwigzane do ulepszonego podtoza powinny spetnia¢ wymagania dotyczace wskaznika nieprzenikania czastek
pomiedzy warstwg ulepszonego podtoza oraz podtozem, zgodnie z zaleznoscia:

W ktorej:

Dis/dgs< 5

D15 —wymiar boku oczka sita w milimetrach, przez ktére przechodzi 15% (m/m) ziaren mieszanki, z ktérej jest wykonana

warstwa ulepszonego podtfoza

dgs —wymiar boku oczka sita w milimetrach, przez ktére przechodzi 85% (m/m) ziaren gruntu podtoza



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT D.04.04.00a

2.3.Wymagania wobec mieszanek niezwigzanych do ulepszonego podtoza
Wymagania wobec mieszanek niezwigzanych do warstwy ulepszonego podtoza gruntowego przedstawia tabela 2.

Tablica 2. Wymagania wobec mieszanek niezwigzanych do ulepszonego podtfoza

Rozdziat Wymagania wobec kruszyw przeznaczonych do
wg PN-EN Wiadciwodci mieszanek niezwigzanych do ulepszonego
13242 podtoza dla ruchu KR 1-6
4.3.1. Uziarnienie mieszanek wg rys.1-7
4.3.2. Maksymalna zawartosc¢ pytdéw UF1s
4.3.2. Minimalna zawartos$¢ pytow LFnr
4.3.3. Zawartos¢ nadziarna: kategoria OC 0OCq
Wymagania wobec jednorodnosci uziarnienia poszczegolnych
4.4.2. partii — poréwnanie z deklarowang przez producenta brak wymagan

wartoscig (S)

Wymagania wobec jednorodnosci uziarnienia na sitach

4.4.2. kontrolnych — rdéznice w przesiewach brak wymagan
45, Worazliwos$¢ na mroz: wskaznik piaskowy SE**, co najmniej 35
59 Odporno$é na rozdrabnianie (dotyczy frakcji 10/14 odsianej z LA
o mieszanki) wg PN-EN 1097-1. Kategoria nie wyzsza niz

Odporno$¢ na Scieranie (dotyczy frakcji 10/14 odsianej z
mi:szanki) wg PN-EN 1097-(1. KZte;oria MJDE J Deklarowana
Mrozoodpornosé (dotyczy frakcji 8/16 odsianej z mieszanki) wg F10
PN-EN 1367-1
Wartos¢ CBR po zageszczeniu do wskaznika zageszczenia Is=1,0 535
i moczeniu w wodzie 96h, co najmniej -

4.5 Wodoprzepuszczalnos¢ — wspotczynnik filtracji k >8m/dobe

** - badanie wskaznika piaskowego nalezy wykona¢ na mieszance po pieciokrotnym zageszczeniu metoda Proctor’a wg PN-
EN 13286-2

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00
2. Sprzet do wykonania robdét

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy ulepszonego podtoza powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu:

e réwniarek lub spycharek uniwersalnych z ukosnie ustawianym lemieszem; Inzynier moze dopusci¢ wykonanie warstwy z
zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,

e walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wtasciwosci wbudowywanego materiatu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00
4.2. Transport materiatow

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi sSrodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00

5.2. Wykonanie warstwy ulepszonego podtoza z mieszanki niezwigzanej
5.2.1 Przygotowanie podtoza

Podtoze gruntowe powinno spetnia¢ wymagania okreslone w ST D.04.05.01.

Rzedne ulepszonego podtoza powinny by¢ wytyczone w sposéb umozliwiajgcy wykonanie go zgodnie z dokumentacja
projektowa, z tolerancjami okreslonymi w niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi, lub w inny sposdb zaakceptowany
przez Inzyniera. Rozmieszczenie palikdw lub szpilek powinno umozliwiaé naciggniecie sznurkdw lub linek do wytyczenia robdt
w odstepach nie wiekszych niz co 10 m.

5.2.2.Wbudowanie i zageszczanie mieszanki niezwigzanej

Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu rowniarki, z zachowaniem wymaganych
spadkow i rzednych wysokosciowych. Grubo$é roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej
zageszczeniu osiggnieto grubosé projektowana.

W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zageszczeniem wymieni¢ kruszywo na materiat o
odpowiednich wtasciwosciach. Natychmiast po koricowym wyprofilowaniu warstwy nalezy przystapic¢ do jej zageszczania.

Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczyna¢ od krawedzi i stopniowo przesuwac pasami podtuznymi
czesciowo naktadajacymi sie, w kierunku jej osi. Zageszczanie warstwy o jednostronnym spadku nalezy rozpoczynac od
dolnejkrawedszi i przesuwac pasami podtuznymi cze$ciowo naktadajgcymi sie, w kierunku jej gérnej krawedzi.

Nierownosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢é wyrdwnywane na biezgco przez spulchnienie
warstwy kruszywa i dodanie lub usuniecie materiatu, az do otrzymania réwnej powierzchni.

W miejscach niedostepnych dla walcow warstwa powinna by¢ zageszczana ptytami wibracyjnymi lub ubijakami
mechanicznymi. W zaleznosci od uziarnienia stosowanych materiatéw, zageszczenie warstwy nalezy okresla¢ za pomoca
oznaczenia wskaznika zageszczenia wg BN-77/8931-12 lub poréwnania pierwotnego i wtérnego modutu odksztatcenia.

Wskaznik zageszczenia (Is) nalezy badaé przy pomocy cylindra wciskowego dla materiatéw o uziarnieniu dgg < 20 mm. Przy
materiatach o uziarnieniu grubszym niz podane powyzej do oceny zageszczenia nalezy stosowac wskaznik odksztatcenia (lo)
zdefiniowany nastepujgco:

Gdzie:
E, — wtérny modut odksztatcenia [MPa]

E; — pierwotny modut odksztatcenia [MPa]

Wymagania dla wskaznika zageszczenia i wskaznika odksztatcenia — pkt. 6. tablica 6

Warstwa ulepszonego podtoza musi spetni¢ wymagang nosnos¢, okreslang przy pomocy wtérnego modutu odksztatcenia Eo—
wymagania w pkt.6. tablica 6.

Badanie wskaznika odksztatcenia warstwy nalezy wykonywac wg procedury podanej w PN-S5-02205:1998 zatgcznik B

Ei2= —JX'QWK D
43 Ax

Ap — réznica naciskow z zakresu 0.05 — 0.15 [MPa]

As — przyrost osiadania odpowiadajacy Ap [mm]

D —$rednica ptyty [mm]

Zakres obcigzenia konncowego dla modutu pierwotnego i wtérnego wynosi 0,25 MPa
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Wilgotnos¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg + 2%. W przypadku, gdy
wilgotnos¢ kruszywa jest wyzsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy osuszy¢ przez mieszanie i napowietrzanie. W
przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa jest nizsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslong iloscig wody.

5.3. Odcinek prébny
Co najmniej na 3 dni przed rozpoczeciem robét, Wykonawca powinien wykonac odcinek prébny w celu:

e stwierdzenia czy sprzet budowlany do mieszania, rozktadania i zageszczania kruszywa jest wtasciwy,

e okreslenia grubosci warstwy materiatu w stanie luznym koniecznej do uzyskania wymaganej grubosci warstwy
po zageszczeniu,

e okreslenia liczby przejs¢ sprzetu zageszczajgcego, potrzebnej do uzyskania wymaganego wskaznika zageszczenia.
Na odcinku prébnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatow oraz sprzetu do rozktadania i zageszczania, jakie beda
stosowane do wykonywania warstwy ulepszonego podtoza na budowie. Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w
miejscu wskazanym przez Wykonawce a zatwierdzonym przez Inzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M-00.00.00

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykonaé badania kruszyw przeznaczonych do wykonania robét i
przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi. Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci kruszywa w p. 2.2i 2.3.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych warstwy podaje tablica 3.

Tablica 3.Czestotliwos¢ oraz zakres badarn i pomiaréw warstwy ulepszonego podfoza

Lp. \’v’}'sch':eg{'mlnlcnle Mimimalna czgstotliwosé badan 1 pormardw
badan 1 pomiarow
1 | Szerokosc warstwy 10 razy na | km
2 | Rownosé podhuzna co 200m
3 | Rownosc poprzeczna 10 razy na | km
4 | Spadki poprzeczne 10 razy na | km

W przekrojach normalnych wg projektu, w trzech punktach w
preekroju poprzecenym dla kazde) jezdmi (obie krawedzie 1 03) -
przed przystapieniem do robot Wykonawcea przedstawi Inzynierowi
do akeeptac) propozyeje migjse pomiarowych dla wszystkich warstw
co 20 m, a na odeinkach kreywoliniowych co 10 m.

5 | Rzedne wysokosciowe

i | Uksztaltowanie osi w J-w.
planie
7 | Grubosé warstwy w 3 punktach na kazde) dzalce robocze), lecz me rzadzie) mz raz na 1
500 m’

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach gtéwnych tukow
poziomych.

Czestotliwos¢ badan zageszczenia i nosnosci warstwy podaje tablica 4.

Tablica 4. Minimalne czestotliwos¢ badan wskaznika zageszczenia (wskaZznika odksztatcenia) i nosnosci warstwy
ulepszonego podfoza
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Badame Minimalna iloé¢ badan

Wikaznik zageszezenia I, 1/100 mb jezdn (nie mnie) mz 3 dla cale) drogi)

Wiomy modul odksztateena 1

wekacnik odksiatoenia I, 1/200 mb jezdn (nie mnie) mz 3 dla cale) drogi)

Uwaga: Nalezy wykonaé 2 badania wskaznika zageszczenia i wskaznika odksztatcenia na dziennej dziatce roboczej —w
przypadku niewielkiego zakresu robdt

Parametry kruszywa okreslone w tablicy 2 nalezy skontrolowac i wyniki przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji.

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych i parametréw zageszczenia
6.4.1. Dopuszczalne tolerancje od wielkosci projektowanych cech geometrycznych warstwy

Tablica 5. Dopuszczalne tolerancje od wielkosci projektowanych cech geometrycznych warstwy

L.p. Wielkodd mierzona Jednostka Tolerancja

| | Szerokos¢ warstwy CIm +10/-5

2 | Nierownosel podiuzne lub poprzeczne mierzone

latg 4 m zgodnie z norma BN-68/8931-04 mm 20

3 | Spadki poprzecene % +0.5

4 | Rzgdne wysokosciowe cm + (-2

5 | Uksztaltowane os1 w plame cm +5

6 | Grubosc warstwy %o +10

6.4.2. Wymagania dotyczace wskaznika zageszczenia (lub odksztatcenia) warstwy ulepszonego podtoza

Tablica 6. Wartosci wskaznika zageszczenia (lub wskaznika odksztatcenia) oraz wtdrnego modutu odksztatcenia warstwy

Badanie drogi o ruchu KR1
+KR2
Wskaznik zageszczenia Is: > 1,00
Wskaznik odksztatcenia Io <220
Wtoérny modut odksztatcenia E2 > 80 MPa

6.5. Zasady postepowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w p. 6.4.1. lub nie
osiggnety parametréw podanych w p. 6.4.2 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie, wyréwnane i powtdrnie
zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne. W przypadku
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negatywnych wynikéw pomiardw zageszczenia (odksztatcenia) materiat ponownie nalezy dogescic a gdy to okaze sie
niemozliwe, materiat nalezy wymienic i ponownie wbudowac.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00
Jednostka obmiarowg jest m? wykonanej warstwy ulepszonego podtoza

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru roboét podano w ST D-M-00.00.00

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg punkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00

Cena 1 m2wykonanej warstwy ulepszonego podtoza obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- dostarczenie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podtozu warstwy materiatu o grubosci i jakosci okreslonej w
dokumentacji projektowe;j i specyfikacji technicznej,

-wyréwnanie utozonej warstwy do wymaganego profilu,

- zageszczenie wyprofilowanej warstwy,

- przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej,

- utrzymanie warstwy,

10. NORMY
1. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

2. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
3. WT-4 2010 Mieszanki niezwigzane do drég krajowych. Wymagania techniczne. GDDKIiA 2010



